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Resumen

Las fichas técnicas de empaque para cables eléctricos y materiales auxiliares son
documentos esenciales que detallan las especificaciones, materiales y requisitos
de embalaje para el almacenamiento, trasporte y comercializaciéon de los cables.
Estas fichas garantizan la proteccion del producto, el cumplimiento de

normativas y la optimizacion de la logistica.

En la industria eléctrica, un empaque adecuado es de suma importancia para
evitar danos fisicos, contaminacién y alteraciones en las propiedades del cable.
Por ello, la creacién de una ficha técnica debe incluir informacién precisa sobre
el tipo de embalaje (carretes, bobinas, rollos, cajas) los materiales utilizados
(madera, plastico, cartén), dimensiones, peso, etiquetado, condiciones de

almacenamiento y normativas aplicables.

Este documento es una herramienta clave para fabricantes, distribuidores y
clientes, asegurando que el cable llegue en 6ptimas condiciones a su destino final

y cumpla con los estandares de calidad y seguridad.
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Introduccion

Este proyecto se lleva a cabo en el area de compras de la empresa General Cable
de México S.A de C.V., en el proceso de adquisicién de cualquier tipo de producto,
es fundamental contar con protocolos que respalden y aseguren una inversion
adecuada, en el caso de los empaques para cableado eléctrico, es importante que
las compras se realicen bajo una estandarizaciéon oOptima que garantice el
resguardo y la protecciéon de dichos productos. La correcta adquisiciéon de estos
empaques facilitara su manejo y tratamiento en el departamento de logistica y
la cadena de suministro. Una de las principales razones para centrarme en los
empaques y auxiliares es la ausencia de fichas técnicas que proporcionen una
base sélida para las decisiones de compra. Actualmente, estos empaques son
sometidos a diversas pruebas hasta cumplir con los requisitos establecidos, y la
busqueda de los auxiliares para su complementacion son dificiles de adquirir por
falta de una especificaciéon técnica, lo que puede resultar en un proceso
prolongado de compra y de validacién, dado que las muestras proporcionadas por
los proveedores son laboriosas y demoradas. Este proceso incluye la verificacion
de medidas, dimensiones, disefio, funcionalidad, eficiencia y proteccion del

producto.
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Analisis, desarrollo y establecimiento de fichas técnicas de empaque para cables

eléctricos.

Generalidades del proyecto

Nombre de la empresa u organizacién y del puesto o area de trabajo del

estudiante:

General Cable de México S.A. de C.V. (Marca de Prysmian).

Descripcion de la empresa:

Con mas de 140 anos de experiencia en el sector, el grupo Prysmian se ha
consolidado como un referente mundial en la produccién de cables, destacandose
por sus soluciones basadas en tecnologia de vanguardia y una innovacion
constante que la posiciona como pionera en la industria del cable. Su presencia
en mas de 50 paises, respaldada por una red de 88 centros de produccién a nivel
global y cerca de 19,000 empleados comprometidos, refleja su liderazgo en el

mercado.

Cada ano, Prysmian Group fabrica miles de kilometros de cables subterraneos y
submarinos, desempefiando un papel crucial en el desarrollo de infraestructura
eléctrica y de telecomunicaciones. Ademas, la empresa es ampliamente
reconocida por su compromiso con la diversidad, la equidad y la inclusiéon, valores

que fortalecen su vision empresarial. Prysmian atiende diversos mercados clave,
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entre ellos servicios publicos, redes eléctricas, telecomunicaciones, construccion,
infraestructura, transporte y movilidad; contribuyendo al avance de sectores

fundamentales para la sociedad.

Descripcion del puesto del estudiante:

El estudiante desempena funciones orientadas al analisis, desarrollo y
documentacion de empaques y los materiales auxiliares, con el objetivo de
optimizar su proteccidon, manejo, presentacion e identificacion. Recopila
informacién técnica del producto seleccionando materiales de empaque y
auxiliares adecuados, estableciendo especificaciones segin las normativas
vigentes para la elaboracion de las fichas técnicas detalladas que sirvan de

referencia para los procesos de produccion, logistica y calidad.

Problemas por resolver, priorizandolos

Existe una falta de control al momento de adquirir materiales auxiliares y
empaque; ya que no existe un documento que especifique el material correcto
requerido con sus caracteristicas y funcionalidades, asi mismo, la falta de una
especificacion técnica de empaque retrasa los procesos de validacién que avale
que el empaque adquirido es el correcto, con medidas, dimensiones y material

utilizado conforme a lo requerido por la empresa.
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Objetivo general

Consiste en establecer una base de referencia para la compra de empaques y
auxiliares abarcando aspectos como las medidas, la estructura, el diseno,
caracteristicas del material a utilizar, esto ayudara a tener una especificacion

adecuada a la hora de comprar con nuevos o existentes proveedores.

Objetivos especificos

1. Lograr la estandarizacion de las especificaciones técnicas de suministros
(FTE’S) para los materiales de empaque y auxiliares, asegurando la
homologacion en los procesos de requisicion y adquisicion en el
departamento de compras.

2. Garantizar la calidad en la compra de materiales de empaque y auxiliares
cumpliendo con las normas del marco legal mexicano e internacional, asi
como los estandares de calidad.

3. Asegurar el fundamento técnico conforme al manual de procedimiento de

rechazo de material.

Justificacién

La implementacién de fichas o especificaciones técnicas de suministro propias
permitira reducir significativamente los tiempos de validaciéon y optimizar el

proceso de adquisicion de materiales, proporcionando una referencia precisa y
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detallada que facilite la selecciéon y evaluacién esto contribuira a una mayor
eficiencia en la toma de decisiones y en la compra y/o desarrollo de nuevos

proveedores.

Delimitacién

El estudio se enfocara en el analisis de los materiales de empaques y auxiliares
actualmente utilizados en la empresa, a partir de los cuales se desarrollaran las
correspondientes fichas técnicas (ETS). La investigacién abarcara 3 tipos

especificos de empaque:

1. Cajas de cartén (no. 6, 65, 80 y 100).
2. Carrete de madera.

3. Materiales auxiliares.

Este analisis permitira estructurar las especificaciones técnicas necesarias para
la mejora y estandarizacion de los empaques y el material auxiliar empleados en

la empresa.

Capitulo I. Marco teérico

Propésitos de las fichas técnicas.

Las fichas o especificaciones técnicas de suministro (ETS) son documentos

esenciales en la industria de manufactura y desarrollo de productos. Su creacion

Pagina 11 de 100



y evolucion han sido impulsadas por la necesidad de estandarizar y optimizar los
procesos dentro de la organizacién, asegurando que los productos sean
protegidos, presentados y preservados adecuadamente. Kstos documentos
actiian como una guia para adquirir de manera efectiva y segura, resguardando
que cumplan con las normativas. Satisfaciendo tanto los estandares de calidad

de la industria como las expectativas de los clientes. (BARAKA, 2024)

Una ficha técnica de empaque es un documento que especifica todos los aspectos
de los requisitos de empaque de un producto. Generalmente incluye
especificaciones sobre materiales, dimensiones, factores ambientales y
cumplimiento regulatorio. Mientras que las fichas de producto describen las
caracteristicas del producto, en esta investigaciéon las ETS se centran en el
empaque y auxiliares que interacttian con el producto final (Finish Good). Esta
distincién es crucial porque estos materiales tienen capacidades tnicas de disefo

y cumplimiento. (BARAKA, BARAKA CONSULTING, 2024)

Elementos clave de una ficha técnica de empaque:

o Especificaciones de materiales: Esto incluye detalles sobre los materiales
utilizados, como el tipo de cartén, plastico o alternativas ecoldgicas. La
eleccion adecuada de materiales garantiza que el empaque sea funcional

y rentable.
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o Tamaifo, dimensiones y tolerancias: Las medidas precisas evitan que el
empaque sea demasiado grande o pequeno, lo que podria dafiar el producto
o desperdiciar materiales.

o Consideraciones ambientales y sostenibles: Muchas marcas hoy en dia
incluyen materiales sostenibles y practicas amigables con el medio
ambiente en sus fichas para cumplir con normativas y con la demanda de
empaques ecoldgicos.

e Cumplimiento y requisitos regulatorios: Esta seccién asegura que el
empaque cumpla con todos los estandares legales y de seguridad, evitando

potenciales retiradas del mercado o multas.

Las fichas técnicas de Empaque son fundamentales para la comunicacion entre
departamentos. Proporcionan una referencia clara y estandarizan para todos los
equipos involucrados, desde diseno hasta manufactura. Esta claridad reduce la

probabilidad de errores en la selecciéon de materiales o el disefio, ahorrando

tiempo y recursos de desarrollo. (BARAKA, BARAKA CONSULTING, 2024)

Impacto en el proceso de manufactura

Uno de los principales roles de las ETS en la manufactura es asegurar el correcto
requerimiento y los equipos de produccién evitaran ajustes costosos a mitad de

proceso, reduciendo el desperdicio y evitando retrasos. Ademas, la adquisicion
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de materiales se vuelve mas sencilla, ya que los proveedores tienen directrices

claras de lo que se necesita. (BARAKA, BARAKA CONSULTING, 2024)

Garantizar la seguridad y cumplimiento del producto

Para cumplir con los estandares de seguridad y de la industria, las fichas
técnicas deben detallar cada aspecto del disefio del material. La sostenibilidad
es una prioridad creciente para muchas empresas, y las fichas técnicas deben de
reforzar las practicas ecoldgicas especificando materiales reciclables o
biodegradables. También incluyen informacién sobre el empaque que minimiza
el impacto ambiental, permitiendo que las empresas satisfagan mejor la

demanda de empaques sostenibles. (BARAKA, BARAKA CONSULTING, 2024)

Mejorar la eficiencia de la cadena de suministro

Las ETS precisan la eficiencia de la cadena de suministro al reducir retrasos y
minimizar la merma del proceso productivo. Las directrices claras en una ETS
agilizan el proceso logistico y mejoran las relaciones con los proveedores, ya que
todos los involucrados tienen un entendimiento mutuo de las necesidades de la

empresa.

o Beneficios para usuario y clientes: Para los clientes, un empaque bien
disefiado significa que los productos llegan de manera segura y son faciles

de manejar. Una FT clara garantiza que el diseno del empaque esté
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optimizado para prevenir danos durante el envio, mejorando la
satisfaccion del cliente y reduciendo las tasas de rechazo.

o Fichas técnicas y transformacion digital: Con fichas digitales, las
empresas pueden actualizar y compartir la informaciéon facilmente.

o Desafio y soluciones en la creacion de fichas técnicas de empaque: Crear
FT efectivas puede ser un desafio, especialmente en industrias con
normativas estrictas. La claridad en la redaccibn y un formato
estandarizado son clave para superar estos desafios, asegurando que todos

los detalles estén cubiertos sin ambigiiedades.

Las fichas técnicas son herramientas vitales en el desarrollo de productos,
asegurando que el material cumpla con los requisitos de demandados. Estas
fichas no solo reducen costos, sino que también ayudan a satisfacer las
expectativas del cliente y a mantener una cadena de suministro fluida. Para las
empresas que buscan mejorar su proceso de desarrollo de productos, invertir en

fichas técnicas de empaque precisas y bien disefiadas en un paso fundamental.

(BARAKA, BARAKA CONSULTING, 2024)

Estandares de empaque, normas y requerimientos.

En el mundo de los envases y embalajes, la calidad, proteccién y seguridad son
aspectos fundamentales para garantizar la integridad de los productos durante

su transporte y almacenamiento. Para establecer estandares internacionales en
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esta materia, la Organizacién Internacional de Normalizacién (ISO) ha
desarrollado la norma ISO 3394, la cual establece directrices y requisitos para el

disefio, fabricacién y uso de envases y embalajes. (BOXOR, 2022)

{Qué es la Norma ISO 3394?

Titulada “Envases y embalajes- vocabulario”, proporciona un marco de trabajo
unificado para la terminologia, especificaciones técnicas y procedimientos
relacionados con envases y embalajes. Esta norma tiene como objetivo promover
la eficiencia, seguridad y sostenibilidad en las cadenas de suministro, al
establecer criterios comunes para la comunicacion entre los diferentes actores

involucrados en la industria. (GIOFFRE, 2023)

Normas para empaque y embalaje

La Norma Oficial Mexicana o conocida como NOM-050-SCFI-2004 establece que
cierta informaciéon debe aparecer en el empaque y embalaje. Incluso en el

etiquetado general del producto. Esta informacion es:

e Nombres de fabricante y quien importa (Cuando sea el caso).
e Qué material tiene.

e La manera correcta de usarlo o conservarlo.

e Fecha de caducidad en el caso de alimentos y bebidas.

e Descripcion de los componentes y caracteristicas del producto.
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e Advertencias de riesgos cuando el contenido sea de alto riesgo.

En caso de que el producto empacado sea de alto riesgo, podemos encontrar la
NOM-024-SCT2/2010. Esta se encarga de especificar el procedimiento que debes
llevar a cabo para construir o reconstruir y el método de ensayo del envase y
embalaje de estas sustancias. También que hacer en caso de materiales o
residuos peligrosos. Lo mas importante de esta norma es que el empaque y el
embalaje deben ser resistentes y s6lidos ante las cargas o choques del trasporte.
Incluso en el transbordo de una unidad a otra y de los diferentes depdsitos de

almacenamiento. (BOXOR, 2022)

{Qué informacion debe venir en las etiquetas adheridas al envase o empaque del

producto?

Nombre o denominacién del producto.

e Indicaciéon de cantidad conforme a la NOM-030-SCFI. Es decir, s1 el
contenido o nimero de piezas no puede indicarse a simple vista, en dado
caso no sera necesario indicar la cantidad.

e En caso de envase de multiples productos cuyo contenido no sea
identificable a simple vista, declarar la cantidad de productos de acuerdo
con la NOM-030-SCFTI.

e C(Contenido conforme a la unidad de medida elegida conforme a las

caracteristicas del producto (Cont. Neto).
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e Nombre, denominacién o razén social y domicilio fiscal. Incluyendo codigo
postal, ciudad o estado del fabricante o responsable de la fabricacion para
productos nacionales o bien del importador. Para el caso de productos
1mportados, esta informacién puede incorporarse al producto en territorio
nacional. Después del despacho aduanero y antes de la comercializaciéon
del producto.

e La leyenda que identifique al pais de origen del producto (Por ejemplo:
producto de, Hecho en, Manufacturado en, producido en, u otros analogos.

e Las advertencias de riesgos por medio de leyendas, graficas o simbolos
precautorios en el caso de productos peligrosos.

e (Cuando el uso, manejo o conservacion del producto requiera de
instrucciones, debe presentarse esa informacion.

e (Cuando corresponda, la fecha de caducidad o de consumo preferente. Esta
puede estar en su envase, etiqueta o empaque.

e Fijar la etiqueta de tal manera que permanezca en el producto hasta el
momento de su venta, la cual debe aplicarse en cada unidad o envase

multiple o colectivo. (BOXOR, 2022)

(Cuiles son las normas de empaque y embalaje internacionales?

Cuando un producto y su correspondiente empaque y embalaje seran exportados,
existen ciertos estandares y normas a nivel mundial que regulan la informacién

que deben contener. Incluso los procedimientos, manejo, etc. (BOXOR, 2022)
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Cuatro normas principales de empaque y embalaje

1. Contenido de empaque o embalaje: Corresponde a las normas para la
especificacion de cierta informacion del contenido en el envase o paquete.
Por ejemplo, su contenido neto, contenido nutricional, fecha de caducidad,
etc. Y se conoce como la R-87.

2. Parametros fitosanitarios: Esta aplica, por ejemplo, cuando cajas o
empaques de madera. Se trata de la NIMF N°15 y tiene como objetivo
regular los procesos de tratamiento de la madera, fabricaciéon y manejo
que impidan ingresar una plaga al pais destino.

3. Manejo de mercancias: Estas son las normas 780 y 7000 que regulan los
simbolos y pictogramas que indican las instrucciones de manejo y/o
advertencias sobre el contenido del empaque o embalaje.

4. Dimensiones: La norma ISO 3394 los parametros para las estivas, pallets,
plataformas paletizadas o cajas que se utilizan para el transporte de

productos. (BOXOR, 2022)

NIF N°15

Es la norma Internacional para Medidas Fitosanitarias N°15 que regula el
embalaje de madera utilizado en el comercio internacional y que describe las

medidas fitosanitarias para reducir el riesgo de introduccién y/o dispersion de
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plagas relacionadas con el embalaje de madera (Incluida la madera estiba).

(SAG, 2021)

La norma fue elaborada por el Convenciéon Internacional de Proteccion
Fitosanitaria (CIPF) o internacional Plant Protection Convention (IPPC) Més
informaciéon en el sitio de la Convenciéon Internacional de Proteccion
Fitosanitaria. La norma fue aprobada por la Comisiéon de Medidas Fitosanitarias
de la CIPF en primera instancia en marzo del 2002 y luego en abril del 2006 se
realizaron modificaciones en el Anexo I. Finalmente en abril del 2009 se

promulgé una nueva versién de la norma. (SAG, 2021)

Creaciéon de la NIMF N°15

La madera en bruto se utiliza con frecuencia ‘para el embalaje de madera. Puede
ocurrir que dicha madera no sea sometida a suficiente procesamiento o
tratamiento que elimine o mate las plagas, convirtiéndola en una via para la
introduccion y dispersiéon de plagas. Ademas, el embalaje de madera es muy a
menudo reutilizado, reparado o refabricado (de tal forma que el embalaje recibido
con un envio de exportacién) con lo cual, resulta dificil determinar el verdadero
origen de cualquier parte del embalaje de madera, y por consiguiente, no puede
determinarse su estatus fitosanitario. El proceso normal para efectuar un
analisis de riesgo con el fin de determinar la necesidad de las medidas y la

intensidad con que han de aplicarse es, con frecuencia, imposible para el
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embalaje de madera, puesto que puede desconocerse tanto su origen como su

estatus fitosanitario. (SAG, 2021)

Por tal motivo la norma NIMF NO°15 describe las medidas que ademas de ser
aceptadas en el ambito mundial, han sido aprobadas y que todos los paises
podran aplicar al embalaje de madera para eliminar casi en su totalidad el riesgo
de la mayoria de las plagas cuarentenarias y reducir considerablemente el riesgo
de otras plagas que puedan estar relacionadas con dicho embalaje. La norma se
aplica a los embalajes confeccionados, en su totalidad o en alguna porcion, con
madera en bruto y que puedan representar una via de introduccién y/o dispersién
de plagas. Entre los embalajes de madera regulados se encuentran los pallets,
bins, parrillas, marcos, jaulas, tarimas, cajas, cajones, jabas, tote bins, carretes,

madera de estiba, entre otros. (SAG, 2021)

Embalajes exentos de la Norma

Los embalajes que estan exentos de cumplir con la norma son:

e Los fabricados con madera de espesor de 6mm o menos, aserrin, lana de
madera, las virutas, plastico, cartén acero, alambre u otros materiales
similares.

e Los embalajes compuestos en su totalidad de productos derivados de la

madera tales como el contrachapado, los tableros de particulas, los
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tableros de fibra o las hojas de chapa que se ha producido utilizando
pegamento, calor y presién o una combinacién de estos.

Los barriles de uso enoldgico que han sido sometidos a un proceso de
calentamiento durante su fabricacion.

Las cajas de regalo o prestacion utilizadas para el vino, cigarros,
chocolates, etc. Fabricadas con madera sometida a un proceso mediante el
cual se han eliminado los insectos de la madera.

Componentes de madera permanentes de un medio de transporte de
carga, tales como contenedores, camiones, etc.

La madera de estiba que acompana a envios de madera y que tenga la
misma condicién fitosanitaria (sean del mismo tipo y calidad), se

consideran como parte de este envio y dejan de considerarse como

embalajes. (SAG, 2021)

Esta regulacion contempla el uso de madera descortezada para la confeccion de

los embalajes y la aplicacion de algiin tratamiento fitosanitario para impedir el

alojamiento de plagas (tratamiento térmico o fumigacién con bromuro de metilo).

Ademas, se establece que los embalajes de madera deben ser marcados con una

marca reconocida internacionalmente para certificar que el tratamiento ha sido

realizado correctamente.

La autorizaciéon para aplicar los tratamientos y utilizar la marca de la NIMF

N°15, sélo puede ser otorgada por el Servicio Agricola y Ganadero (SAG). De este
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modo, los interesados en aplicar tratamientos y timbrado a embalajes de madera
de exportaciéon, deben estar registrados mediante el sistema nacional de

autorizacién de terceros. (SAG, 2021).

Capitulo II. Procedimiento y descripcion de las actividades realizadas

Analisis de los empaques y material auxiliar actuales utilizados en la empresa.

General Cable busca la eficiencia y la sostenibilidad en sus productos
terminados, a través de los empaques la organizacion demuestra el papel
fundamental que estos representan y su importancia en la cadena de suministro.
Este analisis se centra en evaluar los empaques y auxiliares actualmente
utilizados en la organizacion, considerando aspectos como la funcionalidad, el
costo, el impacto ambiental y la satisfaccion del cliente. A través de este estudio,
se pretende identificar oportunidades de mejora que contribuyan a la
optimizaciéon en los procesos logisticos, reducir costos y promover practicas mas
sostenibles. Ademas, se exploraran las tendencias emergentes en el diseno y los
materiales de empaques, con el objetivo de alinearse con las expectativas del

mercado y las normativas ambientales vigentes.

Materiales de empaque y auxiliares

Estos productos se utilizan para fortalecer, proteger e identificar el producto

cuidando su traslado sabiendo los productos que se llevan en transito. Son parte
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fundamental al momento de la manipulaciéon de los empaques, ya que sin estos

no se puede tener una buena recepcién y etiquetado de los productos.

Los auxiliares de empaque son esenciales en la industria de la logistica y el

transporte, algunas de sus funciones principales son:

e Proteccion: Ayudan a proteger los productos durante el transporte y
almacenamiento, evitando danos fisicos.

e Organizacion: Facilitan la organizaciéon y el manejo de los productos,
haciendo que el proceso de empaque sea mas eficiente.

e Identificacién: Ayudan en la identificacién y clasificacion de los productos,

lo que facilita su seguimiento y control.

Capitulo III. Identificacion de las especificaciones requeridas para los empaques

y material auxiliar.

Las especificaciones para los empaques y auxiliares pueden variar dependiendo
el uso y los requisitos del cliente, para cada uno de los empaques que se manejan
en la empresa hay ciertas normativas en cuestion de caracteristicas,
dimensiones, el tipo de material, la capacidad de carga, la resistencia, las
condiciones ambientales a las que seran expuestos, entre otros. Estas
especificaciones garantizaran que los empaques sean adecuados para el

transporte y almacenamiento del producto. Los materiales auxiliares sirven
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como soporte al momento de el embarcamiento de los empaques, para asi poder

asegurar los productos e identificarlos de acuerdo con las necesidades del cliente.

Especificaciones para cajas de carton.

» Material: Carton corrugado, se utiliza flauta sencilla tipo “B” con una ECT
en 32 de resistencia, se busca incrementar a flauta “C” la resistencia para
reducir costos, ya que al momento de imprimirlas estas imprimen en
numero Impar y se generan mas de las que se piden y eso incrementa
nuestros costos. Al ser un material corrugado suele resistir mas el peso al
momento de apilarlas.

» Resistencia: Se mide en términos de resistencia a la compresion de borde
(ECT) y resistencia al estallido, estas medidas aseguran que la caja pueda
soportar el peso y la presion durante el apilamiento, la ECT que se maneja
es de 32 (resistencia).

» Dimensiones: Esta se determina dependiendo la medida de la caja, las
dimensiones se especifican en la ficha técnica que se vera mas adelante.
Las medidas estandar incluyen largo, ancho, y alto con tolerancias
especificas.

» Impresion: Las cajas que se utilizan tienen 4 tintas para impresion con
flexografia.

» Calidad del papel: El papel utilizado es blanco, para asegurar la

durabilidad y resistencia. Adicionalmente se maneja un acabado liso y

Pagina 25 de 100



terso (estucado), se busca estandarizar el material de las cajas en estucado
brilloso en 32ect flauta C para el uso de una maquina que facilitara el

ensamble de las cajas.

Estas especificaciones aseguran que las cajas de carton corrugado cumplan con
los estandares de calidad necesarios para proteger y transportar productos de

manera eficiente.

Especificaciones de carretes de madera

Los carretes de madera son ampliamente utilizados para el almacenamiento y
transporte de cables, alambres y otros productos enrollables. Algunas de sus

especificaciones son:

» Material: Los carretes estan hechos de madera maciza, la madera es de
pino proveniente de bisques cultivados.

» Dimensiones: Los carretes vienen en una variedad de tamanos, con
diametros que van desde los 50cm hasta los 350cm, las dimensiones
especificas pueden ser personalizadas segin las necesidades del cliente
y/o de la produccion.

» Capacidad de carga: La capacidad de carga varia segun el tamano y el
material del carrete. Es importante que el carrete pueda soportar el peso

del cable o alambre enrollado sin deformarse.
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» Manipulacion: Los carretes deben de ser disefiados para facilitar su
manipulaciéon con gruas horquilla o equipos similares. Esto incluye la
incorporacién de estructuras de soporte y anclaje adecuados.

» Marcado: Es esencial que los carretes estén debidamente marcados con
informacion sobre el contenido, el peso total y cualquier otra especificacion

relevante.

Estas especificaciones aseguran que los carretes de madera cumplan con los
estandares necesarios para proteger y transportar productos de madera
segura y eficiente. Para llevar acabo esta proteccion dichos carretes deben de
estar protegidos de plagas que puedan danar la madera y a su vez el cable,
esta norma es la NOM-144- SEMARNAT 2017, publicada en el DOF el 22 de
febrero de 2018, entrando en vigor el 23 de abril de 2018 esta establece las
medidas fitosanitarias y los requisitos para el embalaje de madera utilizado
en el comercio internacional de bienes y mercancias. Su objetivo principal es
prevenir la introduccion y/o dispersién de plagas que puedan afectar la flora
y fauna de los paises de destino. Esto se logra mediante tratamientos
fitosanitarios especificos que deben aplicarse a la madera utilizada en
embalajes como tarimas, cajas, y otros, y la posterior marcacion de estos

embalajes con una marca reconocida internacionalmente.
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Especificaciones de materiales auxiliares

Las especificaciones para los materiales auxiliares son cruciales para asegurar
la protecciéon y manejo adecuado de estos productos y/o maquinas en las que se

utilizan. Algunos de sus caracteristicas son:

» Materiales: Se ocupan para el embalaje envolturas protectoras como papel
burbuja, filme plastico o algiin otro material como: clavos, abrazaderas,
argollas, ojillos, papel semikraft, etiquetas, etc.

» Técnicas de embalaje: Es esencial que los auxiliares dominen técnicas
especificas para enrollar y asegurar los cables en los carretes, evitando
danos durante el transporte.

» Etiquetado: Deben etiquetar correctamente los carretes con informacién

sobre el tipo de cable, longitud, peso, y especificaciones técnicas.

Estas especificaciones aseguran que los materiales auxiliares puedan realizar su
trabajo de manera eficiente y contribuyan a la cadena de suministro de manera

efectiva.
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CAPITULO IV.

FICHAS TECNICAS - AUXILIARES DE

EMPAQUE
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Hilo aglutinante/de rellenc de poliéster hinchable en agua, enrollado con tachuela en un
tubo. Agente impregnade hinchable en agua disefiodo para sustituir el polvo SAP v
aplicacidon de gel de inundacidn en cables eléctricos.

CARACTERISTICAS

* Bajo conductividad - hinchable en agua.
» Enrollado con tachuelas en tubos de servicio.
o Disefodo para operar en altas velocidades de linea.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Fil-Tec Articulo #: M 27032 - 65 + WS

Denier base: 2. 6003 +/- 5% hilo de poliester, ASTM D-125%9 Denier
Acabado: 4 5006

Tamafio: M 27

Color: Natural

Rendimiento: 992 .00yds/lb (1,992 000 m/Kg) promedio

Traccign: 58.1 b (26.35 Kg) promedio ASTM D2256 (232 N)
Alargamiento:11,2000%, promedio ASTM D22546

Contraccion:<6,0%, 100&C durante 2 horas, ASTM D2259 <14,6% 358°F durante 1 hora, ASTM D254

Absorcion Capacidad: £5X+ (Absorcion en gH20/metro: 72.0)
Arnés Shore: Minimo 50-Centro v hombros del paguete-Borde recto Build. ASTMD22A4

Embalaje: 165,00 mm (6.50x) de longitud x 1575 mm ((625:) de digmetro interior x 8890 mm (3.50%) = 250% de
didametro exterior, D_E. Peso aproximado del pagquete 215 lbs (97 Kag) +/- 5%. Paguete Fil-Tec U, 1.949 OO m
(2132 yardas) +/- 5% por tubo. Tubo paralelo.

Tamano del palé: Aproximadamente 820 lbs (362,32 Kg) Neto f 8709 lbs (394,20 Kg) Bruto por palé - 42032 tubos por palé.

Dimensiones del palé: 42« (1.OF m) Large x 42 (1,07 m) Ancho x 40= (1,22 m) Alto
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Hilo aglutinante/de rellenc de poliéster hinchable en agua, enrollado con tachuela en un
tubo. Agente impregnado hinchable en agua disefado para sustituir el polvo SAP v
aplicacidn de gel de inundacidn en cables eléctricos.

CARACTERISTICAS

* Bajo conductividad - hinchable en agua.
« Enrcllodo con tochuelas en tubos de servicio.
» Disefiodo para operar en altas velocidades de linea.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Fil-Tec Articulo #: M 2 70 - 100 WS
Denier base: 260200 +/- 5% hilo de poliéster, ASTM D-1059
Acabado: 6 OOG-7.000
Tamafo: M 270
Color: MNatural
Rendimiento: 638 QC0-FA4 yds/flb (1.285.03-1,499 m/Kg) promedio
Traccion: 45,0 Ib (20.4 Kg) minimo ASTM D2256 (180 N)
Alargamiento: 20,0% maximo, ASTM D2256
Contraccion: <6,0%, 1000C durante 2 horas, ASTM D2259 <14,0% 350°F durante 1 hora, ASTM D224
Absorcion Capacidad: 120X+ (Absorcidn en gH20/metro: 74,6)
Arnés Shore: Minimo 50-Centro y hombros del paguete-Borde recto Build. ASTMD2240
Embaldje: Dimensicnes del paquete: 177, 80mm (7.00) x 128,02mm (5,040:) ID x 228 6C0mm
(9.00") DE. Sin nudos, con tachuela y cola de tramsferencia. Peso del paquete 7.50 Ib
3. A0Kg) aproximadamante. Paguete Fil-Tec AJ 5,182 OO0 yardas (4,736 .00 metros) por tubo aproximadamente.
Tamano del palé: 8 bobinas por patin. Peso neto aproximado por palet: 600 |b (272 Kg) aproximadamente
Dimensiones del palé: 42« (1,07 m) L x 42 (1.OF m)] A x A0= (1,02 m) A
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Hilo aglutinante de poliéster no absorbente, enrollado con tachuelas en un tubo

paralelo. Disenado para atar.
CARACTERISTICAS

« RIPCORDYARMN DE POLIESTER DE ALTA TENACIDAD NO ABSORBENTE.

+« BAJA CONDUCTIVIDAD - NO HIGROSCOPICO

« EMROLLADO EN TUBOS

= < 12% DE HUMEDAD PARA EVITAR «ESCAPES DE GAS= EN EL REVESTIMIENTO DE CABLES

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Fil-Tec Articulo #: M1 &6 @ NW C G

Denier base: 2,620 +/- 5% hilo de poliéster, ASTM D-10259

Hilo base Denier: 152G +/- 5% Poliéster de alta tenacidad y baja contraccion, ASTM D-105%
Tamafio: M 1635

Color: Natural

Pendimiento: 2,864 yds/flb (5. 770,00 M/Kg) promedio
Traccion: 225 Ib (12.65Kg) minimo, ASTM D2256
Alargamiento:23,0%, ASTM D22546 maximo

Contraccion:«< 16,20%, 100°C durante 2 horas, ASTM D2259

Humedad Recuperacion: 1%, ASTM D2654
Arnés Shore: Promedio 55 Centro ¥y hombros del paquete Borde recto Build ASTM D2240

Embalaje: 9 00« (228.60 mm) Largo x 3.543» (89.992 mm) D.1. x 1.50 (292 10mm)+_ 253 (6.35mm) O.D .- Tubo de
servicio. Peso neto del paquete 30.50 lbs (6.35 Kg) + /- 5%. Pagquete Fil-Tec G. 87.352 Q0C yardas (72.839 00
m). +f- 5% por tubo. Tubo de servicio gofrado v cuchilla cortada con hendidura central a 3/8= (9.52 mm) a
cada extremo del tubo.

Q00 (228630 mm) Largo x 3.5243» (89.992 mi
servicio. Peso neto del poquete 35 5 lbhs (6.

(F2.839 OC m), +f- 5% por tubo. Tubo de servic
(9.53 mm) a cada extremo del tubo.

Tamano del palé: . Aproximadamente 424,00 kg netos / 434,00 kg brutos por palé. - 36 tubos por palet.
Dimensiones del palé: 42« (1,07 m) L x 42 (1,07 m) A x 3C= (1,02 m)A
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FICHA TECNICA

de producto

PAPEL SEMI KRAFT50CM

Rollo de papel semi kraft sencillo. fabricado con papel
medium seme kraft a base de fibra reciclada.

CARACTERISTICAS

Fabricado con fibra reciclada.

Su gramaje es de 120, ideal para una buena
N° de Articulo: 1XXX4

resistencia para envolver sus productos.

Categoria: Papel .
o i ® |deal para empaques de papel y carton.

Origen: Nacional -
= ® Envolver productos, cubrir, trazar, como

Usos: Embalaje s
! separador, enfajillar, bolsas y sacos de papel,

etc.
Manejo y Almacenamiento
Almacenar bajo techo en un lugar
cerrado y ventilado, evitando Ancho estandar: 50cm
humedad, el sol directo y el exceso de Ancho Minimo: 49cm
calor. Evitar la presencia de olores nchC T izc'f':
penetrantes cerca del producto. Se COIQr. e — ro’ >
recomienda colocar el producto de
£ hior Slsobis e d Peso minimo: 124 g/m2
orma onzo’n ; so te mas de R = 137 g/m2
madera o plastico, evitando su m— :
- Humedad estandar: 7%
contacto con el suelo. Humedad minima: 5.5%
Humedad maxima: 8%

(241) 418-45-10
WWW.PTySITian.com




FICHA TECNICA

de producto

PLASTICO POLY STRECH MANUAL

Sirve para asegurar, empacar y estabilizar productos
industriales.

CARACTERISTICAS

® Asegurar las cargas sobre tarimas y/o plataformas.

NEEOAITICIIOT IO e Coextrusién de polietileno lineal de baja densidad.

Categoria: Plastico ® Agarre Consistente.
Origen: Nacional ® Resistencia al desgarre.
Usos: Embalaje ® Espesor consistente

. . Especificaciones técnicas
Manejo y Almacenamiento

Fecha de caducidad, 3 meses a partir Ancho: 18 (+/- 0.25) pulg
e ta Eliatite an et Iones Callibre: método ASTM D 5947 70 (+/- 10%) GAUGE
STRETCH A ROTURA (%) metodo HIGHLIGHT 170% (minimo) unidades
normales (SeC:’ ylemperahuasno Fuerza de desembobinado: ASTM D 882 870(minimo) gf
mayores a 30°C) Puncion, penetracion, - 78 (minimo) mm
energia de ruptura:ASTM D 5748 1020 (minimo) J
Tenslion a rotura, direccion maquina 2338 (minimo) y
direcclon trasnversal: 1870 (minimo)
Elongacién % direccion maquina: 318.8 (minimo)

(241) 418-45-10
WWW.PTySITHan.com




FICHA TECNICA

de producto

PLASTICO POLY STRECH PIMAQUINA.

Sirve para asegurar, empacar y estabilizar productos
industnales.

E—
I
-"_h 1
b |

- CARACTERISTICAS

* Asegurar las cargas sobre tarimas y/o plataformas.
N® de Articulo: TXXXé

Coextrusion de polietileno lineal de baja densidad.

Categoria: Plastico Agarre Consistente.

Origen: Nacional Resistencia al desgarre.

Usos: Embalaje Espesor consistente

. . Especificaciones técnicas
Manejo y Almacenamiento

Fecha de caducidad, 3 meses a partir Ancho: 18 (+/- 0.25) pulg
delaf icacion en condiciones Callbre: metodo ASTHM D 5947 TO (+/- 10%) GAUGE
E:h' I{ca STRETCH A ROTURA (%) metodo HIGHLIGHT 170% (minimo) unidades
normales {secoy temperaturas no Fuerza de desembobinado: ASTM D 882 870(minimo) gf
mayores a 30°C) Punclén, penetraclon, 78 (minlmao) mm
energia de ruptura:ASTM D 5748 1020 (minima) |
Tensién a rotura, direcclén magquina 2338 (minimo) ¥
direcclén trasnversal: 1870 (minimo)
Elongacléon % direcclén magquina: 218.8 (minimao)

PRYSMIAN

(211) NB8-45-10
WIWW_DTYSITIATLCOTR
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N? de Articulo: 1XXX7

Categoria: POLIPRCPILENO

Origen: Naclonal

Usos: Embalaje

Manejo y Almacenamiento

Para almacenar adecuadamente las
cntas, hay que ponerlas en las fundas
protectoras y colocarlas en su lugar
commespondiente. El area de
almacenamiento debe estar limpia,
seca, a la temperatura de la
habitacion y lejos de campos
magneticos.

FICHA TECNICA

de producto

CINTA DE AMARRE NEGRA 3"

Sujetar y fijar decorados de teatro, carpas, stands de
exposicidn, u otros eventos, estibar cargas profesionales de
transporte, organizar cables, conductos y diversos objetos en
aplicaciones residenciales, comerciales e industriales, asegurar
cables, tuberias y otros componentes eléctricos y electrénicos

CARACTERISTICAS

* Lacinta de amarre negra puede ser robusta y confiable

* Puede garantizar una fijacion segura y duradera

®* Puede soportar hasta 175 libras de tension

®* Puede ofrecer una sujecién firme, evitando deslizamientos o
solturas

* Puede proporcionar durabilidad y resistencia al desgaste

* Puede ofrecer una apariencia profesional y discreta.

Especificaciones técnicas

Producto: POPOTILLO 3/4"
Material de fabricacliém: POLIPROPILENG
Callbre de hilo: 800 DEMIERS
Master batch BLACK
Cantidad de hllo: 44
Tipo de cinta: POPOTILLO

(241) 418-45-10

WWW.DPTYSITIan.com




FICHA TECNICA

de producto

PLASTICO TERMOENCOGIBLE ANTIDESLIZANTE 40CM

S
PELICULA PLANA TERMOENCOGIBLE DE 30CM ANCHO EN CALIBRE 175
CARACTERISTICAS
El termoencogible es un matenal plastico disenado para recubrnir y proteger
| conexiones eléctricas, cables, terminales y otros componentes frente a factores
externos como la humedad, el polvo, la corrosion y el desgaste mecanico. Este
matenial, al ser expuesto al calor, se contrae y se ajusta irmemente a la superficie
donde se aphca, garanbizando una cobertura segura y uniforme.
Especificaciones técnicas
Hn dE A'-tiCUIu: Ixxxa FARAMETROS MEINIMO MEDIDA PRI (H2y viatlia) NORMA
Categoria: Polietileno AN =5 == 3.5 =m rae-E-2
LARGD MiE A YA A NA
Origen: Nacional
FLFELLE MiE A YA A NA
Usos: Embalaje ESFESOR 1575 175 1325 *pig. PaMDC-E-3
= ETRA LUNITAD METODO \’l.lLﬂR
Manejo y Almacenamiento : I T
{':'::f;,;-l':ﬁ} G/ 10 min ASTM-D-1238 0.20 - 0.40
El tiempo de vida dptimo de éste enmencee rara axTID-a38 17
]]fﬂdl.l.l:‘tﬂ es 'd.E' 2 ano 'd.E'E'd.E su Densidad gricm3 ASTHE-D-792 0.951 - 0.5954
fabricacion, para lo cual es __mmmees s e -
recomendable mantenerlo en su
.. - Aesmiemca al
empague original, lejos de fuentes de impacta por caida o BETIM-0-1 709 so
de dardo
calor como: Luz directa del sol o
- Elengacién maxima g AETMHD-E38 >500
estantes cerca de techos exteriores, la

temperatura maxima para almacenar

es de 35 ° C en un lugar seco. TIPO DE RESINA : HDEO355 POLIETILENO DE ALTA DENSIDAD

PRYSMIAN

(21) H18-4510
APROBADO POR: WWW.pTySmian.com




FICHA TECNICA

de producto

POLY FOAM 'L Y 1I2

Es il para acojinar, envolver y proteger cualquier tipo de producto. Excelente
para utihzarse en una gran vanedad de industnas: Automoinz, mueblera,

deportiva, agricola, etc
‘ / CARACTERISTICAS
. La espuma de Polietileno es uno de los mateniales mas versatiles para empaque
' , que existen en el mercado. ¥ esta sustituyendo de una manera muy rapida a los
& matenales tradicionales, haciéndolo una excelente opcidn para los grandes
embalajes.
N® de Articulo: 1XXX9 j
. - METOD
Categoria: Polietileno COMPOSICION | UNIDADES ESPECIFICACION o

Origen: Naclonal

POLIETILEMO DE
Usos: Embalaje MATERIAL Y NS A
BAJA DENSIDAD

Manejo y Almacenamiento

COMPOSICION

El tempo medioc de wvida es de 1 afo y esta
basado sobre las condiciones recomendadas [.:-IE ADITIVOS % o N/A
de almacenaje. Las condiciones de TERMICOS
temperatura y humedad para el almacenaje
del rollo son de 21°C y 51% de humedad CGMPDSICII{]N
relativa, se hacen las siguientes sugerencias DE ANTI o o N/A
para almacenar este producto hasta el BLOQUEANTES
momento de su uso: consernvarlo en su
empague orgmal alejado de fuentes de calor .

i i i COMPOSICION
o luz solar dl'ect.a.euiztr depositar los rollos. % 0 N/A
en el suslo, ya que el frio yio humedad DE CFC

llegaran, con el itempo a afectar su
desempeno y se recomienda rotar el stock
segln la practica de "primeras entradas,
primeras sahdas”.

PRYSMIAN

(241) $1B-45-10
WWW PTYSINIAN.Com

APROBADO POR:




Especificaciones técnicas

ESPECIFICACION ESPESOR ESPECIFICACION ANCHD Ef;:g:;um:cmm

MEDIDA NOMINAL UNIDADES UNIDADES UNIDADES UMNIDADES UNIDADES UNIDADES ESTANDARA
METRICAS ESTAMDAR METRICASZ ERTANDAR METRICAS3

1/3z" 0.8 +- 0.2mm 0.031 +- 0.008In  [Zm 2.z wd 315m 345 yd

1/25" 1.02 +- 0.2Zmm 0.04 +- 0.003In zm 2.zvd 210m 230 yd

116" 1.58 +- 0.2mm 0.062 +- 0.008In  [Zm 2.2 vyd 240m 230 yd

3f3z- 238 +- 0.2mm 0.083 +- 0.008In  [Zm 2.zvd 140m 153 yd

1/8" 318 +- 0.2mm 0.125 +- 0.008In  [Zm 2.zvd 105m 115 yd

144" 5.35 +- 0.2mm .25 +- 0.00E In Zm 2.2 yd 55m 50 yd

FOAM 3000 4.2 +- 0.2mm 0.165 +- 0.008In  [Zm 2.zvd BEm gut yd




FICHA TECNICA

de producto

CLAVO ROLADO 2 'z
unir o sujetar piezas de madera, concreto, estructuras, y para instalaciones
domésticas

CARACTERISTICAS

* Esta hecho de acero resistente a impactos
Tiene cabeza plana y cuerpo estnado para una sujecion firme
Es muy resistente y dificil de doblar
Puede tener diferentes acabados, como pulido, negro o galvanizado por
inmersicon en caliente.

EL CLAVD ROLADD VIENE EN 3 PRESENTACIONES LAS CUALES SON LAS SIGUIENTES:
CLAVD ROLADOD COLATADO EN ROLLD PARA PISTOLA ESPECIFICACION: ASTM F-16867
MATERIAL: ACERD BAIO CARBONO DUREZA: 70 MINIMA 100 MAXIMA

N? de Articulo: 1XXX10 ACABADOS: PULIDO

Categoria: Acero « - . -
°9 Especificaciones técnicas

Origen: Naclonal

Usos: Embalaje MEDIDAS CODIGO EMPAQUE
DIAME L/PULG L/ MM E:Z_)avus EEIF_ELDS PULIDO POR
TRO ROLLO

ROLLO EMPAQUE
13/4 44.5 300 30 100105 1
00
3/32" 2" 50.8 300 30 100105 1
00
2.3 100105
( 2174 571 300 30 1
MM) 0o
CALIBR 100105
E 23/8" 60.3 300 30 00 1
12.5

PRYSMIAN

(21) H8-45-10
WWW Ty SIMian.com

APROBADOD POR:




N® de Articulo: TXXX11

Categoria: Pollester

Origen: Nacional

Usos: Embalaje

Manejo y Almacenamiento

& Se puede almacenar en condiciones que
no sean muy frias.

& El fleje de pohéster puede soportar
temperaturas entre -29° y 254° C [-20° y
490° F).

* HNo se recomienda almacenardo por
mucho tiempo a menos de 0° C (32= FL

PRYSMIAN

APROBADO POR-

FICHA TECNICA

de producto

FLEJE COLOR VERDE

Asegurar y embalar productos, mercancias y matenales.
Se utiliza para cargas pesadas por cuyas caracteristicas se reguiers de un
fleje de elongacidon y alta tension.

* Es muy resistente, con una fuerza aproximada de 55 kilogramos por milimetro
cuadrado.

CARACTERISTICAS

&  Alto rendimiento y resistencia: ldeal para sujecién de mercancias voluminosas y
cargas paletizadas (medias y altas),

& 100% reciclable: Resistencia al medic ambiente, altas temperaturas (B80°C) y UV,
no se oxda.

* Memoria elastica: Alta retencion y % reducido de extension

* Versatil, eficaz y ligero: Manipulacion mas segura y facil

* Adaptable: Puede ser utiizado en una amplia gama de flejadoras automaticas y
semiautomaticas.

* Economico: Reduccion del coste de embalaje de sus productos

Especificaciones técnicas

ANCHO (MM): Min 1585 HNominal 1600 Max 1615
ESPESOR (MM): Min 095 HNominall 0 Maxl1.05
RESISTENCIA [(KG): Min 430 HNominal SO0 Max 520
ELONGACION % Min 5% MNominal 14% Max 20%

DESCRIPCIOM DEL PRODUCTO:FLEJE DE POLIESTER 5/8" X 1.0MM

Materlal: Poliester (PET) - Tereftalato de Polietlleno
Color: Verde translucido
acabado: Moleteado
centro: Cartdon Kraft Medidas
Tamafio boblina: 1&"x&"
Metros por boblna: TF50 m (+/- 2.5%)
Peso por boblna: 16.20 Kg Meto f 17 kg Bruto

(241} MB8-45-10
WAL PTYSMIEanN.COm



N° de Articulo: 1XXX12

Categoria: Acero Galvanizado

Origen: Nacional

Usos: Sujeta el fleje

Uso sugerido

Brinda mayor seguridad al
proceso de flejado,
asegurando el fleje para
evitar que pierda tension y

se mueva de su sitio.

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

GRAPA PARA FLEJE DE 3/8

Garantiza un agamre seguro de los flejes de acero, poliéster y de los flejes de
acero. Alta resistenda ante zonas de mucha presion. Utilizado para sujetar el fleja
al momento de haber sido tensionado dando mas seguridad al producto. Ut en
paguetes de todo tipo.

CARACTERISTICAS

# Sello o grapa galvanizada abierta para fleje de plastico o metalico, utilizado para
sujetar el fleje al momento de haber sido tensionado dando mas seguridad al
producto, este tipo de grapa puede ser usado en maguinas manuales o semi-
automaticas y esta fabricada en acero galvanizada calibre 20 para proporcionar
un mejor agarre y precision a la hora de ser usadas.

Especificaciones técnicas

Nombre del producto: Grapa para fleje
Color: Metalico
Medidas: 172" (12mim))
Material: Acero galvanizado
Callbre: 20
Compatibilidad: Fleje de PP y PET

Modo de uso

# Coloca el fleje alrededor del paquete y ténsalo con una flejadora hasta alcanzar la
firmeza deseada.

#* Insertala grapa lisa de acero galvanizado en el fleje sobre la zona donde se
encuentra el extremo.

= Utiliza la maguina manual o semi-automatica para presionar la grapa y asegurar el
fleje.

= Verifica que la grapa esté bien fijada y el fleje completamente seguro para
garantizar la estabilidad de la carga durante el transporte.

(2] HB-4A5-10
WAL DT YSIMEAN.COM
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N® de Articulo: 1XXX13

7. | e
i ll'ﬁ
N

Categoria: polipropileno

trenzado

Origen: Naclonal

Usos: Embalaje

Uso sugerido

Aplicaciones domesticas,
agricolas, industriales y de

tiendas al por menos.

PRYSMIAN

APROBADC POR:

FICHA TECNICA

de producto

HILO RAFIA CAL-3.

ldeal para Empagque y Embalaje, Amarre de Cajas, Paguetes o Pacas.

El Rollo de Rafia Calibre 3 Color Blanco de 1 kg es una herramienta practicay
resistente, ideal para aplicaciones en miltiples sectores como el doméstico,
agricola, industrial v en tiendas al por menor.

CARACTERISTICAS

# Fabricado con polipropilenc (PP) trenzado, este producto ofrece una combinacion
de durabilidad y flexabilidad, permiiendo su uso en tareas de sujecion, amarre y
embalaje.

Su color blanco facilita la identificacién y aporta una apanencia impia en su uso.
Con un calibre de 3 gramos por metro, esta rafia proporciona un grosor adecuado
para garantizar un agarme firme y seguro, asegurando gue el matenal se mantenga
en su lugar bajo diversas condiciones de manejo.

Especificaciones técnicas

Nombre del producto: Rafla en rollo blanco
Color: Blanco
Grosor: Cal 3
Material: Poliproplleno trenzado
Medidas: 1kg

Modo de uso

Corta la rafia en la longitud que necesites para amarrar o asegurar los objetos.
Envuelve la raha irmemente alrededor del objeto o carga, asegurando que esté
bien ajustada.
* Realiza un nudoe firme para asegurar la sujecsn y evitar que se deslice o se afloje.
* ‘Venhca que el amarre esté estable antes de transportar o manipular los objetos.
para asegurar su integndad.

(21) HB-A5-10
WWWPTYSIMIAN.COTM



N de Articulo: 1XXX14 v 15

Categoria: Acero

Origen: Naclonal

Usos: Embalaje

PRYSMIAN

APROBADOD POR:

FICHA TECNICA

de producto

ABRAZADERA 1"

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcion

es gvitar Jque se Mmuevan O se separen.

CARACTERISTICAS

Fabricada en acero con acabado galvanizado.
* |deal para fijar y soportar instalaciones de tubo conduit

Especificaciones técnicas

Medida: ™

Espesor: Tmm

Plezas por bolsa: 10

Empaque Individual: Bolsa
ABRAZADERA11/4™

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcién

es avitar Jque se muavan o se separen.

Especificaciones técnicas

Medida: 1-1/4"
Espesor: Tmm
Plezas por bolsa: 5
Empague Individual: Bolsa

(241) 18-4510
WWWLPTYSIMIan.com



N® de Articulo: 1XXX16 ¥y 17

Categoria: Acero

Origen: Naclonal

Usos: Embalaje

.43

s

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ABRAZADERA 2"

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcién

es evitar Jque 5e Mmuevan O se separen.

CARACTERISTICAS

Fabricada en acero con acabado galvanizado.
* |deal parainstalaciones de tubo conduit

Especificaciones técnicas

Medida: 2"

Espesor: 1.2mm

Plezas por bolsa: 5

Empaque Individuwal: Bolsa
ABRAZADERA1/2"

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcién

es evitar Jque se Mmuevan o se separen.

Especificaciones técnicas

Medida: 2"
Espesor: 0. 8mm
Plezas por bolsa: 10
Empaque Individual: Bolsa

(241} 118-45-10
WWWLDT Y SITHANCOT



FICHA TECNICA

de producto

ABRAZADERA 11/2"

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcién

es evitar Jue s muevan o se separernm.

CARACTERISTICAS

* Fabricada en acero con acabado galvanizado.

* |deal parainstalaciones de tubo conduit

N° de Articulo: 1XXXI18 y 19 Especlﬁcamnnes tecnicas
Categoria: Acero Medida: 112"
Origen: Nacional EEeEs Ll
Plezas por bolsa: 5
Usos: Embalaje Empagque Individual: Bolsa
e ABRAZADERA 314"

Una abrazadera es una herramienta que se utiliza para sujetar
o apretar objetos, como tuberias, cables o varillas. Su funcién

es evitar Jque se Mmusvan o 52 separen.

Especificaciones técnicas

Medida: /4"
Espesor: 1 mum
Plezas por bolsa: 10
Empaque Individwal: Bolsa

PRYSMIAN
(211) 181510

APROBADO POR: -
= WWW.DTYSITHAN.Com




FICHA TECNICA

de producto

PUUA 6 X 112"

Tornillos autorroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan en la
construccion, carpinteria y trabajos de bricolaje.

CARACTERISTICAS

* [Fabricadas en acero con acabado fosfatado negro para mayor proteccion
contra coTrosion
* Para trabajos en madera, aglomerados y paneles de yeso o tablaroca

Especificaciones técnicas
N° de Articulo: 1XXX20 y 21

MNOmero: &

Categoria: Tornillo Largo: 1-1/27 (38 mm)
orl Nacl | Rosca: Completa

rigen: Naciona
9 Empaque Individual: Bolsa con 100 plezas
Usos: Embalaje Inner: [
Master: o8&
PUA & X 1"

Tomnillos autorroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan en la
construccion, carpinteria y trabajos de bricolaje.

Especificaciones técnicas

NOmero: &
Largo: 17 (25 mm)
Rosca: Completa
Empaque Individual: Bolsa con 100 plezas
Inner: &
Master: 144

PRYSMIAN
(241) 418-45-10

APROBADO POR: .
WWW.DTYSITHATNLCOTR




FICHA TECNICA

de producto

PUA1O X11/2

Tornillos autoTroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan enla
construccién, carpinteria y trabajos de bricolaje.

CARACTERISTICAS

* [Fabricadas en acero con acabado fosfatado negro para mayor proteccion
CONTa COTTOSION

* Para trabajos en madera, aglomerados y paneles de yeso o tablaroca

Especificaciones técnicas
N° de Articulo: 1XXX22 y 23

NUOmero: 10
Categoria: Tornlllo Largo: 1-1/2" (38 mm)
Rosca: Completa
Origen: Maclonal Empague Individual: Bolsa con 100 plezas
Usos: Embalaje Inner: &
Master: 48

PLUA1O X 1"

Tomillos autorroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan en la
construccion, carpinteria y trabajos de bricolaje.

Especificaciones técnicas

NUOmero: 10
Largo: 1" (25 mim)
Rosca: Completa
Empaque Individuwal: Bolsa con 100 plezas
Inner: b
Master: 72

PRYSMIAN
(241) 18-4510

APROBADO POR: -
WWWL DT YSITHATL.COT




FICHA TECNICA

de producto

PlLIA14 X1 +1/2

Tornillos autorroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan enla
construccion, carpinteria y trabajos de bricolaje.

CARACTERISTICAS

* Fabricadas en acero con acabado fosfatado negro para mayor proteccion
Comntra coTrosion
* Para trabajos en madera, aglomerados y paneles de yeso o tablaroca

Especificaciones técnicas

MN° de Articulo: 1XXX24 y 25 NUmero: 14
Categoria: Tornlillo Largo: 1-1/2" (38 mm)
- Rosca: Completa
Origen: Naclonal Empaque Individual: Bolsa con 100 plezas
Usos: Embalaje Inner: [
Master: 34

PLA & X 112"

Tomillos autorroscantes que se utilizan para fijar materiales en
superficies duras como madera, metal o plastico. Se usan en la
construccion, carpinteria y trabajos de bricolaje.

Especificaciones técnicas

NUmero: &
Largo: 172" (13 mm)
Rosca: Completa
Empaque Individual: Bolsa con 100 plezas
Inmer: &
HMaster: 144

PRYSMIAN
(211) ©18-4510

APROBADO POR: -
WWWLPTYSTTHATLCOT




FICHA TECNICA

de producto

CINTA AISLANTE COLOR NEGRO

La cinta aislante negra se utifiza para aislar cables eléctricos, empalmes y
otros usos. Aislar cables electricos en instalaciones eléctricas, Aislar
alambres, Aislar empalmes de cables eléctricos, Identificar cables por color,
Ajslar cables en ameses de alambre.

CARACTERISTICAS
* Esretardante ala flama
* Resiste condiciones de temperaturas extremas
* Resiste commosion
* Resiste altos voltajes
MN® de Articulo: 1XXX2&6 * Esresistente a la abrasion, humedad, alcalis, acidos y condiciones
Categoria: Pve climaticas extremas
Origen: Nacional Especificaciones técnicas
Usos: Embalaje
Dimenslon: 374
Rendimlento: UL 510 cuvando se prueba segun ASTM D1000
® FExisten distintos colores Propledades Fislcas: ASTM D100OO
) . Tenslon maxima: £00V
de cinta aislante, cada Homologaclones y listados: UL-E496143& CSA-603737
color tiene un proposito Adhesivo de caucho
Material: Soporte de PVC plastificado

® | as cintas de fase se

utilizan en cables que
USOS DE LA CINTA DE AISLAR DE PVC NEGRA

solo estan disponibles

con aislamiento negro .
CONEXIONES ELECTRICAS.

-
® Elespesorde lacinta, ya e REPARACIONES
que cuanto mayor sea e PROTECCION CONTRA LA HUMEDAD.
mejor sera su resistencia e IDENTIFICACION.

(211) ©18-45-10
WWW.PTYSITHAN.COT




FICHA TECNICA

de producto

CLAVO MANUAL 5"
Reforzar bases y sujetar objetos. Se usa en matenales que se pueden
perforar con clavos.

CARACTERISTICAS
* [abricados en acero al carbono

5!!‘
(127 mm) Punta diamante con angulo de 45° que proporciona mayor penetracion.
*  Para uso en albanileria, carpinteria, tarimas y estructuras de madera
Especificaciones técnicas
Callbre: 5.5
N° de Articulo: 1XXX27 y 28 Largo: 5" (125 mm)
- Clavos: 50
Categoria: Acero Empaque Individual: CAJA

Origen: Nacional

Usos: Embalaje GRAPA BOSTITCH 1/2" X 1"

Son una opcion confiable y duradera para aquellos que
buscan un rendimiento optimo en tareas de grapado

exigentes.

Especificaciones técnicas

corona media

Tipo:

Ancho de la corona: 1
Longltud de la pata: 2
Callbre del cable: 16
Tipo de punta: clncel
Tipo de mango: liso
Tipo de collation: adhesivo/tira
Material: acero
Acabado: galvanizado.

PRYSMIAN
(241) 18-45-10
AERCEACE EOE WWW_DTYSITIHATLCOT




&ICHA TECNICA

de producto

GRAPA BOSTITCH 3/8"

Se puede utilizar con la mayoria de grapadoras de alta resistencia. Hecho
de alambre de alto carbono superior para reducir el enganche y el atasco.
Puntos de cncel finamente afilados para una maxima penetracion y
capacidad de hoja.

Especificaciones técnicas

Anchura del cuerpo: Ns
Longltud de la pata: 58
HMaterlal: Acero
Tipo de punta: Tachuela
R Acabado: Electrogalvanizado
N® de Articulo: 1XXX29 vy 30 . .
Tipo: Grapa neumadtica
Categoria: Alambre y Acero Peso del producto: 1.553
UM: Caja
Origen: Nacional
Usos: Embalaje GRAPATIPOU 1 1/4"

* Fabricadas en acero con acabado galvanizado, resistente a
la corrosion

* Corrugadas con disefio en "U" para mayor fijacion en
alambres o mallas de acero.

* Triple agarre a la madera.
Puntas afiladas para una excelente horadacion.

s Ideales para instalacion de alambre de pldas, mallas en
cercos perimetrales, fijacion de madera y aglomerados

Especificaciones técnicas

Medida: 1-1/4" (32 mim)
Calibre: 9
Diametro: 376 mm
Grapas aproximadas: 7e
Empaque Individual: Caja de 10 kg

PRYSMIAN
(211) m18-45-10

APROBADO -
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FICHA TECNICA

de producto

GRAPA TIPO U 1"

* [Fabricadas en acero con acabado galvanizado, resistente a la
commosion. Commugadas con diseno en "U" para mayor fijacion en
alambres o mallas de acero.

* Trnple agamre a la madera.

Puntas afiladas para una excelente horadacion.

* |deales parainstalacion de alambre de pias, mallas en cercos

permetrales, fijacion de madera y aglomerados.

N° de Articulo: 1XXX31 Especificaciones técnicas
Categoria: Metal
Medida: 17 (25 mm)
Crigen: Naclonal callbre: 9
Usos: Embalaje Diametro: .76 mm
Grapas aproximadas: 231
Empaque Individual: Caja de 10 kg
Disefo en U™

Puntas filosas

PRYSMIAN
(211) 184510

APROBADO .
SO WWW_DTYSITIHATLCOTR




FICHA TECNICA

de producto

GRAPA TIPO U11/2"

* Fabricadas en acero con acabado galvanizado, resistente a la
COImosion.

* Comugadas con diseno en "U”" para mayor fijaciéon en alambres o
mallas de acero.

* Triple agarmre a la madera.

* Puntas afiladas para una excelente horadacion.

* |deales para instalaciom de alambre de pidas, mallas en cercos
perimetrales, fijacién de madera y aglomerado

N° de Articulo: 1XXX32 Especificaciones técnicas
Categoria: Metal
Medida: 1-1/2" (38 mm)
Crigen: Naclonal Callbre: 9
Usos: Embalaje Diametro: .76 mm
Grapas aproximadas: 152
Empaque Individual: Caja de 10 kg

Disefio en “U~

Puntas filosas

PRYSMIAN

(241) s18-45-10
APROBADO POR: R —p—




FICHA TECNICA

de producto

LAZO HENEQUEN DOS CABOS

Uso pesado, multiuso. Sujete cajas grandes, embale
materniales de reciclaje pesados. O Fibras naturales se
agarran firmemente para un nudo de resistencia

excepcional. O Torcido

N° de Articulo: 1XXX33 Especificaciones técnicas

Categoria: Lazo
Linea: HENMEQUEN
Origen: MNacional Maodelo: BOLA 2 CABQOS
Usos: Embalaje e 45 m
Espesor: 4-5 mm
BOLA

Tipo de presentaclén:

ABRAZADERA 212"

La abrazadera omega de dos orejas es de acerc y tratada
en un proceso de electro-galvanizado. Se usa para

soportar el tubo EMT a una superficie de montaje

Medida (Pulgada): 212
Longltud: 127
Diametro: 33.02
Espesor: S.07
Peso: 0.42

PRYSMIAN
(241) m18-45-10
ARRCEACE EOE WWW_DTYSITIHATLCOTR




FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA ALUMINIZADA 6X4"

N° de Articulo: 1XXX34

Categoria: Lazo

Origen: Nacional

Usos: Embalaje

Acabado metalico mate opaco similar al aluminio
anodizado con excelente poder cubriente y resistencia
fisica.

Capa superior transparente brillante que acepta la
mayoria de las tintas flexograficas, de tipografia y de
serigrafia rotativa.

Muy buena capacidad de impresion por transferencia
térmica con la mayoria de cintas de ceralresina y de
base.

Excelente resistencia quimica y buena durabilidad en

exteriores.

Especificaciones técnicas

VALOR IMPERIAL UNIDADES
Pinza:ASTM D1000O 0.0032 Inches
Peso base: TAPPI T410 545 Ibs/ream
Tenslta: ASTM D882 48.0 f26.0 Ibs/ Inch
Desgarro: TAPPI T414 18720 gramaos
Valor métrico UNIDADES
B1.2800 milcron
838 agfsqm
2.2/ 4.4 MN/25 mm
499 f 582 aramos

PRYSMIAN

APROBADO POR:

(241) H8-45-10

WWW.PTYSMIaN.COm
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N® de Articulo: 1XXX35

Categoria: Papel

Origen: Naclonal

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTBC-APCP30-102051 CODIGO 21054

* 1000 etiquetas por rollo.
* Una etiqueta al paso.

& Core3"

Linea de corte: ——  Precorte: - =-==-=-=---

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mm
Largo: 152 mim
Gap al desarrollo: A.575 mim
Corte: Medio
Materlal: Poliproplleno Blanco
Acabado: MNfa
Marca para sensor: N/fa
Etigquetas al paso: 1
Millares por rollo: 1
Core: 3"
Precorte: Si
Ponche matriz: MN/a
—

(21) HB-A5-10
WWWL DT YSIMEAN.COT



FICHA TECNICA

de producto

e ETIQUETA - ETPPBC-1PCP30-102152 CODIGO 21004

1 ® 2000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.

* Core 3"

Dareoce B Saba v FT

Linea de corte: ———  Precorte: - -------

Especificaciones técnicas
N°® de Articulo: 1XXX36

Ancho: 102 mim
Categoria: Papel Largo: 51 mm
Origen: Nacional Gap al desarrollo: 2 975 mmm
Corte: Medio
Usos: Etiquetado Material: Thermal transfer
Acabado: MNfa
Marca para sensor: M/a
Etlquetas al paso: 1
Millares por rollo: 2
Core: 3
Precorte: Si
Ponche matriz: Mfa
=
—

PRYSMIAN

(211) ©18-45-10
WWWLPTYSITILANLCOTN

APROBADOD POR:
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N° de Articulo: 1XXX37

Categoria: Papel

Origen: Haclonal

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETIQUETA 4X9.5 CODIGO21006

* 500 etiquetas por rollo.

®* Una etiqueta al paso.
* Core 3"

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho:

Largo:

Gap al desarrollo:
Corte:

Material:
Acabado:

Marca para sensor:
Etlquetas al paso:
Millares por rollo:
Core:

Precorte:

Ponche matriz:

C=

103 mm
241 mm

3475 mm

Medio
Poliproplleno Blanco

Mfa
Mfa

(241) NB8-4510
WWW DT YSITHAN.COT
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Derecoiom de Salida y PT

N® de Articulo: 1XXX38

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTBC-1IPCP30-050120 CODIGO 21055

* 1000 etiquetas por rollo.

® Una etiqueta al paso.
* Core 3"

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho:

Largo:

Gap al desarrollo:
Corte:

Material:
Acabado:

Marca para sensor:
Etlgquetas al paso:
Millares por rollo:
Core:

Precorte:

Ponche matriz:

50 mm
120 mm
3.8 mm

Medio
Thermal Transfer

MNfa

Mfa
1
1

3"
1]
MN/a

(241) M8-4510
WWWLPTYSITHAN.COT



FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETIQUETA FRICTION

® 1000 etiquetas por rollo.

e * Una etiqueta al paso.
* Core 3"
e Linea de corte:

N° de Articulo: 1XXX39 . .
Especificaciones técnicas

Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3.575 mm
Origen: Nacional Corte: Medio
Material: Poliproplleno Blanco
Acabado: N/a

Usos: Etiquetado o de ba .

PRYSMIAN

(241) m18-4510
APROBADO POFR: Www_prysmian.com

MN/fa




FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETIQUETA RECUADRO COLOR ROJO CON

PRECORTE (050X120)
e ® 1000 etiquetas por rollo.
®* Una etiqueta al paso.
* Core 3"
S— ®* Patone 186 C
N° de Articulo: 1XXX40 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 50 mm
Largo: 120 mm
Cap al desarrollo: 3.825mm
Origen: Nacional Corte: Medio
Material: Thermal Transfer
. Acabado: M/a
Usos: Etiquetado o de ba . N/a

Linea de corte: —— C D

PRYSMIAN
(211) s18-4510

APROBADO -
e WWWLDTYSIMIATNLCOM
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Drercus de Satsda y PT

N® de Articulo: 1XXX41

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiguetado

Linea de corte:

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETIQUETA RECUADRO COLOR VERDE CON
PRECORTE (050X120)

® 1000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.

* (Core 3"

®* Patone 347 C

Especificaciones técnicas

Ancho: 50 mm
Largo: 120 mm
Gap al desarrollo: Z2.825mm
Corte: Medio
Materlal: Thermal Transfer
Acabado: MN/fa
Codigo de barras: M/a

g —

M — .

: '

(2H) HB-A5-10
WWWLPTYSITHAN.COTM
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N® de Articulo: 1XXXA42

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

Linea de corte:

PRYSMIAN

APROBADO POR-

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETIQUETA RECUADRO COLOR AZUL CON
PRECORTE (050X120)

* 1000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.

* Core 3"
* Patone 2995 C

Especificaciones técnicas

Ancho: 50 mm
Largo: 120 mm
Gap al desarrollo: Z.825mm
Corte: Medio
Materlal: Thermal Transfer
Acabado: MN/fa
Codigo de barras: M/a

= 3

—

-

(2H) HB-A5-10
WWW.PTYSITHAN.COTR



FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP20-102152 VERDE FLUORESCENTE

* 1000 etiquetas por rollo.
®* Una etiqueta al paso.

* Core 3"

®* Patone 2995 C

Linea de corte: ——— Precorte: - =-=--=----
MN° de Articulo: 1XXX43 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3.575mm
Origen: Nacional Corte: Medio
Material: Thermal Transfer
R Acabado: M/a
Usos: Etiquetado o de ba - i
—_

\

N —

srsssssnes
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-

PRYSMIAN

(211) ©18-45-10
WWWLPTYSITHAN.COTM

APROBADO POR:




FICHA TECNICA

de producto

152 mwe

ETIQUETA -ETTTIP-1PCP30-102152 PANTONE 2975C (

* 1000 etiquetas por rollo.
o ®* Una etiqueta al paso.
* Core3d"
® Patone 2975 C
T i St ¢ BT
Linea de corte: Precorte: = -=-=-=-=--
M® de Articulo: 1XXX44 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mmn
Largo: 152 mm
Gap al desarrolla: 3. 575mm
Origen: Naclonal Corte: redio
Material: Thermal Transfer RH25
. Acabado: M/a
Usos: Etiguetado S N/a

C«:::b)

F TR SRR IRREEEEET R E S o

PRYSMIAN

(2:H) HB-A5-10
WWWLDTYSIMILSN.COMm
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N°® de Articulo: 1XXX45

Categoria: Papel

Oorigen: Naclonal

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADOD POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102152 PANTONE 189C (ROSA)

1000 etiquetas por rollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 189 C

Linea de corte: —— Precorte: =======-=

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mim
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3 57 5minm
Corte: Medio
Material: Thermal Transfer RH25
Acabado: MN/fa
Codigo de barras: MN/a

C =

'TT

(241) 18-45-10
WWWLDTYSITILANLCOTN



FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1IPCP30-102152 PANTONE 021C (NARANJA)

® 1000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.
* Core 3"
® Patone Naranja 021 C
Linea de corte: ———————— Precorte: --=--==--
N° de Articulo: 1XXX46 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3. 575mm
Origen: Nacional Corte: o
Materlal: Thermal Transfer RH25
Acabado: N/a
Usos: Etiquetado SaeEG g N/Q

R T R TR

PRYSMIAN

(241) NB8-4510
WWWPTYSITHATNLCOTN

APROBADO POR:




FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102152 PANTONE 256C (LILA)

® 1000 etiquetas por rollo.

®* Una etiqueta al paso.

* Core 3"
L ®* Patone 256 C
e e Ry FT
Linea de corte: ——— Precorte: - -=--=----
N° de Articulo: 1XXXA47 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3.575mm
Origen: Nacional Corte: Medio
Material: Thermal Transfer RH25
R Acabado: N/a
Usos: Etiquetado = R

_—

hrssssssamssE s

PRYSMIAN

(241) M18-45-10
WWWL DT YSITIATN. COTR
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Treccion 3o Skt y DY T

N©° de Articulo: 1XXX48

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1IPCP30-102152 PANTONE YELLOWC

(AMARILLO)

Core 3"

Linea de corte:

1000 etiquetas por rollo.
Una etiqueta al paso.

Patone proc. yellow C

Especificaciones técnicas

Ancho:

Largo:

Gap al desarrollo:
Corte:

Material:
Acabado:

Codigo de barras:

A

102 mm

152 mm

3.575mm

|  Medio
Thermal Transfer RH25
N/a

N/a

sessssssssnsannny

i

(241) 218-4510
WWW.PTYSIian.com
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N® de Articulo: 1XXX49

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

® 1000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.

* Core 3"

Patone 347 C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho:

Largo:

Gap al desarrollo:
Corte:

Material:
Acabado:

Codigo de barras:

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102152 PANTONE 347C (VERDE
PASTO)

102 mm

152 mm

3.575mm

Medio

Thermal Transfer RH25
MNSa

Mia

( 0
.

(211) s18-45-10
WWWLPTYSIMIANLCOT



FICHA TECNICA

de producto

—— ETIQUETA - ETTTIP-1IPCP30-102051 - AZUL

* 1000 etiquetas por rollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 2727 C

Linea de corte:

hrme P | ek e

N® de Articulo: 1XXXS50

Especificaciones técnicas

Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 51 mm
Gap al desarrollo: 3. 575mm
Origen: Naclonal Corte: Medio
Materlal: Thermal Transfer
Acabado: MN/a

Usos: Etigquetado
a Codlgo de barras: M/a

PRYSMIAN
(241) s18-4510

APROBADO POR:

WWWLPT Y SIMHAN.UCOT
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N® de Articulo: 1XXX51

Categoria: Papel

Origen: Naclonal

Usos: Etiquetadeo

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - AMARILLO

1000 etiquetas por rollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 381C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mm

Largo: 51 mim

Corte: Medlo

Material: Thermal Transfer

Acabado: MNfia

Codigo de barras: M/a
e ——

(21) HB-A5-10
WWWL DT YSIMEAN.COT



FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - VERDE

® 2000 etiquetas porrollo.
* lUUna etiqueta al paso.

* (Core 3"

®* Patone 354 C

e SR Linea de corte:

N° de Articulo: 1XXX52 L. o
Especificaciones técnicas

Categoria: Papel Ancho: 102 mm

Largo: 51T mm

i Corte: Medlo
Origen: Nacional Material: T al Transf

Acabado: MNSa

Codigo de barras: MN/a

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN
(241) 218-4510
APROBADO POR:

WWW.PTYSITHAN.COM
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N® de Articulo: 1XXX53

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiguetado

PRYSMIAN

APROBADO POR-

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - NARANJA

2000 etiquetas porrollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone M7 C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mim
Largo: 51 mm
Corte: Medio
Material: Thermal Transfer
Acabado: MSfa
Codigo de barras: M/a

(241) HM18-4A5-10

WIWW.PTYSITHAN.COM
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N? de Articulo: 1XXX54

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - MORADO

2000 etiquetas porrollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 527 C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mim
Largo: 51 mm
Corte: Medlo
Material: Thermal Transfer
Acabado: NSfa
Codigo de barras: MN/a

(211) 118-45-10

WL DT Y SITIHATLCOTT



FICHA TECNICA

de producto

— ETIQUETA - ETIQUETA 6X4 ROSA

1000 etiquetas por rollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 237 C

Linea de corte:

N° de Articulo: 1XXX55 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mim
Largo: 152 mm
Gap al desarrollo: 3.575mm
Origen: Naclonal Corte: Medio
Material: Thermal Transfer
Acabado: Nfa
u : Etiquetad
sos quetado Codigo de barras: N/Sa
o ——

o

————
e o

PRYSMIAN
(241)-18-4510

APROBADO POR: WWw.prysmian.com
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N de Articulo: 1XXX56

Categoria: Papel

Origen: Naclonal

Usos: Etiquetado

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - ROJO

2000 etiquetas porrollo.
Una etiqueta al paso.
Core 3"

Patone 485 C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho: 102 mm
Largo: 51 mm
Corte: Medlo
Material: Thermal Transfer
Acabado: MNSfa
Codligo de barras: MN/a

(211) 18-45-10

WWWLDTYSITIAMN. COM
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N° de Articulo: 1IXXX57

Categoria: Papel

Origen: Nacional

Usos: Etiquetado

FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102152 PANTONE 374C (VERDE

LIMON)

® 1000 etiquetas por rollo.
® Una etiqueta al paso.

® Core 3"

® Patone 374C

Linea de corte:

Especificaciones técnicas

Ancho:

Largo:

Gap al desarrolio:
Corte:

Materlal:
Acabado:

Codlgo de barras:

102 mm
152 mm
3.575mm

Medio
Thermal Transfer
N/a

N/a

-

(241} 4184510

WWW.DTYSITHAN.Com




FICHA TECNICA

de producto

_ ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 - GRIS
* 2760 etiquetas por rollo.
— ®* UUna etiqueta al paso.
* Core3d"
* Patone 429 C
Linea de corte: ———— Precorte: - ==-===--
N° de Articulo: 1XXX58 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mim
Largo: 51 mm
Orl N , ; Gap al desarrallo: 2975 mm
rigen: acliona Corte: o
Material: Thermal Transfer
R Acabado: N/a
Usos: Etiquetado o de ba . e

PRYSMIAN
(z11) M1B8-4510

APROBADOD POR:

WWWPTYSITHATNLCOT




FICHA TECNICA

de producto

ETIQUETA - ETTTIP-1PCP30-102051 VERDE FLUORESCENTE

* 1000 etiquetas por rollo.
| Una etiqueta al paso.
Core 3"
Patone verde flourecente
T R LR

Linea de corte: ———— Precorte: = =====--

N©° de Articulo: 1XXX59 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 5T mm
Gap al desarrolla: 2975 mm
Origen: Naclional Corte:
Materlial: Thermal Transfer
Acabado: MSa
Usos: Etiquetado
Codligo de barras: MN/a

(
o

ﬁ’h&lﬂiff'ﬂ'llifftl BEEREEEE

PRYSMIAN
(211) NB8-4510
ABRCEADO SO WWWPTYSITHAN.COT




FICHA TECNICA

de producto

"—"‘: = = ETIQUETA - ETTTIP-1IPCP320-102051 - ROSA
* 1000 etiquetas por rollo.
B ® Una etiqueta al paso.
®* (Core3d"
* PatoneiB89 C
T 3T Lk -
Linea de corte;: ———— Precorte; =======-
N° de Articulo: 1XXX&0 Especificaciones técnicas
Categoria: Papel Ancho: 102 mm
Largo: 51 mm
Gap al desarrollo: 2975 mm
Origen: Nacional Corte: Medio
Material: Thermal Transfer
. Acabado: MNfa
Usos: Etiquetado = N/a
",.-F-
= 3
\‘l""‘---__.E I

PRYSMIAN

(241) M1 8-4A510
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N® de Articulo: 1XXXé61

Categoria: Polyolefina

Origen: Naclonal

Usos: Sellado de puntas de
cable.

Wabeulla de alivio

mJ

FICHA TECNICA

de producto

CAPUCHONES TERMOCONTRACTILES

Utilizados para sellar las terminaciones de todo tipo de

cables. Excelente resistencia a la temperatura, humedad,

contaminacion y a las condiciones naturales adwversas.

Compatibles con la mayoria de los cables de uso comun,
como XLPE, PVC, PILC o cables de cubierta de goma. En su

interior, cuenta con adhesivo Hot Melt para mejor sellado.

Especificaciones técnicas

PROPIEDADES REQUERIMIENTOS
FISICAS

Fuerza de tenslén 12 Nfmm2 (Mpa) (min.)

Elongacldn 350 % (min)
Densidad 1.05 +- 0.2 gmfcm3
Fuerza 45 +- 10 orllla D
Absorclon de agua 0.2 % (max.)

TERMICAS

Envejecimiento acelerado (120°C por 500 hrs.)
Elongaclon 300 % (min)

Choque térmico Mo se quiebra, ni fluye

Temperatura de 125° C
encogimilento
Temperatura limite -40 hasta +100 C

continua

ELECTRICAS
Fuerza dieléctrica 12 KV, (mln)

Volomen de resistencla 1x 1014 Ohm. Cm (min)
Constante dieléctrica 5 (rmmax)

METODO DE ENSAYO

ASTM D&3S
ASTM D 638
ASTM D 792
ASTHM D2240

ASTM D570

ASTM D267
ASTM D 638
ESI 09-11
IEC 216

IEC 216

ASTM D149

ASTM D257
ASTM D150

(241) 18-45-10
WWWL DT YSITHANLCOTR




DIMENSIONES DE CAPUCHONES

CODIGOD De Df Ls Tf Rango del
{mind (mend (rmin) +1096 cable

GEC 001S 6 2 25 2.0 2-4
GEC 001 12 4 40 2.3 4-8
GEC 001L 12 4 58 2.3 4-8
GEC 001 A 14 4 38 2.3 4-11
GEC 001 AL 14 4 58 23 4-11
GEC 101 20 7.5 55 2.3 8-16
GEC 101 L 20 8 75 2.5 8-16
GEC 101 A 25 8 55 2.3 8-20
GEC 101 AL 25 8 75 2.5 8-20
GEC 102 30 11 75 2.5 12-26
GEC 102 A 35 11 75 2.5 12 -30
GEC 201 40 15 90 3.3 16 - 35
GEC 2071 L 40 15 120 3.3 16 - 35
GEC 201 A 45 15 90 3.3 16 - 40
GEC 201 AL 45 15 120 3.3 16 - 40
GEC 301 55 25 125 3.8 25 - 47
GEC 301 L 55 25 170 3.8 25 - 47
GEC 301 A 63 25 125 3.8 25 =55
GEC 301 AL 63 25 170 3.8 25+=55
GEC 401 75 35 140 4 .0 35-68
GEC 401 L 75 35 180 4.0 35-68
GEC 401 A 85 36 140 4.0 35-68
GEC 401 AL 85 35 180 4 .0 36-78
GEC 501 100 45 160 4.0 36-78
GEC 5071 L 100 45 200 4.0 45 - 90
GEC 501 A 120 45 160 4.0 45 -90
GEC 501 AL 120 45 200 4.0 45 -110
GEC 601 130 60 155 4.6 64 - 120
GEC 601 L * 130 65 300 4.6 67 - 120
GEC 701 154 60 165 4.6 70 - 145
GEC 701 L* 160 65 300 4.5 70- 145
GEC 801 s* 190 125 220 4.0 140 - 165
GEC 801* 230 125 220 4 .0 140 - 20C
GEC 901+ 310 120 220 7.0 140 - 28C
GEC 1001+ 400 204 220 6.0 230 - 36C
GEC 1101* 500 200 220 6.0 230 - 46C

(241) 418-45-10
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N® de Articulo: 1XXX&62

Categoria: Polyolefina

Origen: Nacional

Usos: Empalmes eléctricos
hasta 36 KWV

n i
Suministro [Spr— 4a

I

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

TUVO TERMOCONTRACTILES DE PERED MEDIA ¥ GRUESA

Disenados para ofrecer proteccion mecanica de acuerdo al

voltaje requerido. Excelente resistencia al clima, a los rayos

UV, quimicos y solventes. Opcional con Adhesivo tipo Hot

Melt para una completa proteccion ambiental. Los tubos de

pared media (GMW) son utilizados para terminaciones de

cables de bajo voltaje, para empalmes eléctricos hasta 3.3

KV.

Especificaciones técnicas

PROPIEDADES REQUERIMIENTOS METCDO DE ENSAYO
FISICAS
Fuerza de tenslén 12 N/mm2 (Mpa) (min.) ASTM D&3B
Elongaclén 350 % (min) ASTM D 638
Densidad 1.15 +- 0.2 gm/cm3 ASTM D 792
Fuerza 45 +- 10 orllla D ASTM D2240
Absorclén de agua 0.5 % (max.) ASTM D570
TERMICAS
Envejecimiento acelerado (120°C por 500 hrs.) ASTM D2&671
Elongaclién 300 % (min) ASTM D &38
Chogue térmico Mo se quiebra,. nl fluye ESI 09-11
Temperatura de 125° C IEC 216
encogimlento
Temperatura limite -40 hasta +100 C IEC 214
continua
ELECTRICAS
Fuerza dieléctrica 15 KV/mmi. (min) ASTM D149
Volomen de resistencla 1x 1012 Ohm. Cm {min) ASTM D257
Constante dieléctrica 5 (max) ASTM D150

(211) M1B-4510
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DIMENSIONES DE CAPUCHONES

BAJO VOLTAJE HASTA 3.3 KV ALTO VOLTAJE HASTA 36 KV
CODIGO T Gy o copDico DN 9 mex 1o
mrmd
MW 10,3 10 3 15 GHW 12/3 12 = =
MW 12/4 12 4 18 P 5 . .
MW 18/6 19 5] 20
MW 22,6 aa & oq GHW 22/6 e2 B 27
MW 27/8 a7 8 25 GHW 30,8 30 B8 30
MW 30,8 30 8 26 GHW 43,/12 43 12 40
3MW 33,10 a3 10 28 GHW 51,16 51 16 a0
3MW 40/12 a0 12 27 GHW 72,22 — B a0
Saweeae — 1 BHW 85,/25 85 25 40
MW 70/22 20 22 27
amveyes g 26 | 30 GHW 105/30 105 30 40
VW 105,30 105 30 3.0 GHW 120,36 120 36 42
3w 115/34 115 34 3= GHW 140/42 140 42 43
ww 130,36 130 36 32 GHW 180,50 160 50 a3
Ay a0 4= o GHW 180,55 180 55 43
3MW 180,50 180 50 33
2w 180/88 w80 | =8 a3 GHW 200,60 200 60 43
T GHW 250,70 250 70 43
MW 250,70 250 70 35 GHW 320,90 320 90 45
MW 32090 320 90 3.5 GHW 375110 375 110 45
3Mw 3757110 375 110 35 GHW 425,120 425 120 a5
3MW 425-120 425 120 35

(241) 4a18-45-10
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N©° de Articulo: 1IXXXé62

Categoria: Polyolefina

Origen: Nacional

Usos: Empalmes eléctricos
hasta 36 KV

Condicliones de aimacenamlento

« 12 meses recomendado
« Humedad 20-80%
« Temperatura 5-35°C (40-95°F)

T

Velocidod maxima: 14 ips (360 mm/s)
Pard de

e R

Bejo Maedic Alra

PRYSMIAN

APROBADO POR:

FICHA TECNICA

de producto

CINTA UNIVERSAL PARA SUSTRATOS DE PAPEL

* Desempeno de impresion y durabilidad sobresalientes

« ldeal para impresion a alta velocidad.

« Compatible con una amplia gama de sustratos de papel y
sintéticos.

Especificaciones técnicas

Grosor del fllm: 4.5um
Grosor total de la cinta: <9um
Punto de fusion: &65°C | 149°F
Coeficlente de friccion: Kd < 0.2
Negrura: 1.9 ODR

Receptores recomendados

. Papeles mate 0900

- Etiquetas/ Papeles 00000
recublertos.

. Sintéticos @9 OO0

Calidad de Impresion

. Codigosde barrasa0® @O oo
« Codigosde barrasa 90° « & o o O
. Caracteres pequenos ee00O0

Resistencla de Impresion

« Frotado
. Solventes
« Temperatura 100°C | 212°F

{(241) 418-4510
WWW_PTYSITHaN.com



FICHA TECNICA

de producto

CINTA DE ALTO DESEMPENO PARA APLICACIONES
EXIGENTES

» Durabilidad excepcional para etiquetado en entornos
adversos

» Excelente durabilidad mecanica

« Buena resistencia a productos quimicos

Especificaciones técnicas

Grosor del flim: 4.5pum
Crosor total de la cinta: <7um
N©° de Articulo: 1IXXXé4 Punto de fusion: 10°C | 230°F
Coeficlente de fricclon: Kd < 0.2
Categoria: Polyolefina Negrura: 2,2 ODR

Receptores recomendados
Origen: Nacional

. Papeles mate O0000

. Etiquetas/ Papeles 000060
Usos: Empalmes eléctricos recublertos.

« Sintéeticos [ L X X X J

hasta 36 KV

Condiclones de aimacenamliento Colidon da Enpreson

. Codigosde barrasa0®° @000 O
- 12 meses recomendado . Codigosde barrasa 90° go 00 @
- Humedad 20-80% . Caracteres pequenos 00000
. Temperatura 5-35°C (40-95°F)
Resistencla de Impresion
—‘ _——_ . Frotado ®o0o0e
Velocidad maxima: 8 ips (200 mm/s) . Solventes @ee o0
Parémetros de temperatura: . Temperatura 180°C | 356°F

PRYSMIAN
(241) 418-45-10
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CAPITULO V.

FICHAS TECNICAS — CAJAS DE

CARTON
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CARACTERISTICAS

Son ecologicas, ya gue el cartdn commugado
es reciclable y biodegradable.

Son una opcion comoda y sendlla para
extraer el matenal necesano sin necesidad
de utilizar herramientas especales.
Protegen los cables.

Facihtan la extraccion de los cables.

GCMI GCMI

* Pieza por atado: S0 granel

GCMI 90 Ver 10D
GCMI 24 Ver10
GCMI 2081 Ver 10
GCMI 387 Ver 1D

= AltPallet: mm.

& & & @

ESTRUCTURAL
Suaje.
Pleca: 552.23cm
Pieza por juego: 1
Pieza por pliego: &6
Plan lamina: 2 de largo x 2 de ancho.
Grafico: Grabado.

Tipo

» Tipo: Suaje
=  Umion: Desplegada

PRYSMIAN

APROBADOD POR:

» Flejes por atado: 2 granel

FICHA TECNICA

de producto

CAJA 65

Son un embalaje que protege los cables y facilita su extraccion. El carton
commugado es un matenal reciclable y biodegradable, por lo que es una
opcion ecologica

Especlficclones técnlcas

Material resistente:

Medidas: Interior: L. 232 mm A. 22 mm H. 43 mm
Lam: AL 374 mm L. §55.0 mm A. 0232 mm
Trimm: A_ 394 mm L. 675.01 mm A. 0.25656 m2
Corte: Vertical
Vista: Exterlor
Toleranclas
Dimensiones: +f - Smm
ECT 7 BTC: Minimo especificado.
Registro de Impresiones, abertura de solapas, ranuras y despuntes
+- & mm
Peso bruto: +/- 8% cuando especifique

T4 237

|

L B B

R e

—8

FERIDO
W ILEE

|

LINEAS Corte ——

(241) 18-4A5-10
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FICHA TECNICA

de producto

e 100 CAJA 80

Son un embalaje que protege los cables y facilita su extraccion. El carton
commugado es un material reciclable y biodegradable, por lo que es una

8
E
E d opcdn ecologica
s jﬁ. o
- —— - Especificclones técnicas

-]
Sow 3 b
E I:é] Materlal resistente: 32 ECT-B-BLANCO
Medidas: Interior: L. 233 mm A_. &7 mm H. 43 mm
CARACTERISTICAS Lam: A_A0&4 mm L. 700 mm A. 0.24646 m2
# Son ecoldgicas, ya que el carten cormrugado Trimm: A. 426 mm L. 720 mm A. 0.307 m2
es reciclable y biodegradable. Corte: Vertical
* Sonuna opcon comoeda vy sencilla para Vista: Exterior
extraer el matenal necesano sin necesidad Toleranclas
de utilizar herramientas especales. Dimenslones: +/- Zmm
* Protegen los cables. ECT / BTC: Minimo especificado.
* Facilitanla ccién de los cables. Reglstro de Impresiones. abertura de solapas. ranuras y despuntes
+/- 3 mm
Peso bruto: +/- 8% cuando especifique

GCMI GCMI
* Piera por atado: 25 granel

GCMI 90 Verl1O

» Flejes por atado: 2 granel
GCMI 24 Wer 10 I==pa ar

s Alt Pallet: mm.

GCMI 2081 Ver 1D — T00
GCMI 28T Ver 10

T )

ESTRUCTURAL

Suaje.

Pleca: 590.75cm

Pieza por juego: &

Pieza por pliego: 1

Plan lamina: 2 de largoe x 2 de ancho.
Grafico: Grabado.

volwsfud ¢

Tipo

= Tipo: Suaje
=  Union: Desplegada

LINEAS Corte —— Hendido—— Precorte———

PRYSMIAN
(2-H1) H1B-A5-10
ABRGEACC EOR WWW.PTYSITIAN.COm




CARACTERISTICAS

* Son ecoclogicas, ya que el carton comrugado
es reciclable y biodegradable.

* Son unaopcon comoeda y sendlla para
extraer el matenal necesano sin necesidad
de utilizar herramientas especales.

* Protegen los cables.

® Fachtan la extraccion de los cables.

GICHI GCMI
* Pieza atado: 25 granel
GCMI 90 Ver 10 i L . & :
-
GCMI 24 Ver10 si==par gran=

= Al Pallet mm.
GCMI 2081 Ver 1D

& & & @

FICHA TECNICA

de producto

CAJA 100

Son un embalaje que protege los cables y facilita su extraccion. El carton
cotmugado es un matenal reciclable y biodegradable, por lo que es una
opcion ecoldgica

Especificclones técnlcas

Materlal resistente: 32 ECT-B-BLANCO

Medidas: Intertor: L. 232 mm A. 78 mm H. 238 mm
Lam: A 436 mm L. 742 mm A. 0.300 m2
Trimm: A 4556 mm L. 762 mm A, 0. 347 m2
Corte: Vertical
Vista: Exterior
Toleranclas
Dimensiones: +f— Zmm
ECT / BTC: Minimo especificado.
Reglstro de Impresiones, abertura de solapas, ranuras y despuntes
+- 3 mm
Peso bruto: +/- 8% cuando especifique

[=— B0

GCMI 387 Ver 10

ESTRUCTURAL
Suaje.
Pleca: 626.5cm
Pieza por juego: 6
Pieza por plego: 1

Grafico: Grabado.

Tipo

Plan lamina: 2 de largo x 2 de ancho. i

» Tipo: Suaje
=  Umion: Desplegada

FERIDE
i

PRYSMIAN

APROBADO POR:

Hendido ——
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CAPITULO VI

FICHA TECNICA — CARRETE DE

MADERA
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FICHA TECNICA

de producto

CARRETE DE MADERA - 80X45X42 AAPT

Carrete de madera de alta resistencia utilizado para el enrollado,
transporte y almacenamiento de cables eléctncos, mangueras, cuerdas o
similares. Fabricado con madera tratada para garantizar durabilidad y
resistencia en ambientes industriales o exteriores.

Especificciones técnicas
CARACTERISTICAS

. .. Dimenslones filsicas
# Proporcoonan una proteccon contra danos

fisicos, como golpes o cortes, gque podrian Diametro del tambor (Disco) 80 cm
afectar la integndad de los cables. Ancho del tambor (Cara) A5 cm
#* Facilitan el manejo y transporte de los Diametro Interno del cllindro (NOcleo) 42 cm
cables, especialmente durante su uso o Materiales
almacenamienta. Discos Madera de pino tratada o similar
Ele central (Nucleo) Madera maciza
Fljaclones Tornllleria galvanizada para evitar corrosién
Acabado Lijado para evitar astillas, sellado protector
Peso aproximado 4 toneladas
Capaclidad de carga (Orlentativa) Hasta 4000 kg de cable

enrollado (Segun tipo de cable y
condiclones de uso

Normas aplicables

* Fabricados bajo estandares de calidad 1S5S0 9001 (51 aplical
* Tratamiento fAtosanitano NIMF 15 [opconal para exportacion)

uso Observaclones

* Producto reutilizable y reciclable.
= Posibilidad de fabrncacion a medida.
* Sepusde personalizar con logotipo o marcaje mdustrial.

# Enrocllado y transporte de cables electricos.
* Aplicaciones industriales.

* Almacenamiento de cuerdas, mangueras u
otros matenales enrollables.

PRYSMIAN
(241) M18-45-10
APROBADO POR:

WIWWLDTYSITIAMN. COTN



Conclusién

Las fichas técnicas representan un elemento fundamental en la elaboracion de
empaques y material auxiliar que a ellos protege, ya que permiten a las empresas
trasladar y conservar adecuadamente sus productos, garantizando que lleguen
en Optimas condiciones a su destino final. Estas fichas son esenciales porque
aseguran la proteccion del producto frente a factores externos como el polvo, los

1mpactos o el deterioro durante las etapas de almacenamiento y transporte.

Asimismo, resultan clave para la estandarizacion de los procesos logisticos y
productivos, al proporcionar informacién precisa sobre dimensiones, peso y tipo
de embalaje. Esto facilita la manipulacién eficiente del producto, mejora el
control de calidad ante posibles fallas o reclamos y contribuye a reducir errores
en los tiempos de entrega al permitir una identificacion clara y correcta de los
productos. Ademas, estas fichas técnicas permiten identificar los materiales
utilizados en la fabricacion del empaque, promoviendo practicas mas sostenibles
que favorezcan al medio ambiente. También optimizan la gestiéon de compras al
facilitar la adquisicién de los materiales auxiliares necesarios para el embalaje,

proteccion e identificacién de los empaques.
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Recomendaciones para la empresa

¢ Reconocer la ficha técnica como una herramienta estratégica: Esta no solo
debe verse como un documento operativo, sino como un instrumento
clave para garantizar la calidad del producto, optimizar la logistica y
reforzar la imagen profesional de la empresa.

e Utilizar la ficha técnica para mejorar la operatividad: Al tener
informacién  detallada, facilita la planeacion del embalaje,
almacenamiento y transporte, reduciendo errores y tiempos muertos en la
cadena de suministro.

e Aseguran la proteccién e integridad del producto: Con la ayuda de la
creacion de las fichas técnicas logramos definir el tipo de empaque mas
adecuado para proteger los cables durante su manipulacién, evitando
danos fisicos y conservando sus propiedades técnicas.

e Facilitar el cumplimiento normativo y comercial: Las fichas técnicas
permiten documentar que los empaques cumplen con regulaciones locales
e internacionales, lo cual es esencial para exportaciones y contratos con
clientes exigentes.

o Fortalecer la trazabilidad y el control de calidad: Incorporar elementos

como numero de lote, fecha de fabricacion y materiales del empaque
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facilitando la trazabilidad del producto en caso de reclamos, devoluciones
o auditorias.

Promover practicas sustentables: Incluir informacién sobre los materiales
del empaque permite identificar oportunidades de mejora ambiental, como
el uso de materiales reciclables o biodegradables, alineandose con politicas
de sostenibilidad.

Mejorar la comunicacion con clientes y proveedores: Una ficha técnica
clara y completa agiliza la relacién con proveedores de empaque y clientes
finales, ya que todos disponen de informacion técnica estandarizada y
facilmente verificable.

Actualizar constantemente la informacion técnica: Se recomienda revisar
y actualizar las fichas técnicas periddicamente para adaptarlas a nuevos

productos, cambios en los materiales o requerimientos del mercado.

Competencias desarrolladas

Para este proyecto desarrollé y apliqué diversas competencias personales y

habilidades técnicas, organizativas y de comunicacién, como son:

Competencias técnicas

Analisis técnico: Saber interpretar las normas técnicas y especificaciones

de cables eléctricos, la evaluacion de caracteristicas fisicas, mecanicas y
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eléctricas del producto para saber el tipo de empaque adecuado y material
auxiliar a utilizar por cada empaque.
Conocimiento de materiales: Comprension de los materiales usados en la

realizacién de cable (De metal desnudo, conductores de cobre y aluminio).

Competencias organizativas

Gestion de la informacion: Recopilar datos técnicos, asi como una
organizacion clara de las fichas para facil consulta.

Atencién al detalle: Revisiéon meticulosa para evitar errores en medidas,
codigos, normas o especificaciones.

Aprendizaje y manejo de ERP: Adquiri conocimientos basicos-intermedios
para el manejo del sistema SAP en los mdédulos de compras y sus derivados
relacionados para el proceso de compra y analisis de informacién, asi como

creacion de reportes.

Competencias interpersonales y de comunicacién

Comunicacion efectiva: Redaccién acorde a las especificaciones para una
comprension por operarios, ingenieros y clientes. Interacciéon con otros
departamentos (produccién, calidad, ingenieria).

Trabajo en equipo: Coordinacion con demas departamentos para validar

datos técnicos, formato e informacién especifica en cada ficha técnica.
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e Escucha activa: Atenciéon a sugerencias o correcciones de supervisores o

técnicos durante el desarrollo.

Competencias personales y de desarrollo profesional.

e Responsabilidad.

e Proactividad.

e Aprendizaje auténomo.
e Dedicacién.

e Ktica profesional.
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