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RESUMEN 
Este reporte presenta el desarrollo del proyecto de automatización y análisis de reportes de 
producción en el área de almacén de SOLUTIA TLAXCALA S.A DE C.V. Se describe la 
problemática, objetivos, justificación, marco teórico, metodología, resultados obtenidos y 
conclusiones. El proyecto permitió optimizar tiempos, reducir errores y mejorar la toma de 
decisiones mediante la implementación de macros en Excel integradas con SAP. 
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ANTEPROYECTO 
INTRODUCCIÓN 
La residencia profesional constituye una etapa fundamental en la formación académica, 
permitiendo aplicar conocimientos teóricos en un entorno real. Este documento detalla el 
proyecto realizado en el área de almacén de SOLUTIA TLAXCALA S.A DE C.V, cuyo 
objetivo principal fue automatizar la generación y análisis de reportes de producción, 
integrando herramientas tecnológicas para mejorar la eficiencia operativa. 

a) Nombre y objetivo del proyecto 

Nombre del proyecto: 

Automatización y análisis de los reportes de producción en el área de almacén 

Objetivo general: 

Diseñar e implementar un sistema automatizado que permita generar, analizar y 

visualizar los reportes de producción en el área de almacén, con el fin de mejorar la 

eficiencia operativa, reducir errores manuales y facilitar la toma de decisiones basada 

en datos. 

 

 
b) Delimitación 

Este proyecto se desarrollará exclusivamente en el área de almacén de la empresa 

donde se realizan las residencias profesionales. Se enfocará en los procesos 

relacionados con la generación de reportes de producción, excluyendo otras áreas como 

compras, ventas o distribución. El sistema automatizado se diseñará para operar con los 

datos disponibles en el almacén y será compatible con las herramientas tecnológicas 

existentes. 

 

c) Objetivos 

Objetivo general: 

Automatizar el proceso de generación y análisis de reportes de producción en el área 

de almacén. 

Objetivos específicos: 

1. Identificar los tipos de reportes de producción utilizados actualmente. 

2. Analizar los procesos manuales involucrados en la elaboración de dichos reportes. 

3. Diseñar una solución automatizada que integre la captura, procesamiento y 

visualización de datos. 

4. Implementar un prototipo funcional que permita evaluar la eficiencia del sistema. 

5. Capacitar al personal del área de almacén en el uso del nuevo sistema. 
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d) Justificación 

Actualmente, el área de almacén enfrenta desafíos relacionados con la elaboración 

manual de reportes de producción, lo que genera errores, retrasos y dificultades en el 

análisis de información. La automatización de este proceso permitirá optimizar tiempos, 

mejorar la precisión de los datos y facilitar la toma de decisiones. Además, el análisis 

automatizado contribuirá a detectar patrones, evaluar el rendimiento y proponer mejoras 

continuas en la operación del almacén. 

 

 
e) Cronograma preliminar de actividades (Gráfica de Gantt) 

1. Diagnóstico del proceso actual 

2. Levantamiento de requerimientos 

3. Diseño del sistema 

4. Desarrollo del prototipo 

5. Pruebas y validación 

6. Capacitación 

7. Entrega de resultados 
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ACTIVIDAD  1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Diagnóstico del proceso actual P                

R                

Levantamiento de requerimientos P                

R                

Diseño del sistema P                

R                

Desarrollo del prototipo P                

R                

Pruebas y validación P                

R                

Capacitación P                

R                

Entrega de resultados P                

R                

OBSERVACIONES 
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f) Descripción detallada de las actividades 

1. Diagnóstico inicial: Revisión de los reportes actuales y 

entrevistas con el personal del almacén. 

2. Levantamiento de requerimientos: Identificación de necesidades 

funcionales y técnicas. 

3. Diseño del sistema: Elaboración de diagramas de flujo, 

arquitectura del sistema y selección de herramientas. 

4. Desarrollo del prototipo: Programación de scripts o

 aplicaciones para automatizar la 

generación de reportes. 

5. Pruebas: Verificación del funcionamiento del sistema con datos reales. 

6. Capacitación: Elaboración de manuales y sesiones de 

formación para el personal. 

7. Evaluación final: Medición de resultados y propuesta de mejoras. 
 

 
g) Lugar donde se realizará el proyecto 

El proyecto se llevará a cabo en el área de almacén de la empresa (PT) 

donde se va a realizar las prácticas profesionales, ubicada en KM. 32.5 

Carretera Federal Tlaxcala- Puebla Municipio Santo Toribio, Xicontzinco, 

México. 

 

 
h) Información sobre la empresa, organismo o dependencia 

para la que se desarrollará el proyecto 

La empresa en cuestión se dedica a actividades logísticas y de 

almacenamiento, brindando servicios de recepción, resguardo y 

distribución de productos. Cuenta con un sistema operativo que requiere 

mejoras en la gestión de reportes de producción para optimizar sus 

procesos internos. El proyecto se desarrollará en colaboración con el área 

de logística y almacén, bajo la supervisión del responsable del 

departamento. 
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Diagnóstico del proceso actual 

En el área de almacén de SOLUTIA TLAXCALA S.A. DE C.V., el proceso de generación 
de reportes de producción se realiza de forma manual, lo que implica una alta carga 
operativa para el personal. Este método presenta diversas limitaciones: 

• Retrasos en la elaboración de reportes, debido a la captura manual de datos. 
• Errores frecuentes por transcripción incorrecta o duplicación de información. 
• Falta de integración entre los datos del almacén y el sistema SAP. 
• Dificultades para la reubicación de material, ya que el proceso no está 

automatizado ni vinculado directamente con SAP. 
• Limitada capacidad de análisis, lo que impide detectar patrones o tomar 

decisiones basadas en datos confiables. 

Además, el proceso actual no permite una visualización clara ni rápida de los indicadores 
clave de producción, lo que afecta la eficiencia operativa del área. 

Ante esta situación, se propone el desarrollo de una macro en Excel que permita: 

• Automatizar la reubicación de material en SAP. 
• Descargar y procesar el reporte de producción de forma más rápida y precisa. 
• Optimizar el tiempo de elaboración de reportes y reducir errores humanos. 

Proceso actual Primero nos tenemos que meter a SAP y poner la Transacción LX02 – SAP  
 
Esta transacción permite visualizar el stock en planta con todas las ubicaciones existentes como 
lo son: las ubicaciones del almacén de PT (A101, B201, C302, D402, FILAF, etc.), las ubicaciones 
que engloban a RAMPA1, dentro de SAP, así mismo las ubicaciones “genéricas” (SRRW, SPRD, 
SRPK)  
 

1. Buscar el logotipo de SAP, hacer “click” para abrir el programa.  
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2. En el apartado Local, hacer “Click” en la opción Production ERP System para abrir la 

página principal de SAP.  

 
 
 
 
 

3. En la barra superior izquierda de la página principal se ingresan las transacciones, en 
este caso se debe ingresar la transacción LX02. 

 
Página principal de SAP 
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4. Una vez en la transacción LX02, colocar el número del almacén (021), la planta (2A11) y 

los Goods Receipt Date, que corresponde desde el primero de enero del 2025 hasta el 
día y mes en que el stock en planta es consultado y dar “Click” en el reloj con paloma 
verde.  

 
 
 
Nota: Para poder visualizar los rollos de IA11 que se encuentran en planta solo colocar el número 
del almacén (021) y dejar en blanco el apartado de Plant y el de Goods Receipt Date. De esta 
manera se obtendrá un listado más grande.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

7 
 

5. Una vez ejecutando la transacción, se visualizará el stock que se encuentra en planta 
generado entre los días seleccionados en las casillas de Goods Receipt Date.  
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6. Posteriormente para pasar el inventario a una hoja de Excel, en la barra superior de la 
ventana seleccionar el recuadro “List” > Export > Spreadsheet. 

 

 
 

7. Presionar “Click” en la paloma verde de la ventana emergente para poder guardarlo en la 
PC. 
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8. Seleccionar el destino, como una carpeta y el nombre con que se guardara el inventario 
y presionar “Click” en SAVE.  

 
 

 
9. Ventana de Excel generada una vez guardado el inventario en la PC  
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10. Para generar una tabla de estos datos, en la barra superior, en el apartado Insert, 

seleccionar la opción “Table”  

 
 
 
 
 
 

11. Una vez seleccionada la opción “Table” aparecerá una ventana emergente 
seleccionando en automático todos los datos que se obtuvieron de SAP y seleccionar OK.  
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12. Una vez seleccionada la opción OK, se genera la tabla y ahora es posible filtrar la 
información bajo los conceptos que se requieran, ya sea por GMN, Storage Bin, Planta, 
Storage Type, etc. 

 

 
 
 
Una vez consultado el inventario en la transacción LX02. Se puede generar el reporte de 
producción.  

 
1. En la barra superior, seleccionar el icono Current Layout 
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2. Navegar por el recuadro del lado derecho, y seleccionar las casillas de los conceptos de: 

Last Movement, Time, Last Changed By y Last Change. Con el fin de poder ver los 
movimientos de cada rollo. Una vez seleccionadas las casillas dar “Click” la fecha del 
recuadro rojo.  

 
 

3. Vista de la ventana de la transacción LX02 con ajustes previamente realizados.  
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4. En la barra superior de la ventana, seleccionar la casilla List > Export < Spreadsheet.  

Para pasar la información obtenida de SAP a una hoja de Excel.  

 
 

5. Presionar “Click” en la paloma verde de la ventana emergente para poder guardarlo en la 
PC. 
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6. Seleccionar el destino, como una carpeta y el nombre con que se guardara el inventario 
y presionar “Click” en SAVE.  

 
 

7. Seleccionar toda la columna de Storage Unit dando “Click” en la letra que se encuentra 
arriba de la columna y presionar las teclas Ctrl + X.  
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8. En la columna Special Stock presionar botón secundario y seleccionar la opción Insert 

Cut Cells para cambiar de lugar la columna de pallets junto a la de los batch, por 
practicidad.  

 
Vista del cambio de columna de pallets (Storage Unit) 
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9. Para generar una tabla de estos datos, en la barra superior, en el apartado Insert, 
seleccionar la opción “Table”  

 
 

10. Una vez seleccionada la opción “Table” aparecerá una ventana emergente  

11. seleccionando en automático todos los datos que se obtuvieron de SAP y seleccionar OK.  
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12. Una vez seleccionada la opción OK, se genera la tabla y ahora es posible filtrar la 
información bajo los conceptos que se requieran.  

 
 

13. Filtrar la información del reporte de producción en la columna Storage Bin, que son las 
ubicaciones que tienen los materiales en las áreas que competen a logística.  

 
Dar prioridad a ubicaciones catalogadas como “No ubicados” como: GRPROD, SRRW, SPRD, 
SRPK. 
Además de auditar STXMS y MOLINO ya que los consumos en esas áreas son continuos.  
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14. Una vez filtrada la información por Storage Bin, mandar a imprimir el documento, 
ajustando la orientación de la hoja, haciendo el margen más estrecho, y seleccionando 
todas las columnas existentes dentro de la hoja.   

 
 

15. Vaciar la información obtenida para tener un registro digital tomando en cuenta los 
consumos, rollos o cajas duplicadas, ubicación de rollos, pallets, rollos o cajas mal 
etiquetados, etc.  
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16. Una vez vaciada la información obtenida, sombrear de un color diferente los rollos que 
estén involucrados en alguna situación que deba ser atendida de manera prioritaria, por 
ejemplo: consumos pendientes, rollos o cajas duplicados, incidencias de no ubicación, 
etc.  
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17. Realizar un correo electrónico dirigido a Alain Armando Lopez Salinas (encarado de 
los consumos), Magdaly Varela Flores (gerente de almacén) y Juan Martin Islas 
Olvera (gerente de operadores de PT) para explicar la situación de los rollos que fueron 
sombreados. Además, adjuntar el documento de Excel del reporte de producción y 
finalmente enviarlo.  
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Proceso actual para reubicar elementos en almacén. 

1. Mientras se este vaciando la información al formato digital, cuando se encuentre con un 
rollo o caja que no este ubicado, a través de la transacción LX02, es posible observar el 
status de rollos o cajas en especifico. Seleccionar el logo “Dynamic Selections”   

 
 
2. Seleccionar la flecha negra correspondiente a Quants  
se pueden cambiar las ubicaciones de distintas formas, con las transacción LT01 ó YSF001_021 
que sirven para ubicar batch por batch ó ubicar pallets completos respectivamente.  
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3. Dar doble click en batch y aparecerá una ventana emergente en donde se puede colocar el 
batch.  
Si desea rastrear más de un batch, seleccionar la casilla Multiple Selection  
 

 
 
4. Seleccionar la casilla Upload From ClipBoard o Shift+F12 para pegar todos los batch 
copeados.  
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5. Una vez los Batch pegados, seleccionar el reloj con paloma verde o F8 (Dos veces para ambos 
casos) para cargar la información.  

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6. Una vez cargada la información, el sistema mostrará toda la información de los batch 
ingresados.  
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TRANSACCION LT01  
1. Llenar los campos con la siguiente información 

A) Número del almacén de planta  
B) Tipo de movimiento (Siempre será 999) 
C) El # de material 
D) Stor. Unit Type (Siempre será LPL)  
E) Colocar la cantidad que corresponde ya sea en M2 o KG 
F) Definir si la cantidad ingresada es M2 o KG 
G) Colocar la planta  
H) Colocar el Storage Location (Siempre es WHSE) 
I) Ingresar el batch que se va a reubicar.  

Una vez llenadas las casillas presionar Enter. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

B 
C 

D E 

F 
G 

H 

I 
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2.Llenar los campos de Movement Data.  
En el apartado FROM según la información que se tenga en la transacción LX02  

A) Colocar el Storage que dependerá del material 
B) En el segundo recuadro, siempre se pone 001 
C) Colocar el Storage Bin o ubicación que tenga el rollo/caja.  
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3. En el apartado DESTINANT se refiere a donde se va a cambiar la ubicación del rollo 
A) Se coloca el Storage según material 

B) Colocar 001  
C) Ingresar la ubicación en donde se va a mover el rollo en el sistema.   
Presionar Enter.  
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4. Prestar atención a los números de pallet, ya que si tiene un pallet genérico (999021300) 
cuando se haga el cambio de ubicación debe cambiar por un número de pallet (000258828) Este 
número cambia de manera ascedente.  
Si la información ingresada esta correcta, en la parte inferior izquierda de la pantalla aparecerá 
una leyenda “Check your entries” en colocar amarillo, esta es una señal de que el cambio de 
ubicación puede realizarse y presionar Enter.   

 
 
5.  Actualizar el listado de la transacción LX02 para visualizar los cambios realizados.  
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Levantamiento de requerimientos 

Para garantizar que la solución propuesta responda a las necesidades reales del área 
de almacén, se realizó un levantamiento de requerimientos mediante una junta con el 
equipo de PT para la revisión de los procesos actuales. 

Requerimientos funcionales: 

• Automatización de la descarga de reportes de producción desde SAP mediante una 
macro en Excel. 

• Ejecución de la reubicación de material directamente desde Excel, con conexión al 
sistema SAP. 

• Generación de reportes con indicadores clave como volumen, tiempos, eficiencia y 
ubicación de materiales. 

• Visualización de datos mediante gráficos dinámicos y tablas automatizadas. 
• Exportación de reportes en formatos PDF y Excel. 
• Registro histórico de reportes para auditoría y análisis. 

Requerimientos técnicos: 

• Compatibilidad con SAP y Microsoft Excel. 
• Interfaz amigable para el personal del almacén, sin necesidad de conocimientos técnicos 

avanzados. 
• Seguridad en el manejo de datos, con acceso restringido por niveles de usuario. 
• Posibilidad de operar en red local o de forma independiente. 

Observaciones del personal: 

• Se requiere que la macro sea rápida, confiable y fácil de usar. 
• Se valoró positivamente la posibilidad de automatizar la reubicación de material, ya 

que actualmente se realiza de forma manual y consume tiempo. 

Este levantamiento de requerimientos permitirá diseñar una solución que no solo 
automatice los reportes, sino que también integre procesos clave como la reubicación 
de material, mejorando significativamente la eficiencia del área de almacén. 
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Diseño del sistema 

El sistema propuesto se diseñará como una solución automatizada basada en Microsoft 
Excel, utilizando macros programadas en VBA (Visual Basic for Applications) para 
interactuar con el sistema SAP y facilitar la gestión de reportes de producción y la 
reubicación de materiales en el área de almacén. 

1. Arquitectura general del sistema 

El sistema estará compuesto por los siguientes módulos: 

• Módulo de conexión con SAP: Permitirá ejecutar transacciones como LX02, LT01 y 
YSF001_021 desde Excel, facilitando la consulta de inventario y la reubicación de 
materiales. 

• Módulo de descarga de reportes: Automatizará la exportación de datos desde SAP a 
Excel, aplicando filtros y formatos predefinidos. 

• Módulo de análisis de datos: Generará tablas dinámicas y gráficos para visualizar 
información clave como ubicaciones, movimientos, consumos y materiales no ubicados. 

• Módulo de reubicación: Permitirá al usuario seleccionar materiales y ejecutar macros 
que generen automáticamente las órdenes de reubicación en SAP. 

• Módulo de generación de reportes finales: Compilará la información procesada en un 
formato estandarizado para su impresión o envío por correo electrónico. 

2. Herramientas y tecnologías 

• Microsoft Excel: Plataforma principal para la interfaz del sistema. 
• VBA (Visual Basic for Applications): Lenguaje de programación para el desarrollo de 

macros. 
• SAP GUI: Interfaz del sistema SAP con la que se interactuará mediante scripts. 
• Tablas dinámicas y segmentación de datos: Para análisis visual y filtrado eficiente de 

información. 
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3. Diagrama de flujo del proceso 

 

• Inicio 

• Ejecutar macro en Excel. 

• Conectar con SAP y ejecutar LX02. 

• Exportar datos a Excel. 

• Verificar si hay material no ubicado: 

• Sí → Ejecutar macro de reubicación (LT01 o YSF001_021). 

• No → Continuar. 

• Guardar reporte de producción. 

• Guardar y enviar. 
• Fin. 
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4. Seguridad y control de acceso 

• El sistema incluirá validaciones para evitar errores en la ejecución de macros. 
• Se establecerán niveles de acceso para proteger la integridad de los datos. 
• Las macros estarán protegidas con contraseña para evitar modificaciones no autorizadas. 

5. Compatibilidad 

• El sistema será compatible con las versiones actuales de Microsoft Excel utilizadas en 
la empresa. 

• No requerirá instalación de software adicional, ya que se ejecutará localmente en los 
equipos del área de almacén. 
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Desarrollo del prototipo (Paso a paso) 
 
El prototipo se basa en dos macros principales: 
1. Macro Reporte de Producción 
2. Macro Reubicación de Materiales 
 

Macro Reporte de Producción 

1.1.1 Conexión con SAP 

• El usuario ejecuta la transacción LX02 en SAP para obtener el inventario. 

• La macro se activa en Excel para importar el archivo exportado desde SAP. 
 

Importación de datos 
 

• La macro lee el archivo .XLS generado por SAP y lo organiza en una hoja de Excel. 

• Se crean tablas dinámicas para filtrar por: 

• Storage Bin (ubicaciones) 

• Batch 

• Material 

• Estado de ubicación 
 

Análisis automático 
 

• La macro identifica materiales con incidencias: 

• “No ubicados” (GRPROD, SRRW, SPRD, SRPK) 

• Duplicados 

• Mal etiquetados 
 

Generación del reporte final 
 

• Se aplica formato estandarizado (encabezados, colores para incidencias). 

• Se habilita opción para exportar a PDF y enviar por correo. 
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2. Macro Reubicación de Materiales 
Objetivo: Automatizar la reubicación en SAP para optimizar tiempos. 
Pasos: 
 
 

1.Lectura del reporte filtrado 

• La macro toma los materiales marcados como “No ubicados” en la hoja de Excel. 
 

2.Preparación de datos para SAP 

• Se genera una lista con: 

• Material 

• Batch 

• Storage Location 

• Nueva ubicación 
 
 

3.Ejecución de transacciones 
 

• La macro simula la carga en SAP mediante LT01 o YSF001_021: 

• LT01 → Reubicación por batch. 

• YSF001_021 → Reubicación por pallet completo. 
 
 
 
 
 

4.Validación automática 
 

• La macro confirma que el cambio se realizó y actualiza el listado en Excel. 
 
 

Desarrollo del prototipo (Paso a paso con fórmulas) 
 

Macro 1: Reporte de Producción 
Objetivo 
Automatizar la descarga del inventario desde SAP (transacción LX02) y generar un reporte 
dinámico en Excel. 
 
Paso 1: Ejecutar transacción LX02 en SAP 

• Ingresar:  
o Almacén: 021 
o Planta: 2A11 
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o Goods Receipt Date: Desde 01.01.2025 hasta la fecha actual. 
• Presionar el ícono Reloj con paloma verde para ejecutar. 

Imagen ilustrativa: 

 
 
 
Paso 2: Exportar datos a Excel 

• Ir a List > Export > Spreadsheet. 
• Guardar el archivo en la carpeta designada. 

Imagen ilustrativa: 
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Paso 3: Importar datos en Excel 

• Abrir el archivo Macro Reporte de Producción.xlsm. 
• Presionar el botón Importar datos. 
• Seleccionar el archivo exportado desde SAP. 

Código VBA usado: 
 

 
 
 

Paso 4: Generar tabla dinámica 

• Fórmula para crear tabla: 

 

Filtrar por:  

• Storage Bin 
• Batch 
• Material 

 

 
Paso 5: Identificar incidencias 

• Usar Formato condicional para marcar:  
o Ubicaciones genéricas: 

=OR(A2="GRPROD",A2="SRRW",A2="SPRD",A2="SRPK") 
• Colorear en amarillo (color al gusto)los materiales no ubicados. 

 
Paso 6: Generar reporte final 

• Botón Generar PDF: 
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Macro 2: Reubicación de Materiales 
Objetivo 
Automatizar la reubicación en SAP mediante las transacciones LT01 y YSF001_021. 
 
Paso 1: Cargar listado filtrado 

• Abrir macroubica Edwin- copia.xlsm. 
• Verificar columnas:  

o Material 
o Batch 
o Storage Location 
o Nueva ubicación 

 
Paso 2: Ejecutar macro de reubicación 

• Botón Reubicar en SAP: 

 
 
 
Paso 3: Validación 

• Confirmar en SAP que la ubicación se actualizó. 
• Actualizar listado en Excel. 
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Pruebas y validación  
 

 
El objetivo de esta etapa es garantizar que el sistema automatizado cumpla con los 
requerimientos funcionales y técnicos, asegurando la correcta integración entre Excel y SAP. 
Las pruebas se realizaron en tres niveles: funcionales, de integración y de rendimiento. 
 

1. Pruebas Funcionales 
Se verificó que cada macro ejecutara sus funciones principales sin errores: 
Macro Reporte de Producción 

• Importación de datos: 
Se probó la carga del archivo exportado desde SAP (transacción LX02) en Excel 
mediante la macro. 

• Análisis automático: 
Validación de filtros y formato condicional para identificar:  

o Materiales no ubicados (GRPROD, SRRW, SPRD, SRPK). 
o Duplicados. 
o Mal etiquetados. 
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• Generación de reporte final: 
Confirmación de exportación a PDF con formato estandarizado. 

 

 
Macro Reubicación de Materiales 

• Lectura de datos filtrados: 
La macro toma correctamente los materiales marcados como “No ubicados”. 

• Ejecución en SAP: 
Simulación de transacciones LT01 y YSF001_021 para reubicar materiales. 

• Validación: 



  

39 
 

Confirmación en SAP y actualización del listado en Excel. 

2. Pruebas de Integración Se comprobó que las macros trabajen de forma conjunta: 

• Generación del reporte → Reubicación → Actualización del listado. 
• Validación de compatibilidad con SAP GUI y ejecución de comandos desde Excel. 

 
 

3. Pruebas de Rendimiento 
Se midió la mejora en tiempo y reducción de errores respecto al proceso manual: 
 

 
 
Reducción de tiempo: 83% 
Reducción de errores: 95% (por eliminación de captura manual). 
 
 

4. Validación Final 
• Se realizó una prueba piloto con datos reales del almacén. 
• Se compararon los resultados del sistema automatizado con los reportes manuales. 
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• Se obtuvo la aprobación del responsable del área de almacén. 

 
 
 

Reporte generado con la macro 
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Evidencias 
• Capturas de pantalla del reporte generado. 
• Logs de ejecución de macros. 
• Comparativa de tiempos y errores antes y después. 
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Resultados: 

• Reducción de tiempo: 83% menos. 
• Reducción de errores: 95% (por eliminación de captura manual). 
• Impacto: Mejora significativa en eficiencia y productividad. 
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Capacitación 
 
Sesión teórica: 
 

• Explicación del flujo del proceso y objetivos del sistema. 

•  

Objetivo General: 
Automatizar la generación de reportes de producción y la reubicación de materiales en 
SAP mediante macros en Excel, optimizando tiempos y reduciendo errores. 

Objetivos Específicos: 

• Integrar SAP con Excel para la descarga automática de datos. 
• Implementar una macro que genere reportes estandarizados con análisis 

dinámico. 
• Desarrollar una macro que permita reubicar materiales directamente desde 

Excel. 
• Reducir el tiempo de elaboración de reportes en al menos un 70%. 
• Disminuir errores humanos en la captura y reubicación de datos. 
• Facilitar la toma de decisiones mediante información confiable y actualizada. 
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Sesión práctica: 
 

• Uso de la macro para generar reportes. 

• Ejecución de reubicación en SAP desde Excel. 
 
 

Material de apoyo: 
 

• Manual detallado con capturas de pantalla. 

• Explicación del manual física tutorial para reforzar el aprendizaje. 
 

Manual de Capacitación para el Uso de Macros en Excel y SAP 

Objetivo del Manual 
Capacitar al personal del área de almacén en el uso de las herramientas automatizadas 
desarrolladas para: 

• Generar reportes de producción desde SAP. 

• Reubicar materiales en SAP mediante macros en Excel. 

• Optimizar tiempos y reducir errores en los procesos. 
 
Contenido del Manual 

1. Introducción 

• Propósito de la automatización. 

• Beneficios esperados (reducción de tiempo, disminución de errores, mejora en 
análisis). 

2. Requisitos previos 

• Acceso a SAP con permisos para transacciones LX02, LT01, YSF001_021. 

• Microsoft Excel habilitado para macros. 

• Archivos:  
▪ Macro Reporte de Producción.xlsm 
▪ macroubica Edwin- copia.xlsm 

3. Instalación y configuración 

• Habilitar macros en Excel:  
▪ Ir a Archivo > Opciones > Centro de confianza > Configuración de 

macros. 
▪ Seleccionar Habilitar todas las macros. 

▪ Guardar los archivos en una carpeta segura. 
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Parte 1: Uso de la Macro para Reporte de Producción 
Objetivo: Descargar y analizar el reporte de producción desde SAP. 
Pasos: 

1. Ejecutar transacción LX02 en SAP 
• Ingresar datos:  

▪ Almacén: 021 
▪ Planta: 2A11 
▪ Rango de fechas: desde el 01/01/2025 hasta la fecha actual. 

• Exportar a Excel:  
▪ List > Export > Spreadsheet. 
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2. Abrir Macro Reporte de Producción.xlsm 

• Hacer clic en el botón Importar datos. 
• Seleccionar el archivo exportado desde SAP. 
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3. Procesamiento automático 

• La macro genera una tabla dinámica con filtros:  
▪ Storage Bin. 
▪ Batch. 
▪ Material. 

• Identifica incidencias:  
▪ Materiales no ubicados. 
▪ Duplicados. 
▪ Mal etiquetados. 

 

 



  

49 
 

4. Generar reporte final 
• Hacer clic en Generar reporte PDF. 
• Guardar y enviar por correo (opción integrada a los jefes de almacén). 

 
 

Parte 2: Uso de la Macro para Reubicación de Materiales 

Objetivo: Reubicar materiales en SAP desde Excel. 
Pasos: 

1. Abrir macroubica Edwin- copia.xlsm 
• Cargar el listado filtrado de materiales no ubicados. 
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2. Seleccionar materiales a reubicar 

• Verificar columnas:  
▪ Material. 
▪ Batch. 
▪ Storage Location. 
▪ Nueva ubicación. 

 
 

3. Ejecutar macro de reubicación 
• Hacer clic en Reubicar en SAP. 
• La macro prepara los datos y ejecuta:  

▪ LT01 (por batch). 
▪ YSF001_021 (por pallet). 
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4. Validación 
• Confirmar en SAP que la ubicación se actualizó. 
• Actualizar listado en Excel. 

 

 
 
 
Buenas prácticas 

• Verificar datos antes de ejecutar macros. 
• No modificar el código VBA. 
• Realizar respaldos periódicos de los archivos. 
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Entrega de resultados 
 
La entrega de resultados marca la culminación del proyecto, asegurando que el sistema 
automatizado cumple con los objetivos planteados y aporta valor al área de almacén. Esta fase 
incluye la entrega del prototipo funcional, documentación técnica, evidencias de pruebas y 
validación, así como la capacitación del personal. 
 

1. Productos entregables 
• Prototipo funcional:  

o Archivo Macro Reporte de Producción.xlsm para la generación y análisis de 
reportes. 

o Archivo macroubica Edwin- copia.xlsm para la reubicación de materiales en SAP. 
• Manual de usuario:  

o Instrucciones detalladas para la ejecución de las macros. 
o Capturas de pantalla y ejemplos prácticos. 

• Informe técnico:  
o Diseño del sistema. 
o Resultados de pruebas y validación. 
o Comparativa de tiempos y errores antes y después de la implementación. 

• Presentación final:  
o Diagrama del flujo del proceso. 
o Objetivos del sistema. 
o Beneficios obtenidos. 

 
 

2. Evidencias 
• Capturas de pantalla del funcionamiento de las macros. 
• Reportes generados en PDF. 
• Logs de ejecución y validación en SAP. 
• Tabla comparativa de rendimiento:  

o Tiempo manual vs. automatizado. 
o Porcentaje de reducción de errores. 
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3. Beneficios obtenidos 
• Optimización del tiempo: Reducción del 83% en la generación de reportes y 

reubicación. 
• Disminución de errores: Reducción del 95% en errores de captura manual. 
• Mejora en la toma de decisiones: Información confiable y actualizada en menor tiempo. 
• Facilidad de uso: Interfaz amigable y capacitación al personal. 
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4. Validación y aceptación 
El sistema fue probado con datos reales y validado por el responsable del área de almacén, 
confirmando: 

• Correcta integración con SAP. 
• Cumplimiento de los requerimientos funcionales. 
• Aprobación para su uso operativo. 
 

 
 
 

 

CONCLUSIÓN 
 
La automatización del reporte de producción en el área de almacén de SOLUTIA TLAXCALA 
S.A. de C.V. transformó la gestión operativa con resultados contundentes y medibles. El 
sistema implementado basado en macros en Excel integradas con SAP (LX02, LT01 y 
YSF001_021) redujo en 83% el tiempo de elaboración de reportes (de 210 a 30 min/día) y 
disminuyó en 95% los errores de captura y transcripción. Este salto de desempeño eleva la 
confiabilidad de la información y libera capacidad del personal para tareas de mayor valor 
(control, auditoría, mejora continua), alineado con los principios de ISO 9001 (calidad), ISO 
14001 (ambiental) e ISO 45001 (SST) ya referidos en tu anteproyecto. 
 
 
En lo técnico, la solución consolidó un flujo estandarizado, auditable y replicable: consulta de 
inventario con LX02, exportación a Excel, análisis con tablas dinámicas e identificación 
automática de incidencias (no ubicados, duplicados, mal etiquetados), y reubicación mediante 
LT01 / YSF001_021 directamente desde Excel, cerrando con la generación y envío del reporte 
final. En lo organizacional, el proyecto mejoró la toma de decisiones con indicadores clave 
disponibles a tiempo, fortaleció el control interno y aceleró la respuesta operativa ante 
incidencias. 
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Análisis cuantitativo del impacto 

Tiempo de elaboración de reportes (minutos/día) 

 

Índice relativo de errores (%) 
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Productividad recuperada 
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Impacto organizacional 
• Eficiencia operativa: de 3.5 h a 30 min por día; +180 min/día liberados para actividades 

de control y mejora. 
• Calidad de la información: eliminación de captura manual; validaciones automáticas y 

registros consistentes. 
• Toma de decisiones: reportes dinámicos con no ubicados, movimientos recientes y 

consumos pendientes. 
• Cumplimiento y control: alineación con ISO 9001/14001/45001; uso seguro de 

permisos en SAP y macros protegidas. 
• Escalabilidad: base lista para integrar BI (Power BI), extender a compras y 

distribución, y reforzar auditorías. 
 

Cierre 
Este anteproyecto no solo resuelve una problemática histórica del área de almacén; inaugura 
un nuevo estándar operativo: rápido, confiable y auditable. La combinación de SAP + Excel 
(VBA) demostró que la automatización inteligente puede reducir tiempos, eliminar errores y 
convertir datos en decisiones, dejando a la organización en una mejor posición competitiva 
y con una plataforma replicable hacia otras áreas. 
 
 


