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Instituto Tecnoldgico de Apizaco
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Departamento: Ingenieria Eléctrica y Electrénica
No. De Oficio: I.E.E. /935/2024

Asunto: Proyecto viable para Titulacién Integral

DRA. YESICA IMELDA SAAVEDRA BENITEZ
DIRECTORA DEL INSTITUTO TECNOLOGICO DE APIZACO

PRESENTE.

Por este medio, el que suscribe, en caracter de Asesor Interno del Proyecto de Residencia
Profesional que a continuacion se describe

Nombre del Egresado: | MILLY TELLEZ SANCHEZ

Carrera: INGENIERIA EN SISTEMAS AUTOMOTRICES

No. de Control: 19371328

Nombre del Proyecto: | “LIBERACION PRIMERAS MUESTRAS PARA PROYECTO LUCID
GRAVITY"

Producto: TITULACION INTEGRAL INFORME DE RESIDENCIA PROFESIONAL

Hace constar que el mencionado proyecto cumple con los requisitos para la opcién de Titulacion
Integral por Informe de Residencia Profesional. A su vez, hago la solicitud para que se elabore la
documentacién correspondiente con la finalidad de que el estudiante continde con su proceso

de titulacion.

Sin otro particular, quedo a sus érdenes, enviando un cordia

saludo. *{63%5%@&*,.
ATENTAM :

SECRETARIA DE EDJCAUOHPU&: o
NOLOGICO NACIONA; 1 o
DE MEXICO N ¥ =

INSTITUTO

JAIME ALBERTO ELIZALDE OLIN _®
JEFE DEL DEPTO. DE INGENIERI
ELECTRICA Y ELECTRONICA

rtinez Hernandez
Asesora de Proyecto.

c.c.p.. Asesor
c.c.p. Egresado

9 O
ArTi;ers'aTio P':.‘:‘.gnﬁgp

Av. Instituto Tecnologico #418 San Andrés Ahuashuatepec C.P.90491 Tzompantepec, Tlaxcala. Tel. 241 1,172610 Ext. 144
E-mail: subplan@apizaco.tecnm.mx www. apizaco.tecnm.mx

A0y e s’




TECNOLOGICO

NACIONAL DE MEXICO+
Instituto Tecnolégico de Apizaco
Divisiéon de Estudios Profesionales
Apizaco, Tlaxcala, Hofele Ve =yP0ri
TELLEZ SANCHEZ MILLY.

EGRESADA DE LA CARRERA DE INGENIERIA
EN SISTEMAS AUTOMOTRICES.

CON NUMERO DE CONTROL 19371328.
PRESENTE.

Por este medio, me permito informar a usted que por aprobacién de la comision revisora asignada para valorar el
trabajo que mediante la opcion TITULACION INTEGRAL INFORME DE RESIDENCIA PROFESIONAL cuyo tema es:
LIBERACION PRIMERAS MUESTRAS PARA PROYECTO LUCID GRAVITY conforme a lo establecido en el
procedimiento para la obtencién del Titulo Profesional en el Instituto Tecnoldgico, la Division de Estudios
Profesionales a mi cargo le otorga la:

AUTORIZACION DE IMPRESION

Debiendo entregar 2 USB del mismo, apropiadamente empastados, a Ia brevedad, para presentar su Acto de
Recepcion Profesional.

Sin otro particular por el momento me despido.

ATENTAMENTE N &
Excelencia en Educacién Tecnologica: SECRETARIA DE EDUCACION PUBLICA
Ponstipere-Sev. SacgDarsihir = TECNOLOGICO NACIONAL
DE MEXICO
. L5 _— INSTITUTO TECNOLOGICO DE APIZACO

(. DIVISION DE
- ESTUDIOS PROFESIONALES

CESAR REYNALDO RAMOS GOMEZ .
JEFE DE LA DIVISION DE ESTUDIOS PROFESIONALES

ccp. Archivo
CRRG/rls

49 D

Av. Instituto Tecnolégico No. 418, San Andrés Ahuashuatepec, Municipio de Tzompantepec, Tlaxcala, Mex. C.P. 90491 Tel.
(241) 4172010 Ext304, e-mail: dep@apizaco.tecnm.mx tecnm.mx | apizaco.tecnm.mx
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Capitulo |. Generalidades del proyecto

Introduccion
El proyecto que se va a presentar menciona y describe la liberacién de las primeras

muestras para el proyecto Lucid Gravity, estos se conjuntan de diferentes componentes

para el proceso y disefio de un arnés eléctrico.

Dentro de mi participacion en la empresa Sumitomo Electric Bordnetze México para la
elaboracién de un arnés eléctrico se conforma de diferentes componentes, para ello
antes de su elaboracidon se necesita una liberacion de muestras para el proceso de un

arnés eléctrico.

Esta liberacion es mediante un PPAP, la norma IATF, Sistema SAP entre otros. Esto con

el fin de asegurar la calidad del producto y la seguridad del cliente.

El funcionamiento de todo vehiculo se rige de acuerdo a sefiales eléctricas en su totalidad

gue en este caso hablamos de un arnés eléctrico que sera para el proyecto Lucid Gravity.

El arnés eléctrico es encargado de conectar todos los componentes para una parte del
funcionamiento del automovil, para ello este componente es importante dentro del ramo
automotriz; el arnés eléctrico se compone de terminales, conectores, sellos, tubos

corrugados y espumados, cintas, cables, sensores entre otros.

En este proyecto se describira las primeras muestras de los componentes para el arnés
eléctrico llevando a cabo asi mismo un estudio de capacidad, esto con el fin de evaluar
la estabilidad de cada componente, asi como también su capacidad de producir dentro

de sus especificaciones.
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Descripcion de la empresa

Sumitomo Electric Bordnetze fue fundada hace 400 afios, el principio de desarrollo de
Nanban Buki. Esta compafia fue fundada en 1897 y es hoy en dia uno de los principales

proveedores internacional de la industria automotriz.

Sumitomo Electric Bordnetze es una compaiiia internacional de negocios en la industria
automotriz, su mayor régimen es la creacion del arnés eléctrico. En esta compaifiia
surgen los principios de un espiritu fundado por Monjuin Shiigaki, este describe como un
comerciante debe llevar a cabo sus negocios, establecidos por el padre fundador de la
casa Sumitomo, Masatomo Sumitomo (1585 — 1652). El espiritu sumitomo se ha
enriguecido y elaborado a lo largo de la historia de Sumitomo, operando principalmente

en el negocio del cobre.

El negocio original del cobre de Sumitomo se centraba en la técnica de refinacibn Nanban
Buki que en ese momento comprendia la vanguardia de la tecnologia de fundicién. La
politica empresarial de valorar la tecnologia ha sido una fuerza impulsora en la evolucion

del negocio de Sumitomo desde el principio.

Este principio se deriva de la experiencia original de Sumitomo en la gestion de minas
de cobre, que requiere una vision constante y a largo plazo. Desarrollo de negocio con
una vision de futuro. La vision a largo plazo, complementada con una perspectiva mas
amplia para garantizar los intereses nacionales y sociales, es uno de los factores que

han hecho que Sumitomo Electric Bordnetze sea distintivo.
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Informacién de la empresa

Nombre de la empresa: Sumitomo Electric Bordnetze México S.A. de C.V.

Domicilio: Carretera Via Corta Puebla Santa Ana Km. 17.2 Acuamanala Tlaxcala

Reforma

CiZaragoza (0 Zarago.lfi C.Zaragoza

llustracion 1.- Planta SEBN MX

Giro, ramo o sector: Industrial

Misién: Desarrollar, fabricar y comercializar arneses eléctricos, que satisfagan y superen
las expectativas de nuestros clientes y accionistas. Mediante el desarrollo continuo de
nuestros colaboradores, con una amplia contribucion a la sociedad y cumpliendo con los

lineamientos legales y gubernamentales.
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Vision: Ser la empresa lider y referente en el mercado automotriz norteamericano para

la fabricacion de arneses eléctricos.

RFC: SBG0705JR0

Ciudad: Acuamanala, Tlaxcala

Contacto: 2464652300

Titular de la empresa: Lic. lvan Ramirez Cruz

Huergo, Claudia
Directora de Operacicnes
Tiaxcala / México

Herrera, Teresa
Asistente Técnico
Tlaxcala f México

Mena, Ma. Ana
Gerente de Calidad y HSE
Tiaxcala / México

Tecuapacho, Enrique Ramirez, Raul
Jefe de Aseguramientos de Calidad Jefe de Aseguramiento de Calidad
Proceso Procesa
Tlaxcala [ México Tlaxcala { México
| Hernandez, Raymundo - e -

- : Acoltzi, Arturo Gutiérrez, Joaquin
el uSeang Cooinads i Eoaones Coordinador de Auditoria de Products Coordinador de Calidad Proceso
ArElE E Crizlil Tiaxcala f México Tlaxcala / México
Tlaxcala / México Tlaxcala ! México

| Hemdandez, Irlanda

Coordinador de Acciones

Comectivas . -
Cinthya Hernandez Tlaxcala f Méxicn Supervisor de Calidad
Analista SOA T 2 Posiciones
Tlaxcala { México 3 TlaxcalaMéxico

Flores, Omar Tlaxcala / México

Coordinader de Calidad

Tlaxcala / México

] Asesor de Calidad Proceso
Montiel, Jorge Alberto 22 Posiciones

Coordinador de Servicio al Cliente TlaxcalaMéxico
Tlaxcala [ México

llustracion 2.- Organigrama de planta

Area de trabajo del estudiante Inspeccion Recibo (Incoming Inspection)

Dentro del area de calidad se encuentra el &rea de inspeccién recibo, una de las

superficies mas efectivas para decretar la inspeccion de todos los envios de mercancia
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por parte de los proveedores con el fin de hallar material dafiado y no permitir el ingreso
de dicho componentes a areas de almacén y lineas de producciéon evitando el uso de

material averiado.

A continuacion, se muestras un organigrama del area de inspeccién recibo. Pudiendo
visualizar en la parte alta a la gerente de calidad del proyecto Lucid Gravity quien dirige,
coordina y soluciona problemas que salen dentro del desarrollo del arnés eléctrico, como
consiguiente esta el ingeniero de calidad especialista en SQA quien se dirige con
proveedores y por ultimo estan los asesores de calidad quienes actdan al momento si se

reporta una falla en materia prima.

Incoming Inspection
Quality Manager

Ma. Ana Mena

Supplier Quality Assurance

Roberto Luna S.

Quality Advisor Quality Advisor

Ruben Ortiz Hernandez David Augusto Molina |.

llustracion 3.- Organigrama de Inspeccion Recibo (Realizado por Milly Tellez)



A continuacién, se mostrara el layout de Sumitomo Electric Bordnetze.
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llustracion 4.- Layout de SEBN MX
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En nave uno se encuentra el &rea de almacén, pre surtido, area de scrap, la oficina de

Calidad Inspeccion Recibo y area de cuarentena. El area de cuarentena es un lugar

donde es restringida la materia prima NO OK, esto con el fin de que no sea utilizado en

produccion.
’ ﬁ: k -:‘ t £ 7: ‘-."-.I :-
g pfleffefefefc § g — *
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| Y E I K
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llustracion 5.- Layout de Nave 1 (Ubicacion de oficina de Inspeccién Recibo)
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Problematica a resolver
e Tiempos de liberacion.
e Cumplimiento con la norma IATF.
¢ Dimensionales correctos.

e Muestras OK.

Objetivos
General
e Liberar las primeras muestras master para la elaboracion del arnés eléctrico para

el proyecto Lucid Gravity cumpliendo con sus caracteristicas establecidas.

Especifico

e Identificar las primeras muestras para la elaboracion del arnés eléctrico para
proyecto Lucid Gravity.
e Constatar que las caracteristicas acordadas son aplicadas de manera correcta y
generar algun rechazo cuando sea necesario.
e Comprobar que el estudio de capacidad genere un resultado correcto y esperado.
Justificacién
Hoy en dia la industria automotriz esta siendo cada vez mas competitiva, a su misma vez
crece de forma rapida y eficaz, una de las partes importantes en la rama automotriz es
el arnés eléctrico para ello este componente se conforma de varios fragmentos. Dichos
fragmentos deben ser inspeccionados a fondo, esto con la finalidad de ser liberados y

con el fin de empezar a producir el arnés eléctrico.
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Capitulo Il. Marco Tedrico

Hoy en dia los avances en la industria automotriz han crecido de una manera
rapida y estable, el funcionamiento de todo vehiculo se rige mediante sefales eléctricas

en casi su totalidad.

Los arneses eléctricos son una herramienta vital para los automéviles que permiten

realizar una variedad de tareas de manera rapida, segura y eficiente.

Los arneses eléctricos son dispositivos confiables y duraderos y se pueden usar

en una variedad de vehiculos por que son flexibles.

Los arneses eléctricos para los automdviles son una herramienta esencial para cualquier

mecanico de automoviles debido a sus caracteristicas.

El funcionamiento principal del arnés eléctrico es conectar los diversos
componentes del automovil, como el motor, las luces y el sistema de audio, de manera

segura.

El arnés del automovil estd compuesto por un conjunto de cables y conectores en su
mayoria, disefiados para transportar la corriente eléctrica necesaria para que todos los

sistemas del automoévil funcionen correctamente.

Los arneses eléctricos para los automdviles son ideales para vehiculo todoterreno
y con motores de alto rendimiento porque estan disefiados para soportar condiciones
extremas de temperatura, humedad y vibracion de igual manera los arneses eléctricos
estan disefiados para evitar y prevenir problemas eléctricos en un futuro, por ejemplo,

evitar cortocircuitos, sobrecalentamiento y sobrecargas.
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Para prevenir estos problemas a futuro y que pueda soportar condiciones extremas los

arneses eléctricos estan fabricados con materiales resistentes a calor, a los productos

guimicos, a la intemperie y al deterioro causado por la vibracion.

Nota: Somos un simbolo del espiritu y la confianza en Sumitomo que ha construido la

compafia durante siglos. (SEBN MX, 2024)

Los arneses eléctricos para automoviles estan fabricados de componentes de alta

calidad por lo que duraran por mucho tiempo.

Esto con el fin de garantizar la durabilidad de los arneses eléctricos y que puedan resistir

condiciones ambientales extremas.

Los arneses eléctricos adquieren varias ventajas como por ejemplo el ahorro de

tiempo, este permite que al momento de necesitar una reparacion se reduzca el tiempo
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de forma simultanea, la mayoria de los arneses son flexibles y estos se pueden usar en

una amplia variacién de vehiculos, afiadiendo vehiculos de gasolina, hibridos y diésel.

En la actualidad existen varios tipos de arneses eléctricos, cada uno con sus propias
caracteristicas y diferentes especificaciones que los hacen adecuados para una variedad

de aplicaciones.

Para garantizar un rendimiento 6ptimo y una operacion segura del vehiculo o sistema

eléctrico, es crucial elegir el tipo de arnés eléctrico adecuado para cada aplicacion.

Dentro de los diferentes tipos de arneses eléctricos esté el arnés de alimentacion,
este alimenta varias partes del vehiculo. Estos arneses suelen estar hechos de
conectores de alta capacidad de carga y cables gruesos. Dependiendo de la aplicacion,

los arneses de alimentacion pueden estar disefiados para varios voltajes y amperajes.

Asi como también existe el arnés de potencia, este arnés eléctrico se utiliza para
suministrar la energia eléctrica a componentes de alta potencia como motores o los

sistemas de climatizacion.

Este arnés incluye cables y conectores un poco mas delgados con menor capacidad de

carga que los cables de alimentacion.

En la industria automotriz existen normas, esto con el fin de aprobar los estdndares de

calidad y requerimientos en todas las plantas automotrices donde se presta el servicio.

Esto también sirve y son importantes para disminuir defectos y residuos, mejorar el

prestigio de la marca y asegurar el rendimiento.
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En este caso para la elaboracién de los arneses eléctricos se establece la norma IATF
(INTERNATIONAL AUTOMOTIVE TASK FORCE) que esta conformada por importantes
fabricantes de automoviles.

Proceso de Aprobacion de Partes de Productos (PPAP)
¢, Qué es un PPAP?

Cada proveedor debe presentar y entregar un PPAP estandarizado para proporcionar
una evidencia al cliente, esto con el fin de mostrar que existe un proceso confiable y

repetible en sus componentes.

Para presentar un PPAP, es esencial crear un plan de trabajo y una estrategia. Es
una comunicacion directa entre el cliente y el proveedor que confirma como se satisface
cada elemento de un PPAP. La planificacion de componentes nuevos o cambios en
procesos existentes también requiere PPAP. Porque no todos los PPAP son iguales,

deben realizarse antes de que se acepte el requisito.

En el momento actual, el proceso PPAP se dirige por el Manual PPAP publicado por
AIAG. ElI manual abarca una lista de verificacion que engloba todos los elementos y

requisitos para un PPAP completo.

Existen 18 factores ejecutables que deben verificarse, pero dependiendo de los
requisitos especificos del cliente, estos pueden cambiar en lo que se llama el nivel de
envio (nivel 1 a 5). Es muy importante que independientemente del nivel solicitado por el

cliente, todos los factores concentrados conduzcan a lograr un proceso estable y robusto.

Factores elegibles para PPAP:

1. Registro de disefio
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. Documentos de cambio de ingenieria

Aprobacion de ingenieria del cliente

Andlisis de efectos y modos de falla de disefio (DFMEA)
Diagramas de flujo de proceso

Analisis de efectos y modos de falla del proceso (PFMEA)
Plan de control

Analisis del sistema de medicién (MSA)

Resultados dimensionales

10. Resultados de la prueba de rendimiento del material

11. Estudios de proceso inicial

12. Documentos clasificados del laboratorio

13.Informe de aprobacion de apariencia (AAR)

14. Producto de muestra

15. Muestra maestra

16. Comprobando ayudas

17.Registros de cumplimiento de los requisitos especificos del cliente

18. Garantia de envi6 de piezas (PSW)

Como fue mencionado existen 5 niveles de PPAP, estos elementos varian segun el nivel

de emision. El tercer nivel es el predeterminado, los auditores confirman que el nivel sea

el adecuado y que los elementos correspondan a dicho componente.

Los 5 niveles del PPAP son:

Nivel 1: Certificado de emision de piezas (PSW) solo presentadas al cliente.

Nivel 2: PSW con muestras de productos y datos de respaldo limitados.
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¢ Nivel 3: PSW con muestras de productos y datos de respaldo completos.
e Nivel 4: PSW y otros requisitos definidos por el cliente.

e Nivel 5: PSW con muestras de productos y datos de respaldo completos

disponibles para su revision en la ubicacion de fabricacion del proveedor.

De esta manera el proveedor demuestra a sus clientes la capacidad de fabricar y cumplir
con las especificaciones del producto.

Sistema SAP
En 1972 fue fundado el nombre inicial de la empresa que significaba “desarrollo

de programas de sistemas de analisis” y después de un determinado tiempo se abrevio

SAP.

Este pequefio emprendimiento de cinco personas ha crecido a una multinacional
empresa con casa matriz en Walldorf, Alemania, con méas de 105.000 empleados en todo

el mundo.

¢, Qué es SAP?

SAP es una multinacional empresa bien conocida que fabrica software para la
gestion de procesos comerciales. Los recursos logisticos, los recursos humanos, la
financiacion y la produccion son solo algunos de los aspectos de una empresa que se

pueden mejorar y administrar a través de sus soluciones tecnoldgicas.

¢, Como funciona SAP?

El sistema SAP funciona basandose en distintos médulos. Todo modulo distinto
ofrece ciertas herramientas especificas para mejorar y renovar la gestion de cada area

de la empresa.
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De esta manera, se puede obtener de forma separada los médulos de distintas areas
como son los de logistica, de finanzas, de marketing o de recursos humanos, a lo que

sean las necesidades de la empresa.

Beneficios de utilizar el sistema SAP

El uso del sistema SAP otorga un numeroso de beneficios para las empresas,

dentro de este se destacan tres puntos:

e Centralizacion de la gestion de datos: El sistema SAP nos permites obtener
una visiéon Unica y sumamente completa de toda la informacion de la empresa, o
que facilita a la empresa tomar decisiones y optimizar los procesos.

e Automatizacion de tareas: El sistema SAP automatiza una gran cantidad de
procesos empresariales, a lo que esto nos ayuda a reducir errores y apresura las
operaciones diarias.

e Mejora de la eficiencia operativa: Con las buenas soluciones del sistema SAP,
las empresas pueden aprovechar al maximo sus recursos y lograra una mayor

productividad en todas las areas de negocio.

El sistema SAP cuenta con una gran variedad de mdédulos de sistema, son los

siguientes:

e SAP Controlling (Co): Este médulo del sistema SAP es disefiado para examinar
todos los procesos internos de la empresa.

e SAP Plant Maintenance (PM): Este modulo del sistema SAP fue pensado para
la facilitacion de la planificacion de procedimientos de prevencion de desperfectos

y mantenimiento de los sistemas indispensables de la empresa.
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e SAP Sales and Distribution (SD): Este modulo de sistema SAP es para
concentrar todos los procesos relacionados con las ventas realizadas, los envios
y las entregas a los clientes del &rea de logistica, como este no hay mejor modulo.

e SAP Human Capital Management (HCM o HR): Este modulo abarca
herramientas que les permite automatizar y a su misma vez gestionar todas las
actividades relacionadas con la gestion de todo el personal, por ejemplo, nominas,
despidos, contrataciones, excedencias, etc.

e SAP Materials Management (MM): Este médulo es principalmente de logistica,
ya que este les permite gestionar toda la informacién acerca de los stocks, las
entradas y salidas de los materiales, etc.

e SAP Costumer Service (CS): Si la empresa se especifica en ofrecer un servicio
de atencidn al cliente de primera calidad, este médulo de sistema SAP, es esencial
para el area de relaciones con clientes.

e SAP Production Planning (PP): Este modulo esencial de sistema SAP se trata
para todas aquellas empresas del sector manufacturing y las fabricas. Con este
mddulo, el disefio de procesos de fabricacién de los productos y la planificacién
tanto como a medio como a largo plazo serd mucho mas rapida y eficiente.

e SAP Financial Accounting (FI): Este modulo de sistema SAP hace que las
actividades de contabilidad y financiacion de la empresa sean mucho mas rapidas,

apacible y automatizadas.

SAP ayuda a empresas Yy organizaciones de todos los tamarfos e industrias a gestionar
sus negocios de manera rentable, a adaptarse continuamente y a crecer de manera

sostenible.
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Capitulo lll. Procedimiento y descripcion de las actividades realizadas

En el siguiente diagrama de flujo se mostrar4 el proceso de inspeccion recibo,
contribuyendo tres areas que se involucran en este proceso, que son el personal de

almacén (recibo de materiales), capturistas y asesores de inspeccion recibo.

Descarga v separacion
de material en drea de
recibo.

Personal de almacén
[Recibo de materiales)

!

Entrada de material a
sistema SAP.

Capturista

Selecdan y validacion de
muestras.

Asezor de inspeccion

CUMPLE COMN

NO ESPECIFICACION

5l

liberacion en sistema

Separar material v SAP

ubicarlo en cearentena.
Asssor de inspeccion

l

Asesor de inspeccion

Trasladar y bloguear en Identificacidon visual de
sistema SAP. liberacian.
Asezor de inspeccion Asesor de inspeccion

~- 1

Motificar al proveedor por medio
de reclamacion en sistema KTR.

Flujo normal de
almacenamisento.

Aszesor de inspeccion

!

Seguimiento a
reclamacicn.

Asesor de inspeccion

Asesor de inspeccion

llustracion 6.- Diagrama de flujo de inspeccion Recibo
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Una vez demostrado el diagrama de flujo de inspeccion recibo se mostrara a
continuacion como es el proceso desde que llegan los materiales hasta que son liberados
por inspeccion recibo y puedan pasar a areas de almacén y después se pueda fluir a

areas de produccion.

Como ya fue mencionado en el diagrama de flujo, todo material de proveedor debe llegar
con el personal de almacén, ellos seran quienes descarguen el material de trailer y lo

pasaran a areas de almacén para poder separarlos y ubicarlos en tarimas.

- it
Rt — G

llustracion 7.- Cortina en donde se forman los transportes para la descarga
de materia prima.

En esta imagen se puede observar la cortina en la que llega todo el material para el

proyecto Lucid Gravity y lo reciben personal de almacén.
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En la siguiente ilustracion se observa la rampa de color azul donde se debe estacionar

el trailer para que todo el material pueda ser trasladado y pueda ser ingresado a almacén.

llustracion 8.- Sefialamientos para el transporte
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Una vez que se empiece a descargar el material ya sea con un montacargas o un patin

se comienza a acomodar el material en el almacén.

llustracion 9.- Materia prima recién llegada por parte del proveedor
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Como se puede observar el material llega emplayado para que el material no presente

condiciones malas y pueda seguir con su proceso.

llustracion 10.- Materia prima emplayado sin dafios

Una vez que almacén haya descargado el material se comienza a des playar para que
el capturista empiece a dar entradas en sistema SAP y después pueda ser revisado y

liberado el material por inspeccion recibo.

Todo material que esta siendo ingresado, es material nuevo para la realizacion del arnés
eléctrico para el proyecto Lucid Gravity, entonces cuando se revise el material se debe
llevar un control en un check list y tomar cinco piezas que seran muestras master para

poder ser dimensionados y que cumplan con sus caracteristicas necesarias.
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Una vez que el personal de almacén hay des playado el material se ubica en el almacén
del MX1 para que los asesores de inspeccion recibo comience con la revision del
material.

Revision de material
Para ello el material a revisar deberd ser identificado con un cono de color azul para que

se pueda reconocer el material que se va a revisar.

llustracion 11.- Tarimas con materia prima a punto de ser inspeccionado
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llustracion 13.- Tarimas con bobinas de cable
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En el caso de los carretes de las terminales al momento de inspeccionar dicho material

se valida con un sello en la fecha que fue revisado el material.

-

ica 5
- de. Cy.
mm.'"‘"* 4
'801 75600 Mol g,

.%ggﬂkom,qn 15
Z,{%W,/W%ooooo 10

g

//I/I/I/I./_/{//I/I/I/llalllflla
010ggp,
041 16583 .

L] m

llustracion 14.- Carrete revisado y sellado

En el caso de la materia prima se le coloca una etiqueta de Material OK y asi es validado

el material por el asesor de inspeccién recibo como se muestra en la siguiente ilustracion.
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Receiver

SEBordnetze —  Mexico SA.deCV.
Dock - Gate Delivery ~Note~No.  Manu!. date Exp. dale Good receipt date
ALM MAT PRIMA- 0180168320 3 10.11.2023

940003842 3¢

I nm%ﬁml'

%%cumssmmruus 0100004200671
0?0000001003943514 |

Muestreo [
100% @

mm
—
04-26-02 gy ey

\

llustracion 15.- Empaque revisado

Control en Check List
Mientras se revisa el material a su misma vez se debera ir registrando el material a revisar

en un Check list llevando un control del material revisado. Este lleva un control de dichas

caracteristicas como se muestra a continuacion.

Identificacion de Material/ Componente no

Inspeccion de Empaque
Componentete Correcto Dafiado P paq

Tamafio de Numero de
muestra parte

sin Danos

Sin fisuras
Sin falta de
inyeccion
Sin rebabas
No dafiado
Ne doblado

No roto
No mojado
No humedo

umero de parte
correcto
iqueta legible y
npenenente Correcta
1 deformaciones
No Colapsado

llustracion 16.- Primera parte de un Check List
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Seguimiento por KTR cerrado, validar las
caracteristicas de acuerdo a QM-MX | 010

Anexo 02

Caracteristica a

Resultad
Validar esuiraco

Especificacion

Observaciones

Reponsable

llustracion 17.- Segunda parte de un Check List

Presentacién de muestras a liberar
El formato de un check list esta dividido por 9 familias, son los siguientes:

Familia Nombre de Materia llustracion
Prima
910000000 TERMINAL
920000000 CONECTOR
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SELLOSY/O
930000000 GRONETS
940000000 TUBO CORRUGADO
950000000 TUBO ESPUMADO

960000000 CINTA




38

970000000 CABLE
980000000 ANTENA
990000000 PARTE PLASTICA
990000000 RELEVADOR

Tabla 1.- Descripcion de cada familia
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Una vez visto de qué manera se dividen las familias, a continuacion, se va a mostrar de

gué manera se llena el check list por familia.

A“ SEBN,MX

910000000-919999999

Check List Para Revisién de Embarques de Materia Prima _Terminales

" "’,e’;;i::i:"“’" B Componente No. Terminal dimenié Inspeceién de Seguimients por KTR cerraclo , validar las
aterial/ Componentets) — p5ad0 erminales con dimension correcta Empaque cardcteristicas de acuerdo a QM-MX | 010 Anexo 02
Correcto
Tamaio de £ £ s = = 0
st Numero de parte | & - - = 5 5 s Observaciones Reponsable
muestra g 2 S s | 5| 3 £ T T 22 223
£: | 54 : | £ 2| E| % 5 Ee |E|2|8|%[e|k . "
3E | &3 § 5| 3|3 3 35 (2|3 22|22 |coracteristica a vaiidar Resultado. Especificacion
g8 5% H ER o R NHEIHEE
H i H E 2 (227222
: g |3 2 |3
3 910002171 v v v V|V N/A NfA N/A NA (VY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910000874 | v v v VvV Nm N/A N/A na v v|v|v|v]vY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910000881 v v v Vv v s N/A N/A na |||V N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910000561 v v v Vv v oNm N/A N/A LUZS A IV 4 I I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001887 v v v v v v N/A N/A N/A N/A SN N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001876 v v v VvV N/A N/A N/A LUZ S A A I I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001886 v v v VIV Y| Nm N/A N/A L2 A I A A A N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001392 v v v VvV N/A N/A N/A NA (Y VYV N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ
3 910001351 v v v V|V N/A NfA N/A NA (VY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001621 v v v VvV Nm N/A N/A na v v|v|v|v]vY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001624 | v v Vv v s N/A N/A na |||V N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910001625 v v v Vv v oNm N/A N/A LUZS A IV 4 I I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910002273 v v v v v v N/A N/A N/A N/A SN N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 910002284 v v v VvV N/A N/A N/A LUZ S A A I I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
Tabla 2.- Check List Familia 91
SEBN,MX
VN Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Conectores
920000000-929999999
Seguimient: KTR do , validar I
Identificacion de Material/ | Componente no » ORI LA R T
. Inspeccién de Empaque cardcteristicas de acuerdo a QM-MX 1010
Componentete Correcto Dafiado
Anexo 02
Tamafiode | Numero de £ ] .
test — H i E ule [ulBlele lels Observaciones Reponsable
Bo 23 S El=5| 2 (8|2 |3|2(2|2 %
g Fe 2 S g8 5 |B|2 |2 |8|&|E |58 caracteristicaa P
£ a8 H 2 g8 |E|8|2|z K] . Resultado Especificacion
s £ g H €321 5/8|2 |2 |Ef2(3 Validar
g8 25 H E|EE| = (B |o|e|=|e|e
E g 2 ] a|= 2|2 =22
] = E £ =
= = S &
3 920004805 N N 2 A VA RV IV RV RV IV N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004806 v v M N A A B VA VA A VA A N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004051 v v v VA VA IR VA RV VAN IR VA VAN Y N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004305 v v N V2N AN IRV RV VN BV BV IV IV BV N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004614 v v M N A A B VA VA A VA A N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004240 v v v AR aa HRA! ARARARARS N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920005207 N N N AR A ENa vy aE | N N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920004303 v v v PAR_IRANELE. 4 Ek. o/ K N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 920005232 Vv Vv ' A IRVARIRVAN VAL Gl RV RV RV RV V4 N/A N/A N/A v Se coloca etiqueta QM-MXF 257 AMONTES

Tabla 3.- Check List Familia 92
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pj SEBN,MX

930000000-939999999

Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Sellos y/o Gromets

. . Seguimiento por KTR cerrado ,
Identificacion de Material/ Componente no . ) L,
o Inspeccion de Empaque validar las cardcteristicas de
Componentete Correcto Dafiado
acuerdo a QM-MX | 010 Anexo 02
Tamaiiode | Numero de a ] .
p—— parte 3 g ,ngn g = ey | 5 |s 2 e 2 g Observaciones Reponsable
ot Ky H 32l 2|8 |2|2 3 o
@ S w a EE EREEIR 3 E: 2|8 S| 5| 5|t pecutado | Especificacin
E g s £ ES (= |sB E |5 |a|c|8|s|5 |8 @veder
2 E g 8 T === z|=z|8
& @
3 930000341 v v v VIV V|V v ans N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 930001499 v v v [ IRV IRV VA VA VAL VA VA I g N/A N/A N/A v N/A AMONTES™*
3 930001409 v v v [ IRV IRV VA RV VA VA VA I v N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 930000342 v v v Vv | ey | VP VYV V| N/A N/A N/A, v N/A AMONTES
3 930000556 v v v v | Ll 8 SV (Y| N/A N/A N/A v N/A AMONTES
3 930001552 v v v v | @] v | v Yespl Yaely | & N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 930000895 v v v VA A AR VAN R IV RV IV I V4 N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 930000896 v v v [V AN IR VA RV IV RV BV IV V4 N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
Tabla 4.- Check List Familia 93
! Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Tubos corrugados y toberas termocontréctiles
940000000-949999999
Identificacion de Material/ Componente No 2 Segu.imientn p?r KTF v?erradn,
= de validar las caracteristicas de
Componentete Corracto Dafiade
acuerdo a QM-MX | 010 Anexo 02
] > =
Tamafiode | N d t o £ 2 ® c .
?'.::::me u-::r;: e i, z é ) g P .5 slel.lsls E 8. P 5 Observaciones Reponsable
2% | €% | = |z |5 |&|E |3|4(E/5 ¢8| 2 z g
i a 8 § | 2| £ || 5 |f|%|c|8 2|5 2= = 5
i | %s B |5 E|s| % 227|225 & i H
3 = S £ @
2 w = @
3 940004374 v v v v v VORIV N/A N/A N/A Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
3 940004896 v v v v v v A A R A RV R Y N/A N/A N/A Vv Materiales LUCID DMOLINA
3 940003842 v v v v v v A A R A RV R Y N/A N/A N/A Vv N/A DMOLINA
Tabla 5.- Check List Familia 94
1
u SEBN MX Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Espumados
950000000-959999999
Identificacion de Material/ | componente No ion de '_%Euli:;imm p:‘_r lfTR n:errado,J
fad validar
Componentete Correcto Dafiado 2 QM-MX | 010 Anexo 02
Tamafio de | Numero de g = £ g o e = .
—t parte 5. 2g E H AR EEE: 8. s 3 Observaciones Reponsable
g8 | Fs | = | £ | 2 [E/3\2|%|EE %2 3 &
25 g5 H = & |3(8|e|E|2|8| ©= 7 3
E*® = £ | = | 2 2|z %[22 € 2 :
H g § H ] £
3 950000056 v v v v v X raARaRs N/A N/A N/A Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
3 950230001 v v v v Vv ) S VARV RV RV RS N/A N/A N/A Vv Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA

Tabla 6.- Check List Familia 95
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v
L‘ SEBN MX Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Cintas
960000000-969999999

\dentificacion de Material/ | c B ) Seguimiento por KTR cerrado, validar las
Dafiad de car de acuerdo a QM-MX | 010
Componentete Correcto ado Anexo 02
> 8 F
RFmrocnmR ?l 2 E 4 £ ol ol ol H o E Observaciones Reponsable
8 1 H ] 2|8 a|B|B| 8 £ 1
3 B & 2|2 2|5 E|E Fa 3
s H B |5|3|8| € k|8 Bz 2 %
e i = § °ls|olE|l2|3 s a
§ £ H $ |e|z2|2|28lz ] ki |3
E 2 B 2|2 2|2 g 3 &
2 & 3 5
960001216 v v v v v VIV ||V N/A N/A N/A N/A AMONTES
960001755 v v v v v VIVIVI|VY| VY N/A N/A N/A v N/A AMONTES
960001173 v v v v v VIV ||V N/A N/A N/A N N/A AMONTES
960000894 v v v v v VIV V|V N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
960000894 v v v v v VIV ||V N/A N/A N/A N N/A DMOLINA
960000218 v v v v K|V v N/A N/A N, v Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
960001164 v v v v v v N A N/i v Se coloca etigueta QM-MXF 257 DMOLINA
Tabla 7.- Check List Familia 96
v
’A‘ SEBN MX Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Cables (bobinas)
'970000000-379999999
Identificacién de Material/ & RS Componente No \ im de E :"‘:;"'_ie“‘: W"?“”‘;"‘;}:‘:x‘z’:‘
e ———— racteristicas Fisicas — Inspeccién de Empaque i :aQ x nexo
Tamafio = 2 £
MNumero de @ w £ 3 Fl .
e £ e 2| 2 . Obs Re, bl
ustra parte ‘5 c 5 ) g s 5 ‘3 E i ® |3 313 . ‘ﬂi 3 i o 5 ervaciones ponsable
- EL 8 8 |8 52|25 3|2\ ¢F| 52 2 g
g8 E e g 5 - 2| s |3 £ -
E H ER I ilz|2|2 £z 3 g H
= & =
1 | 970000721 v v v v A I A VA VA IV IV A B N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 970000636 v v v v v v v | v v A A v v N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 970000709 v v v v v v V|V v v AN A v v N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 970000053 v v v v v v L2 A A A BV A A A s N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 | 970000634 v v v v v A I A VA VA IV IV A B N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 | 970000175 v v v v v v A I I N/A N, N/A v N/A AMONTES*
1 | 970000635 v v v v v f @ /A Nj N/A v N/A AMONTES*
1 | 970000346 v v v v v ( v V| /A NI N/A v N/A AMONTES*
| . ]

1 | 970000098 v v v v v v v V RARARARE N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
1 970000105 v v v v v v v | v v v ‘ Y| Y v v N/A N/A N/A v N/A AMONTES*
Tabla 8.- Check List Familia 97

— N
’4‘! =E= >< Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Cables sub bles {: reti es, antenas)
'980000000-983999993
ién de ial/ C I ion de E Seguimiento por KIR cerrado , validar las
Componentete Correcto Dafado e caracteristicas de acuerdo a QM-MX 1 010 Anexo 02
_ 2 > g e
o icpme | £ i, g Bygls: Polslsl sl el 3 H Observadiones Reponsable
nuest 3+ 3 £ 883 g |2 8|5 |E| & H H
g5 f= HHEE 51 S R - - ] i
E == ER i 2| 2 22| 2 & .%
2 & s
3 980014154 v v v viv|v|v|v]|v]|v|v N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980018360 v v v viv| vl |vlv|v|v]|v N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980017700 v v v N I I AN BV VA A VA A N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980018957 v v v VA A I IV IV VA B VA VA N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980017820 v v v ViV |v|v|v|v]|v N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980017911 v v v v |V 3 vipPr |l v|v|® |y N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980017917 v v v v |V v N N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980017701 v v v v vy c ‘ l/ N N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980015713 v v v N I IR AN IV VA A A A N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*
3 980015937 v v v VA A I VN IV VA A A A N/A N/A N/A v N/A HSANCHEZ*

Tabla 9.- Check List Familia 98
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_
’A‘ SEBN, N> Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Partes plasticas
990000000-999999999
\dentificacién de Material/ Seguimiento por KTR cerrado, validar las
Componente No Dafiado Inspeccién de Empaque isticas d do a QM-MX 1 010 Anexol|
Componentete Correcto =
Tamafiode | Numerode | £ H H . . . ol o 8 @ . e ble
mews | pane | Sg | B2 | £ | B(3s|B| El3lF|s|2|% 8| & § | @ otmenaciones e
8% ] & 2 |£8| 8 |cB| 5|3 | & 5 | E B 23 £ 8
ek £ H Efgl & Mg S8 | Ef2)7F 23 2 %
g R H = |2E| =2 S 8 2 &
5 _;'{ H G |a a 5| 2|2 2|2z g & &
3 990003272 v M v v v v Vv v N v v v N/A N/A N/A M N/A DMOLINA*
3 990003375 v v v 2 2 A B A VA VA VA VA I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA*
3 990003374 v v v (Y2 VA I A AR IV VA VA VA I N/A N/A N/A v N/A DMOLINA*
Tabla 10.- Check List Familia 99
!A‘ SEBN MX Check List Para Revision de Embarques de Materia Prima _Relevadores y fusibles
990000000-999999999
Identificacién de Material/ . . Seguimiento por KTR cerrado , validar las
Componentete Correcto Componente No Dafiado (P2 CRENREE caracteristicas de acuerdo a QM-MX 1010 Anexo 02
) = = Py
o d d = Z g a ) 3 ® s
Tamll:‘:l:"e Nuzerrl: le 5‘1_-," 2: £ s s & % 82 s | 2 g3 g _ 3 E:] Observaciones Responsable
WE t8 2 228 S |=8 |5 |5 |8 || &|F& s ] 8
] s & = 2138258z 5|8 |25 )¢ 53 3 £
$8 | 8 E |cEyée Els|c|2|z2|5|¢8| g% ¢ g
£ 2" g ERE Bl 2| 2 22| ¢ £ = =
Zz & 3 &
3 990002711 v v v A VA A A I A A A A A N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990003969 v v v A A VA VA I B VYV v oY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990000130 v v v R A VA A X v v v v v N/A N/A N/A v Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
3 990003968 v v v VIV v v N v v v N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990000248 v v v A A VA VA I B VYV v oY N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990000398 v v 4 AN A A A A vV v Y N/A N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990002857 v v v VIV X v N v v v N/A N/A N/A v Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
3 990002819 v v v IR IRVAR I | IRV I S < v v ' < N/A N/A N/A v Se coloca etiqueta QM-MXF 257 DMOLINA
3 990000296 v v v ARAE saE@V"_ 1 48 B 4 B4 N/As N/A N/A v N/A DMOLINA
3 990000090 v v v VA IRV Il IRV IRV I o b ] v v N/A N/A N/A v N/A DMOLINA

Tabla 11.- Check List Familia 99

Como se pudo observar en las ilustraciones anteriores se fue anotando todos los
nameros de parte revisados por cada familia, cabe mencionar que todos estos materiales

no son revisados en un dia, sino durante la semana.

Conforme va llegando material nuevo en la semana se va revisando e inspeccionado y

a su misma vez tomando muestras master.
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De igual manera se puede observar en el check list, en el apartado de COMENTARIOS
gue esta subrayado con color azul unos apartados que dicen SE COLOCA ETIQUETA

QM — MXF 257.

QM — MXF 257 hace referencia a un empaque dafiado, al momento de ir a revisar el
material, usualmente hay empaques dafados ya sea porque se dafiaron al momento de
gue es trasladado el material y/o por que la materia prima es de peso mayor y se generan

problemas en el empaque.

Como se puede observar en la siguiente ilustracion, el empaque presenta dafios sin
embargo el material se encuentra sin problemas dafiinos y esta estable. En estos casos

es cuando pegamos la etiqueta QM — MXF 257.

17 de may. de 2024 8:22 p. m.

llustracion 18.- Empaque dafiado
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Cliente: SEBN
NG te: (TLERCTR (LIRELA
\Numero de Parte Cliente: ““‘980006168

ACA K_SW_3930_001_ES

EMPAQUE DAy
ADO

MATERIAL O

F.o':l V.Muu“”

LB —

llustracion 19.- Empaque dafiado con etiqueta 257

Una vez que se haya revisado los embarques de materia prima y a su misma vez se
hayan tomado muestras se comienza a verificar si cumple con sus caracteristicas

establecidas y proceder con el dimensional.

Como primer caracteristica hablamos de un PPAP, que nos sirve para garantizar la
calidad del producto, después un certificado que establece la norma IATF esto para

asegurar en futuro los riesgos de algin componente y evitar algun error.

Como dultimo y tercer caracteristica el dibujo de dicho componente por parte del
proveedor, esto para que nosotros como asesores de calidad podamos realizar nuestro
propio dimensional y verificar si el componente cumple con las mismas especificaciones

gue el dibujo.
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Representacion de PPAP por parte del proveedor

Cover sheet PPA

report Organization AEV spol. s .r.o.
|Organization Reason for report creation
AEV spol. S .r.o. Report on production process and product approval (PPA)
JozZky Silného 2783, Kromeriz 76701 Report on other samples

X |Requalification
[Trigger of PPA procedure

Sample presentation
fCustomer (recipient) New part
Changes to product
SE Bordnetze Mexico S.A. de C.V Changes 1o preduction process
Change to supply chain

Re-use > 12 months standstill
Updated PPA documentation

Information about the organizaﬁon || Information about samples Information about the customer
Ireport number 2023/RZ/003 Joetivery note number | ioustomm
varsion ] lOelivey Ul | I | o
l)elivery location Eetch number ]Order NumberPPA sam
eroduction location  |kromanz ample waight [kg] JUnicading point
Iear NumBer ICNI37547 ardware version JPart Number
hame biagnosis status lName
forawing number ICNG37547 Jsoftware version Drawing number 3CN937547
fversion / Date 02.08 2016 Jidentification/DUNS  |644403610 Version / Date 02 09.2016
< |Hardwars approval Software approval

Confirmation of organization

It is hereby confirmed that the PPA procedure was carried out in accordance with the agreements

made in the PPA agreement and the specifications of VDA Volume 2.
IThe IMDS record was created under the MDS 1D No.: i 603906368 / 5

IName Petr Biaha
IDBPBrtment Quality Iremark
[Telephono
blaha@aevcz 3,
27.03.2024

Tabla 12.- PPAP por parte de proveedor
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Certificacion de la norma IATF
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CERTIFICATE <

Wiazgement Sarace

CERTIFICATE

Thn Cravtifinntine DA

Leiines uidi

Woco Industrietechnik GmbH

Hanauer LandstraRe 16
63628 Bad Soden-Salmiinster
Germany

has established and applies
a Quality Management System for

Design and manufacture of
vibration-technical and acoustic prefabricated parts,
rubber-form-articles, punched gaskets, diaphragms, elastomer springs,
machine bearing elements, elastomer-compounds,
modules to the control and regulation of
fluidity in heating-, climate and comfort-elements
in engine and undercarriage
(with Product Design as per Chapter 8.3).

An audit was performed and has furmnished proof
that the requirements according to

IATF 16949
First Edition 2016-10-01

are fulfilled.
Issue date: 2021-01-11
Expiry date: 2024-01-10
Certificate Registration No.; 12 111 6149/03 TMS
IATF Certificate No.: 0381240
Part of the certificate is an appendix.

llustracion 20.- Certificado por la Norma IATF



A continuacién, se mostrard el dibujo del

asesores de inspeccion recibo.

Terminal (Familia 91)

a7

proveedor y el dimensional hecho por los

! 380 % Cowmrei, Ao Vs S | | REVISTONS
T T R Bl i
PIN : 2446060-1/5, 1897753+ 1, 1T43654- 1, 1743635+ 1, 1743636-1 , 1897588-1 2046060-2/314, 368083 1, 368084-1 , 358085 | %2 [reviseocece-2e-1s6 1980 [eeara] w |

T s

SECTION B8 SECTION A-2

PN

Al
=

B A=
Jo
68 b

> ;l](_‘ .
| A i !‘

[id S

SECTION 3-8 SECTION A-4
ferd 2=

SECTION 6-6
llustracion 21.- Dibujo de Terminal
DIMENSIONAL TEST RESULTS
IORGANIZATION: SEBN MX PART NUMBER: 910003788 / 24460603 PIN . 2446060-2/3/4,368083-1,368084-1,368085-1
ISUPPLIER: TE CONNECTIVITY PART NAME: 090K RECEPTACLE TERMINAL e B 0,
INAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 08.01.2024 ‘—‘ § G
IRECEPTION SHIPMENT: suppler LOT: DRAWING: C-2245050 0 M
'ORGANIZATION MEASUREMENT ‘ 6.8 b y
ITem SPECIFICATION u s TEST DATE Qry. TEST RESULTS DATA| 0K NOK ‘
1 2 3 4 5 o H
1 68203 65 71 29.04.2024 5 6.79 6.74 688 683 677
2 72203 69 15 29.04.2024 5 12 1.36 3 714 123
3 40203 37 43 29.04.2024 5 403 407 409 403 401
4 17:03 14 2 29.04.2024 5 164 167 168 161 161
5 32:04 28 36 29.04.2024 5 3.3 3.16 3 3.4 3.26
6 '(2.97) 29.04.2024 5 29 29 291 291 29
7 45204 41 49 29.04.2024 446, 451 465 451 449
8 '(39) 29.04.204 5 394 | 395 | 393 | 393 | 3%
9 16£03 157 163 29.04.2024 5 16, 5 1 o 1.
10 3203 27 33 29.04.2024 2 7 .96,
1 28403 25 31 29.04.2024 5 2. 7
1Y 36203 33 39 29.04.2024 5 3.65 3 5 3.65 3.65
13 Serigrafia (Trade mark) - 29.04.2024 5
lidacion di ional d “Terminal" parte "2446060-3" P do al pl P

1"C-2446060" con fecha de actualizacidn "08.01.2024"

SECTION A-A A g
LG =) 2446060-5 2.5 2.9°3.1 6.85[38 ) 1.7]35([41]3.8
X 24460604 2.0 2.6-2.1 103817 303 01[e5]3.9
(M 2446060-3 (42) 0.851.5 1.8-2.6 BRASS | 7.2 (4.0 | 17| 3.2 [2.97) 45|39
/3| 2446060-2 x2) 0.3+0.15 1.451.8 6.2 (3.0 | 1.7]23]2.29[3.6]3.25
1 / 2446060~ | 0.22 0.9+1,05 s5le3[ra]er]r.se]25]2.48
Ly PART NUMBER |WIRE RANGE(mn’) [INSULATION @ [MATERIAL| fa | b | & | @ | Ke) [ ¥ | g}

llustracion 22.- Dimensional de Terminal




Conector (Familia 92)
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TRIS DWARTNG TS UWPUBLTSRED.

|

(© corratont 28

81 - TE Cornrctinity

WL RIGNTS RESERVED

REVISIONS
T T L T T
E REVISED (ECR-17-0122881 a0l | SJ |1y
F REVISED (ECR-18-010532) 2sJueis | TY | Y
[ REVISED (ECR-18-0132761 onovaels | CH | ¥
H REVISED (ECR-21-104386) Iswav2eel | C1 | ¥

I SOMETRIC VIEW

0TE
éCO‘DITION OF DELIVERY : DBL HSG

IN OPEN POSITION
APPLIED WIRE COVER HSG P/N : X-1743274-X
22 21.9 > (CORRUGATE DA
TOELIVERY CONDITION) 3. APPLICABLE RECEFTACLE CONTACT P/N
CONTACT SPT TERMINAL
/® PN 927836 | 921835 | 28966
G 5 WIRE SIE () 510 | Lozs | 250
perail B 3 4. GENERAL TOLERANCE : 0.3, %3
SCALE 5:1 5. APPLICABLE WIRE SEAL P/N
b WIRE INSULATION
I | PART: 40, S ETES CoLoR
| = 963243-1 42,1 BLUE
| = ||
363244-1 2.2:3.0 WHITE R R s
{ 963245-1 3431 TELLOW N
| l 100132-1 CAVITY PLUG SLACK Z(2|=
I 3 RED ORANGE | SILICONE INNER SEAL FOR SPT SEALED 3P PLUG | |
( ( 3 2 NATURAL PT-GF 10 DBL HSE FOR SPT SEALED 3? PLUG I I
GRAY 4 I
() ey Rl SPT SLEALED 39 2LUG HSG EEES
SEGTION A-A N COLOR VATER AL DESCRIPTION Ty
llustracion 23.- Dibujo de Conector
DIMENSIONAL TEST RESULTS CUADRO 1
ORGANIZATION: SEBH WX
ART NUMBER: 320003417/ 17432712
SUPPLIER: TE CONNECTIVITY PART NAME: Connector
NAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX DESGN RECORD CHANGE LEVEL: 2612018 0
- DRAWING: ¢-1743271 e B35
[P ER—
RECEPTION SHIPMENT: suppler OT: PR R
ORGANIZATION MEASURENENT °
TEM SPECFICATION u IS | TESTOAT | QI.TET RESULTS DATA [
1 1 3 4 5
1 ns pri-] yi¥. ] 06.09.2003 200 nmn | nims
2 25 00 | 0% | 060H3 w | 2% | 18
3 EEES 35 | BS | 60HUB w | Ak B
[ 87 B4 | ;00 | 0503203 | ®a | RS
5
3
! q
: —
L]

CONCLUSION: La validacion dimensional de 2 muestras con nimero de parte 1743271-2 se encuentra dentra de especificacidn de acuerdo al plano

companente ¢-1743271 con facha de actualizacin 26-11-2018

(Cuadro )

ETIQUETAS/ LABEL

4. GENERAL TOLERANCE : 0.3, %

llustracion 24.- Dimensional de Conector




Sello y/o Groonets (Familia 93)

49

3 ERFITTL (O R T T | Tl T PR T ™ | REVIEIONE
() coreaziet suia "- L TERT Rt ] I E P50 ] [Ty T
Pl REDRA®N 1N FRO-E wanile [DCS | bC3
P | ECO-18-01950% IHEHIE | 5 | DS
Py | ECo-l§-0pa34] e RS | BoE
A MATERIAL: 153§ GLASS FILLED POST. MATURAL
25% WM&y REGRIND ALLOWED
2. USE ON AMPSEAL PLUG ASSEMBLIES
116286, TT62V3, TI0GED, TV6164
A CAVITY ID LOCATED OM TH1S SURFACE
\ -
S0 S
+ 17.5+0.4 |

Tinais-1
FART WUMBER

llustracion 25.- Dibujo de Groneet

[

DIMENSIONAL TEST RESULTS
ORGANIZATION: SEBN MX PART NUMBER: 930001461 / 770678-1
SUPPLIER: TE CONNECTIVITY PART NAME: SEAL PLUG R
NAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 20.03.2015 45.0°
RECEPTION SHIPMENT: 30.06.2023 |Supplier LOT: TE USA| DRAWING: C-770678 \/
'ORGANIZATION MEASUREMENT
mem SPECIFICATION u s TEST DATE QrY.TEST RESULTS DATA oK NOK
1 2 3 4 5

1 17.50£0.40 17.10 17.90 07.05.2023 5 17.69 17.80 17.72 17.76 17.83

2 175£0.20 155 195 07.09.2023 5 185 187 1.89 18 181

3 3.00£0.20 280 3.20 07.05.2023 5 281 293 295 3.01 296

7 L
CONCLUSION: L3 validacion dimensional de 5 muestras de "SEAL PLUG" con Riimero d& p: 1067} ngen o ificacion ( uerdo
al plano componente "770678-1 " con fecha de actualizacién ” 20.03.2015"
| ETIQUETAS/ LABEL - A
\ =
@1.75+0.20
ELABORA: REVISA:
Milly Tellez Roberto Luna 07.09.2023
‘Asesor de Calidad | SQA DATE

llustracion 26.- Dimensional de Groneet

’r_ 17.5£0.4 1



Tubo corrugado (Familia 94)
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1- MATERIAL

Description

Relats code

Customer Number

PLAS8NAO45T0370
PERIFLEX PLASSNA NEGRO 45mm L=370nr
940005145

Measurements
— — — —
Mat. Code Diameter Length Relats code I Color
N/A 45 370 mm PLAS8NAO45T0O3 NEGRO
llustracion 27.- Dibujo de Tubo corrugado
v i
I SEBw |
» i
DIMENSIONAL TEST RESULTS
DRGANIZATION: SEBN MX PART NUMBER: 940005144 / NU-GUARD SC2-P 42
SUPPLIER: RELATS MEXICO SA DE CV (L=230mm) PLASBNA
NAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX PART NAME: TWIST TUBE D=42 L=230 mm
RECEPTION SHIPMENT: supplier LOT: DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 15/12/2021 Nominal Size
ORGANIZATION MEASUREMENT Reference (mm) Length (mm) Tolerance (mm)
TTEM SPECIFICATION u s TESTDATE | QUY.TEST RESULTS DATA 0K | NOK
1 2] 3 ]als . 0-100 4-5
PLASS_005 5
1 20 w | 28 | 61 5 B | | 3 | m | @ 101-300 4/-8
2 0:45 2 1611203 5 m | (| 4| e PLASS_008 8
CONCLUSION: La validacin dimensional de 5 muestras de TWIST TUBE D=42 =230 nih con nulllero dagarte "940085144" se engusaisa dentiagaespecificacigift PLASS 010 10 301-500 +/-10
acuerdo al plano componente "PLASBNAD45T0230" con fecha de actualizacion "15.12: 202k & ' =
i PLASS_013 13 501-1000 +/-15
ETIQUETAS/ LABEL : P01 = 1001-1500 +-20
PLASS_019 19
1501-2000 +/-25
PLASS_025 b
PLASS_029 » >2001 +/-35
PLASS_032 R
PLASS_038 3
PLASS_045 4 o
PLASS_061 61

llustracion 28.- Dimensional de Tubo Corrugado
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Tubo espumado (Familia 95)

Part Number 950000105 / 191 971 790 A
Drawing TAB O0O3 819

Article 1018

PPAP 056-2023

Master Samples

g 55:40 1. 130

llustracion 29.- Dibujo de Tubo espumado

p~d SEBN MX

DIMENSIONAL TEST RESULTS

ORGANIZATION: SEBN MX PART NUMBER: 950000065 / 7D0_971_790
SUPPLIER: Harbort GmbH & Co. KG PART NAME: TUBO ESPUMADO RANURADO
NAME OF INSPECTION FACILITY: DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 21.11.2011
SEBN MX DRAWING: TAB_003_819
ORGANIZATION MEASUREMENT
ITEM DIMENSION / SPECIFICATION in mm TEST DATE | QTY. TEST RESULTS DATA OK NOK
1 2 3 4 5

1 22+5 23.02.2024 5 22.66 22.67 22.64 22.61 22.59

2 12+2 23.02.2024 5 13.44 13.45 13.47 13.45 13.43 DK

3 60= 3 23.02.2024 5 61.85 62.03 61.92 62.89 61.91 IO_KI

CONCLUSION: La validacion dimensional de 5 muestras del TUBO ESPUMADO RANURADO con numero de parte 950000069 /
7D0_871_790, se encuentra dentro de especificacion de acuerdo plano de componente TAB_003_819 con fecha de
actualizacion 21.11.2011.

SIGNATURE TITLE DATE
Milly Tellez Cinthya Hernandez 23.02.2024
SQA Engineer Asesor de Calidad Recibo

| CUADRO 1.1 | [ue.
=

90 A

ca na arr 798

18521

(4] I e I I

llustracion 30.- Dimensional de Tubo Espumado



Cinta (Familia 96)
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. - Type of test result
et/ [ Speshcalion] |y Test Method performance, material or
pe dimensional
Adhesion to steel
(180° Methad) 500+ 200 Nicm JOPMADD2 performance
Thickness without
liner (4,0N; disc 260 +40 pM JOPMCO02 dimensional
10mmi)
Peel
Adhesion/Backing 45+3-25 Nicm JOPMADD2 performance
{180° method)
Total Width 1915 i JOPMOD44 dimensional
llustracion 31.- Plano de Cinta
7 I
[Jsm |
DIMENSIONAL TEST RESULTS |
ORGANIZATION:SEBN :
SUPPLER: CertoplstTechnische Klebeban mmmpﬁm mffﬂwm CUADRO L1 |
NAME OF INSPECTION FACLITY:SEBN M DESGN RECORD CHANGE LEVE 502202
RECEPTION SHIPMENT: Suppler LT DRAWING: 51036-72004-01 ’ NART ' MATERIAL DESCRIFTION LENGTH (M) ’ COLOR
ORGANZATION MEASUREMENT | Sowoowsol | tHCOWEMORL | B0 | aAX 0
ITeM SPECIFICATION u 15 TESTDATE | QUY.TEST RESULTS DATA
1 Color (Negro) 0108 5 Dinensinalfen| | Specfeaion/ |
2 05 w | 13 | zum gecidln | bnis
3 1915 15 05 211003
CONCLUSION: Lavaldacin dimensionalde 5 muestasde"Cnt” con imero e atte Thickness without
componente "51036-72004-01" con fecha de actualizacion "06.02.2022" m}mm % *‘”0 i
, -
Tl | 9215) [
ETIQUETAS/ LABEL N
i
|

llustracion 32.- Dimensional de Cinta
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Cable (Familia 97)
Nennquer- Drahtanzahl Max. Einzeldraht- Max. Leiter- Nom. / Min. Wanddicke
schnitt Richtwert durchmesser durchmesser Nom. / Min. wall thickness
Norm. cross section No. of wires Max. single wire diameter| Max. conductor diameter
Ref value
[mm? [mm] [mm] [mm]
8,0 & 0.31 330 0.40/0,32
AuRendurchmesser
Outer diameter
[mm]
430-0,30
llustracién 33.- Plano de Cable
]
[ SEBM)
»
DIMENSIONAL TEST RESULTS
ORGANIZATION: SEBN MX PART NUMBER: 970005814 / FLRY-B_6_BK
SUPPLIER: LEONI CABLE INC PART NAME: Cable
NAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 06.04.2022 "-‘;'v; D{:;M W Enaeigali- Wac Lefr- | Nom /Hin Wanddcke
tvert durchmesser durchmesser Nom /Mo, wal hkness
RECEPTION SHIPMENT: Supplier LOT: DRAWING: 76783121P% Nost ok Wl ':"‘:." e
ORGANIZATION MEASUREMENT (= el L) Frl
ITEM SPECIFICATION u IS | TESTOATE | QIY.TEST RESULTS DATA oK | Nok # # o W oz
1 2 3 4 5 —
\esser

1 8 04.12.2023 1 8 | NA | NA | NA | NA s

2 0.31 max 04.12.2023 1 0295 | NA | NA | NA | NA

3 330 max 04,12.2023 fon]

4 43 03 43 04.12.2023 N/A

5 Color (Negro) - 0412203 430-0%
CONCLUSION: La validacion dimensional de 1 muestra de "Cable” con nimero de parte "FLRY-B_5
componente "76783121P#" con fecha de actualizacion "06.04.2022"

ETIQUETAS/ LABEL

llustracion 34.- Dimensional de Cable
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Antena (Familia 98)
_ 920
(31 Inline Cx Body IPB 5 (121194
A —
-— -
* [l -
) + Roanberga ANTWI3-000-4
Raenberger AHTIO-D0-A HFH Gpos, Famale 160°
HFH &pos. (e, & Hack
{sd A back
_ Roserberge BT
Rosantarger ANSTIA-M4TS # Nacar 307-4 .
insert 180 male R
- Low Luss
Hellwmann & Tyton
Clip E1-029%
. Lange/ .
Sthnittstelle 1/ | Leitung/ g Schittstells
PIN , length | PN ‘
interface 1 cable 2/ inferfate 1
[mn]
1 1 1
1 ‘ 12 920 1
(31 Inline (x Body [PB 021194
] 13 920 ]
L 4 910 L
llustracion 35.- Dibujo de Antena
v i
(S :
» |
DIMENSIONAL TEST RESULTS CUADRO 11
ORGANIZATION: SEBN M PART NUMBER: 151-02996
SUPPLIER: HELLERMANNTYTON PART NAME: Cip
NAME OF INSPECTION FACILITY: SEBN MX DESIGN RECORD CHANGE LEVEL: 25.10.2017
RECEPTION SHIPMENT: Suppie OT: DRAWING: 522113000
ORGANIZATION MEASUREMENT "
TEM SPECFICATION u s | TESTONE | QI.TEST RESULTS DATA ok | Nok
ISOMETRIC VIEW
12| 3| 4]
1 (2128 08.062024 5 | e | o | 20s | 2ne | 2
2 5402025 515 | 565 | osoeam 5 59 | 541 | se | 5@ | se 78)
3 142025 575 | 185 | o 51007 | e | w0s | woe | w03
4 (7 08.042004 5| us | an | 2| 2w | 2% 0]](0) .
5 745015 130 | 780 | oson 5 15 | 1% | 1% | f ] 17,8501
§ 5901010 58 | 60 5 <8 / \
7 175505 730 | 1780 s ‘ [—
8 1190£010 g | 20 =
9 | cowoResRo/GRIS L—~— o @

plano componente AMZ040-C00 con fecha de actualizacion 25.10.2017.

ETIQUETAS/ LABEL

5902010

COLOR
BLACK/GREY

Units  millimeters

Tok dofnad

£ach dimension

llustracion 36.- Dimensional de Antena
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Parte plastica (Familia 99)

Revision level
o 1) £=}Q) ek BB e e | e, | e | e
cencedion el ded Drening et Beschreibung de Aenderung Gosencert | o7 Gty | ‘Detum
Pour Goujon Soudé Zelchnung Solid
3 Filets Couchés @
Aufrahme fuer
Schyeissbolzen @
o
Tensile Strength <
B e o
225N o
Hole Size :&i
Trou @
Loch @ N
- 1> gezahnte Seite/ =
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llustracion 37.- Dibujo de parte plastica
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llustracion 38.- Dimensional de Parte plastica
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llustracion 39.- Dibujo de Relevador
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llustracion 40.- Dimensional de Relevador
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Como se pudo observar, los dimensionales realizados estdn dentro de las

especificaciones del dibujo por parte del proveedor.

Una vez cumpliendo con las caracteristicas establecidas, y que el capturista haya dado
entrada a sistema SAP se procede a la liberacién en sistema SAP.

Liberacion en Sistema SAP
El sistema SAP cuenta con un menu en el cual se pueden hacer varios movimientos con

distintos modulos, en este caso utilizaremos el modulo QE51N que sirve para liberar
material con entradas pero bloqueado. Esto con el fin de poder imprimir etiquetas con
nameros de parte SEBN de acuerdo a cada familia y después pueda ser ubicado en

almacén.

= SAPEasyAccess

SAP Easy Access

Sl E 4 kK 72 Vv A0 000G Q @ @ 0 A o Salirdelsistema

SEBN|MX

v 15 Menu SAP
> [ Oficina
> [3 Componentes multiaplicaciones
> [3 Logistica

% QPO1 - Croar plan inspeccion

* QA02 - Modficar lote de insp.

s MB51 - Lista documento material

% LOO2 - Transferir en la gestion de stocks

% ME2IN - Crear podido

% LX03 - Estado de almacén

* SQ01 - Query SAP: Actualizar queries

% MMO1 - Crear material &

%k QESIN - Pool trabajo p.entrada resuitados

% MIGO - Gestion de stocks -> Documento de material -> Entrega posterior
* LT24 - Visual orden transporte/material

* LX02 - Listado de stocks

%k L526 - Stocks en almacén del material

 MMO1 - Maestro de materiales -> Material -> Crear en general -> Inmediatamente
sk MMO2 - Maestro de materials

sk MMO3 - Maestro de mater

llustracion 41.- Portada con médulos Sistema SAP
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Una vez seleccionado QE51N en la parte del menu nos llevara a la pestafia donde

ingresaremos datos que nos pide el sistema SAP ya que son necesarios para su

= Pool trabajo p.entrada resultados

Pool trabajo p.entrada resultados

@ & $ 0 B O Asignpreviausuario Cancelar [ M % Finalizar

>

<

Seleccién lotes inspeccion

PR | Material * Muestra fisica + Equipo/Ubicac.técnica + N° lote inspeccién
Inspector Inicio inspeccién 00.00.0000 00:00:00 —_— s P
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Material a
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Esquema seleccién
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Seleccion operaciones de inspeccion

Puesto de trabajo a

Texto breve a

Centro a

Filtro caract v
Con inspec.larga duracién | Propuesta pto.inspeccion sig.

llustracion 42.- Acceso a QE51N Sistema SAP

El primer recuadro para llenar es el CENTRO, en este recuadro pondremos MX10 ya que

es la ubicacion donde fue revisado el material.

Pool trabajo p.entrada resultados

v vi@ & & $ [0 B © Asgnpreviausuario Cancelar 0 & % Finalizar
MRICEEL

Inspector Inicio inspeccion 00.00.0000 00:00:00
VY Filtro caract. —

Centro MX10 a
[il No se han encontrado entradas Lzt
n lote insp. a

Seleccién lotes inspeccién

= Material + Muestra fisica # Equipo/Ubicac.técnica # N° lote inspeccion

— <

Lote a
Proveedor a
Fabricante a i

¢

Esquema seleccion

Lote creado el a 27.05.2024
Inicio de inspeccién a

Fin de inspeccion a
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Seleccion operaciones de inspeccion

Puesto de trabajo a

Texto breve a

Centro a
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Con inspeclarga duracién [¥] Propuesta pto.inspeccion sig.

llustracion 43.- Ingreso de Ubicacién en Sistema SAP
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Como segundo paso se pondra la fecha del dia primero del primer mes del afio en el que

sea presente, esto con el fin de que el material sea reconocido de manera rapida.

Pool trabajo p.entrada resultados
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llustracion 44.- Ingreso de fecha en Sistema SAP

Como tercer paso seria agregar el nimero de parte SEBN del material por familia que

serian los siguientes.

Familia Numero de parte
Terminal 910000000 — 919999999
Conector 920000000 — 929999999

Sello y/o Groneets 930000000 — 939999999
Tubo corrugado 940000000 — 949999999
Tubo espumado 950000000 — 959999999

Cinta 960000000 — 969999999
Cable 970000000 — 979999999
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Antena 980000000 — 989999999
Partes plasticas 990000000 — 999999999
Relevadores 990000000 — 999999999

Tabla 13.- Numeros limitantes por familia para el ingreso a Sistema SAP

< 8 x

Pool trabajo p.entrada resultados
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llustracion 45.- Ingreso de numero de parte

Una vez llenado los recuadros con los datos solicitados presionamos F8 en nuestro
teclado para poder acceder al siguiente paso donde nos mostrara el nimero de parte

ingresado y el total de piezas a liberar.
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llustracion 46.- Datos ingresados a Sistema SAP

Como cuarto paso agregamos IO en el recuadro de Resultado, esto con el fin de guardar

los datos (numero de piezas a liberar).

= Registrar resultados: Resumen caracteristica

Registrar resultados: Resumen caracteristica
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llustracion 47.- Ingreso de codigo
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En el quinto paso volveremos a presionar F8 en nuestro teclado y nos aparecera un

recuadro que serd la valoracion manual para confirmar dicho material.

= Registrar resultados: Resumen caracteristica

Registrar resultados: Resumen caracteristica
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llustracion 48.- Valoracion Manual

Una vez que haya mostrado el recuadro de la valoracion manual y dado en aceptar en

automatico se guardara la informacion y seguira con la liberacion.

istrar resultados: Resumen catacteristica
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llustracion 49.- Datos guardados
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Como siguiente paso, en nuestro teclado daremos CTRL S para que los datos sean

grabados y se pueda seguir con la siguiente operacion.

= Pool trabajo p.entrada resultados

Pool trabajo p.entrada resultados

O Sa han grabado los resaitados para |8 operacion 0010

llustracion 50.- Datos grabados

Una vez guardado los datos anteriores nos mostrara un nuevo apartado en el que nos

solicitara en un apartado un codigo para seguir con la liberacion.

Registrar decision de empleo: Resumen de caracteristica

Datos de gestidn

[3) Historial modificacions

o 2 v BE rmoes

Valoracion Op... Ca... Ctdinspeccidn

U... Origende . @

Decision de empleo

llustracion 51.- Ingreso de codigo
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Como sexto paso pondremos el cédigo solicitado, que en este caso serd ZA. Este cédigo

sirve para confirmar el lote a liberar.

= Registrar decision de empleo: Resumen de caracteristica
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llustracion 52.- Codigo ingresado

Una vez puesto el codigo solicitado, en nuestro teclado presionaremos el boton ENTER

para que abra una pequefa pestafia del lote de inspeccion.

= Registrar decision de empleo: Resumen de caractesistica
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llustracion 53.- Lote de inspeccién
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Como séptimo paso seleccionaremos la primera opcién de la pestafia que en este caso
es SEBN — WEP, aun que aparezcan dos opciones similares siempre se tomara la

primera opcién ya que la segunda solo cumple una visualizacion del lote inspeccionado.

= Registrar decision de empleo: Resumen de caracteristica

Registrar decision de empleo: Resumen de caracteristica

De... %de .. S.. Valoracitn Op... Ca... Cidinspecckdn  U... Origende .. @

Decision de empleo

®

llustracion 54.- Seleccion de SEBN - WP

Finalmente, una vez seleccionado la primera opcion nos aparecerd nuevamente el
codigo ZA, donde daremos doble clic con nuestro mouse y después en nuestro teclado
daremos CTRL S para que se puedan guardar los datos y nos aparecera de la siguiente

manera:
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Pool trabajo p.entrada resultados

v Concelar 0 8 o Flizer

© S ha grabado la deciion de empleo para el lote MX10 010000420633

llustracion 55.- Datos guardado y material liberado en Sistema SAP

De esta manera se concluye la liberacion de la materia prima en sistema SAP cuando
cumple con dichas caracteristicas y esta dentro de sus especificaciones del dibujo por
parte del proveedor.

Ejemplo de un dimensional NOK
Durante este proceso de liberacion de muestras para proyecto Lucid Gravity, se

presentan algunos inconvenientes, por ejemplo, que el proveedor no presente un PPAP
o de igual manera que no entregue el dibujo del componente; lo que eso hace que se
atrase la liberacion. Uno de las principales inconvenientes también es al momento de
realizar el dimensional las muestras no van acorde al dibujo presentado por parte del

proveedor, como se muestra en el siguiente ejemplo.



) SEBN X

67

TEST RESULTS
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llustracion 56.- Dimensional NOK
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Como se puede observar en el dimensional, de ocho mediciones realizadas cinco no
fueron aceptadas, esto porque las muestras estan por muy fuera de especificaciones lo
gue a nosotros nos genera una desconfianza para que pueda ser liberado y pueda pasar

a produccion.

Cuando las muestras estan fuera de especificacion, de inmediato se rechaza la materia
prima y se toca el tema con el proveedor para verificar porque esta llegando la materia

prima de esa manera.

A su misma vez, como el material esta siendo rechazado no pueden estar ubicados en
area de almacén, esto para evitar que el material no sea tomado y no sea procesado a

areas de produccion.

llustracién 57.- Area de Cuarentena
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Entonces como el material rechazado no tiene ubicacién, se mueve a un area especifica
de inspeccion recibo que se le conoce como area de Cuarentena. El area de cuarentena

sirve para resguardar todo material que sea rechazado.

TR Tyl
209900000010041253 75

WXU/ADT~01

! oopoooocoroosizszit &
E 2o

WXVADT-01 -

llustracion 58.- Ubicacion de material rechazado

Independientemente de que se toque el tema con el proveedor del porque el rechazo de
la materia prima, una vez que llegue a cuarentena y este en resguardo la materia prima
se comienza a generar un MX KTR. Un MX KTR es un folio establecido por el proveedor,

ellos con este folio llevan un estatus del porque la materia prima esta siendo rechazado.

MX KTR 24 6 322 01

Mes en el
que fue
realizado

Folio asignado
porel
proveedor

Diferentes acontecimientos:

01= Inspeccién por entrada de
mercancias

02= En el proceso de produccién

03= Por parte de nuestro cliente
(Lucid)

04= Alerta de calidad del proveedor

llustracion 59.- MX KTR
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El MX KTR se le solicita al proveedor mediante un correo electrénico, proporcionando
una descripcién de la materia prima y adjuntando una imagen de la materia prima y un

documento que describe a detalle la falla.

Complaint BM KTR 24.6.332.02

p, Corina Arabela; ® Krysiak, Lukasz;
com; y 55 usuarios mas

ut problem,jpg By VW38X SENSOR ABS 930017578 SWA 927.902 AS N 10623101 is missingpeff _,
2Mme w | 7MB

Complaint BM KTR 24.6.332.02

Date: 6/14/2024 9:42:30 AM
Company: WeWire Enfidha Tunisia
From: Iren Ivanova

Email: Iren.lvanova@sebn.com

Material description

VW part number: SWA_927_902_AS
SEBN part number: 980017578

Part name: VW38X SENSOR ABS
Drawing date: 29.10.2021

Delivery number: probably 68058587

NOK quantity: 1

llustracion 60.- Correo de un MX KTR

Emision de MX KTR
Una vez enviado el correo y asi mismo recibido el KTR se procede a llenar una tarjeta

de rechazo en el cual se llenan ciertos, datos por ejemplo, la descripcion de la falla, quien

emitié la tarjeta de rechazo y si habra un re trabajo.

En este caso un re trabajo no aplica ya que el reporte de falla viene desde proveedor, y

en este caso no nos corresponde hacer algun tipo de movimiento.
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llustracion 62.- Tarjeta de rechazo

GROUP

llustracién 61.- Emision de MX KTR

Una vez realizado la hoja de rechazo, a partir de ese dia el proveedor tiene 40 dias para
recolectar su materia prima.

Tiempos de liberacion de componentes por proveedor

Tiempos de liberacion en
No. PROVEEDORES B Utoe
1 Aptiv México 60.26
2 HellermannTyton 66.46
3 Tyco Electronics 54.46
4 Yazaki North América, Inc. 49.13
5 Leoni Cable México 59.33
6 Littelfuse 51.53
7 DSG - CANUSA 55.93
8 Altas 51.93
9 Tesa Tape México 48.73
10 Industrie llpea México 52
11 Wewire 60.86
12 KB Components 64
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13 MD Electronik México 62.06
14 Certoplas 61.8
15 KKT Gessmann 52.4
16 Knipping Automotive 46.73
17 Frankische Industrial Pipes 53

18 Kromberg & Schubert 45.86
19 TE CONNECTIVITY 51.33
20 Sumitomo Wiring Systems 51.93
21 Border a7

22 Angtrom Electric 49.2
23 Chief Enterprises México 51.4
24 Kostal Kontak Systeme GmbH 50.06
25 Future Electronics Corp. 52.4
26 Royal Die &Stamping 52.53
27 Hirshmann Automotive México S. 53.6
28 Certoplart Technishe Klebeban 52.33
29 Delfingen MX Coahuila S de RL 58.33
30 Amphenol Sine Systems 55.13

Woco Automotive Polymer
sl System y 61

Tabla 14.- Tiempos tomados para la liberacion por cada proveedor

De acuerdo a la tabla se fueron tomando los tiempos en el que se tardan en liberar las

muestras por proveedor.

Modificacion de instruccién de trabajo parala mejora de tiempos de liberacién
Se realizard un cambio a la instruccion de trabajo en los puntos de inspeccién y

dimensionales con el fin de reducir tiempos para su liberacidon de las primeras muestras

por proveedor.

1. Inspeccion de materia prima:

ANTES




73

Se inspecciona cada empaque por lote del proveedor y se toman 5 piezas para la revision
del nimero de cavidad y si existe alguna rebaba o defectos en la pieza. A su misma vez
la revisidon de los empaques y si existe algun dafio realizar el cambio de empaque por

uno nuevo.
DESPUES

Se inspecciona un empaqgue por proveedor tomando 3 piezas haciendo la revision de

cavidad y a su misma vez un muestreo.

Si existe un empaque dafado, pegar una peca de color verde sefialando que solo es un

empaque dafiado pero con la materia prima estable.
2. Realizacion de dimensional:
ANTES

Se realiza la medicion de 5 piezas por proveedor conforma al dibujo por parte del

proveedor.
DESPUES

Se realiza la medicion de 3 piezas por proveedor conforme al dibujo por parte del

proveedor.

Con estas modificaciones se espera que la liberacion de la materia prima se agilice un

poco mas rapido y asi mismo no generar pérdidas de tiempo en lineas de produccién.
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Capitulo IV. Resultados

Tiempos de liberacion sin la nueva implementacion contra Tiempos de
liberacion con la nueva mejora.

Tiempos de Tiempo deliberacion
A PROVEEDORES I N e T T DESPUES
1 Aptiv México 60.26 41.6
2 HellermannTyton 66.46 42.53
3 Tyco Electronics 54.46 34.33
4 Yazaki N(IJrr]tCh Ameérica, 4913 26.2
5 Leoni Cable México 59.33 35.6
6 Littelfuse 51.53 25.26
7 DSG - CANUSA 55.93 31.8
8 Altas 51.93 27.93
9 Tesa Tape México 48.73 25.06
10 Industrie llpea México 52 32.2
11 Wewire 60.86 35
12 KB Components 64 38.06
13 MD Electronik México 62.06 33.93
14 Certoplas 61.8 32.26
15 KKT Gessmann 52.4 26.53
16 Knipping Automotive 46.73 21.93
Frankische Industrial
17 Pipes 53 24.26
18 Kromberg & Schubert 45.86 23
19 TE CONNECTIVITY 51.33 24.6
Sumitomo Wiring
20 Systems 51.93 25.13
21 Border a7 19.53
22 Angtrom Electric 49.2 24.13
Chief Enterprises
23 México 514 24.93
Kostal Kontak Systeme
24 GmbH 50.06 23.73
Future Electronics
25 Corp. 52.4 34.06
26 Royal Die &Stamping 52.53 25.8
Hirshmann Automotive
27 M&xico S. 53.6 26.2
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28 CertopKllzrggt?;:nishe 5233 25.4
29 Delfingesndl\gXRanhuila 58.33 28.4
30 Amgggt“e‘r’:gi”e 55.13 26.8
31| oymer Sysiem o1 29

Promedio 54.28 28.89

Tabla 15.- Tiempos promedio por porveedor

Sin la implementacién para la liberacién de las muestras se tiene un promedio de 54.28
minutos, mientras que con la nueva implementacion para la liberacion se tiene un
promedio de 28.89 minutos.

Diferencia de minutos y porcentaje

Tiempos de = Tiempo de Porcentaie de
No. [PROVEEDORES RILEIETe g RETBE 1 ol=lg=Te1(6] ) difereng:ia
minutos DESPUES
1 Aptiv México 60.26 41.6 18.66 45%
2 HellermannTyton 66.46 42.53 23.93 56%
3 Tyco Electronics 54.46 34.33 20.13 59%
Yazaki North
4 América, Inc. 49.13 26.2 22.93 88%
Leoni Cable
5 México 59.33 35.6 23.73 67%
6 Littelfuse 51.53 25.26 26.27 104%
7 DSG - CANUSA 55.93 31.8 24.13 76%
8 Altas 51.93 27.93 24 86%
Tesa Tape
9 MExiCo 48.73 25.06 23.67 94%
Industrie llpea
10 MéXico 52 32.2 19.8 61%
11 Wewire 60.86 35 25.86 74%
12 | KB Components 64 38.06 25.94 68%
MD Electronik
13 Mexico 62.06 33.93 28.13 83%
14 Certoplas 61.8 32.26 29.54 92%
15 KKT Gessmann 52.4 26.53 25.87 98%
Knipping
16 Automotive 46.73 21.93 24.8 113%
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Frankische
17 Industrial Pipes 53 24.26 28.74 118%
Kromberg &
18 Schubert 45.86 23 22.86 99%
19 TE 51.33 24.6 26.73 109%
CONNECTIVITY ' ' ' °
Sumitomo Wiring 0
20 Systems 51.93 25.13 26.8 107%
21 Border 47 19.53 27.47 141%
22 | Angtrom Electric 49.2 24.13 25.07 104%
Chief
23 Enterprises 51.4 24.93 26.47 106%
México
Kostal Kontak
24 Systeme GmbH 50.06 23.73 26.33 111%
Future
25 Electronics Corp. 52.4 34.06 18.34 54%
Royal Die
26 &Stamping 52.53 25.8 26.73 104%
Hirshmann
27 Automotive 53.6 26.2 27.4 105%
México S.
Certoplart
28 Technishe 52.33 254 26.93 106%
Klebeban
Delfingen MX
29 Coahuila S de 58.33 28.4 29.93 105%
RL
Amphenol Sine
30 Systems 55.13 26.8 28.33 106%
Woco
31 Automotive 61 29.6 314 106%
Polymer System
Promedio 54.28 28.89 25.38 92%

Tabla 16.- Diferencia de minutos y porcentaje

Se tiene por promedio 25.38 minutos de diferencia entre los tiempos de liberacion con

92% de porcentaje de diferencia.




Pruebas “t”, tiempos por proveedor
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Para determinar si las medias son significativamente diferentes se realizan pruebas “t”

de dos muestras con un nivel de confianza del 99%.

Esto quiere decir que su significancia es del 0.001.

Pruebas "t"

No. Proveedor Valor p Resolucion
1 Aptiv México 0.000 | Se acepta H:
2 HellermannTyton 0.001 |Se acepta H:
3 Tyco Electronics 0.000 |Se acepta H1
4 Yazaki North América, Inc. 0.001 |Se acepta H1
5 Leoni Cable México 0.001 |Se acepta H1
6 Littelfuse 0.001 |Se acepta H:
7 DSG - CANUSA 0.000 |Se acepta H1
8 Altas 0.001 |Se acepta H1
9 Tesa Tape México 0.000 |Se acepta H:
10 Industrie llpea México 0.001 |Se acepta H:
11 Wewire 0.001 |Se acepta H:
12 KB Components 0.001 |Se acepta H:
13 MD Electronik México 0.001 |Se acepta H1
14 Certoplas 0.001 |Se acepta H:
15 KKT Gessmann 0.001 |Se acepta H:
16 Knipping Automotive 0.001 |Se acepta H:
17 Frankische Industrial Pipes 0.001 |Se acepta H:
18 Kromberg & Schubert 0.000 |Se acepta H:
19 TE CONNECTIVITY 0.001 |Se acepta H:

20 Sumitomo Wiring Systems 0.000 |Se acepta H1

21 Border 0.001 |Se acepta H:

22 Angtrom Electric 0.000 |Se acepta H:

23 Chief Enterprises México 0.000 |Se acepta H:

24 Kostal Kontak Systeme GmbH 0.000 |Se acepta H1

25 Future Electronics Corp. 0.000 |Se acepta H:

26 Royal Die &Stamping 0.000 |Se acepta H1

27 Hirshmann Automotive México S. 0.000 |Se acepta H:
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28 Certoplart Technishe Klebeban 0.000 |Se acepta H:
29 Delfingen MX Coahuila S de RL 0.000 |Se acepta H:
30 Amphenol Sine Systems 0.000 |Se acepta H:
31 Woco Automotive Polymer System 0.000 |Se acepta H1

Tabla 17.- Resultados obtenidos con prueba "t"

Comprobacién y resultados de tiempos de liberacion antes contra después.

Estadisticas descriptivas

Error

estandar

de la

Muestra N | Media | Desv.Est. media
Tiempos de liberacion ANTES 31| 54.28 5.38 0.97
Tiempos de liberacion DESPUES | 31 | 28.90 5.75 1.0

Tabla 18.- Estadisticas de pruebas "t"

Estimacion de la diferencia

IC de 99%
para la
Diferencia diferencia

25.38 | (21.62, 29.15)

Tabla 19.- Diferencia de estimacion con prueba "t"

Prueba

Hipotesis nula Ho: M1-H2=0

Hipotesis alterna | Hy: gy - 12 #0

Valor T | GL | Valor p

17.95| 59| 0.000
Tabla 20.- Resultado de prueba "t"

Por lo tanto podemos concluir que el proceso implementado es significativo para los
tiempos de liberacién, podemos observar de manera visual como se comportan los

diferentes tiempos con la nueva implementacion.
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V. Conclusiones

Milly Tellez Sanchez

En inspeccion recibo buscamos la mejor calidad de nuestro producto para nuestros
clientes en tiempos a corto plazo, asegurando que nuestros productos cumplan con los
estandares establecidos. Haciendo mencién como primer lugar un PPAP el cual es un
requerimiento muy importante, donde ampara que dicho componente es disefiado y
fabricado con todos sus requisitos y este pueda ser consistente durante la produccion en
serie. Sin embargo, en el presente trabajo se ha demostrado que las liberaciones de las

primeras muestras son aprobadas cumpliendo con sus requerimientos establecidos.

Asi como también sin descartar el sistema SAP, un software que independientemente de
gue nos favorece para la liberacién de las primeras muestras nos ayuda llevando un

control de todos los movimientos realizados para las liberaciones.

Para apoyar en las liberaciones de las primeras muestras para proyecto Lucid Gravity,
se hicieron modificaciones en la instruccién de trabajo, esto con el fin de reducir tiempos
tomando en consideracion a cada uno de nuestros proveedores. La mejora de tiempos
en un proceso que se adapta con la finalidad de aumentar la productividad, reducir

tiempos y simplificar los flujos de trabajo

Para aplicar de forma adecuada esta nueva instruccion se realizé un estudio de tiempos
con una prueba de “t” student, con la determinacion de un nivel de significancia hasta del
0.001 y con un nivel de confianza hasta el 99%. Gracias a ello los tiempos de liberacion

fueron significativos, ya que tuvo un impacto de 25 minutos de disminucion por proveedor.
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Competencias Desarrolladas

Trabajo en equipo y compromiso para sacar adelante los problemas atrasados.

Comunicacion para tratar con otras areas que son parte del proceso para la

liberacion de muestras.

Identificacion y conocimiento de los componentes para la elaboracion de un arnés

eléctrico.
Interpretacion de un PPAP

Identificacion y revision de los embarque nuevos de la materia prima recién

llegado.
Elaboracion de dimensionales que permite la aprobacion de la materia prima.
Uso y manejo de Sistema SAP para la liberacion de la materia prima.

Aplicacion de MX KTR para la reclamacion de alguna materia prima que no esté

dentro los paradmetros establecidos.
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ANEXOS
Tablas de tiempos de liberaciones por proveedores
Aptiv México HellermannTyton Tyco Electronics
Tilempo's,de Tie?epos Ti'empotc,’de Ti'empotc,’de Ti.empogde Tilempo's'de
Vo | e | wracn | | N | ey | e || N | b | s
DESPUES
1 45 33 1 80 53 1 30 18
2 65 40 2 78 41 2 38 29
3 55 39 3 84 56 3 40 22
4 70 50 4 39 23 4 59 39
5 50 30 5 49 29 5 61 36
6 74 51 6 61 31 6 63 28
7 63 48 7 55 39 7 75 49
8 60 40 8 82 65 8 66 41
9 58 41 9 88 57 9 47 28
10 68 50 10 83 54 10 46 27
11 48 29 11 60 38 11 88 65
12 78 56 12 39 23 12 56 38
13 80 59 13 85 58 13 52 34
14 44 28 14 79 49 14 51 34
15 46 30 15 35 22 15 45 27
Promedio | 60.26666667 41.6 Promedio | 66.46666667 | 42.53333333 Promedio | 54.46666667 | 34.33333333
Yazaki Ncl)rr]tg América, Leoni Cable México Littelfuse
Ti_empo_slde Tier;]epos Ti_empo_s,de Tiegepos Ti_empo_s,de Ti_empo_s’de
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 25 9 1 57 35 1 42 21
2 63 28 2 31 12 2 32 18
3 45 19 3 46 19 3 68 35
4 78 39 4 59 36 4 88 36
5 69 45 5 64 32 5 20 9
6 23 13 6 63 33 6 26 11
7 41 19 7 58 38 7 37 18
8 45 26 8 87 61 8 89 49
9 48 36 9 86 69 9 64 37
10 88 48 10 48 25 10 66 35
11 52 31 11 78 48 11 22 12
12 67 41 12 81 51 12 74 32
13 32 14 13 51 25 13 46 19
14 33 16 14 36 22 14 36 16
15 28 9 15 45 28 15 63 31
Promedio | 49.13333333 26.2 Promedio | 59.33333333 35.6 Promedio | 51.53333333 | 25.26666667
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DSG - CANUSA Altas Tesa Tape México
Tilempo_s de Tie?epos Ti_empo; de Ti_empo; de T{empo; de Ti‘empo's de
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 32 14 1 86 56 1 25 8
2 61 39 2 36 22 2 66 35
3 85 35 3 44 17 3 84 51
4 84 33 4 76 41 4 29 11
5 46 30 5 61 32 5 45 21
6 25 9 6 41 22 6 39 22
7 71 44 7 58 36 7 67 43
8 66 41 8 49 28 8 46 29
9 33 19 9 23 7 9 31 16
10 58 34 10 32 21 10 30 11
11 55 33 11 36 17 11 60 29
12 49 31 12 67 35 12 54 26
13 31 18 13 31 10 13 76 27
14 74 49 14 51 27 14 35 21
15 69 48 15 88 48 15 44 26
Promedio | 55.93333333 318 Promedio | 51.93333333 | 27.93333333 Promedio | 48.73333333 | 25.06666667
Industrie llpea México Wewire KB Components
Tie?epos Tie?epos Ti_empols, de Tiegnepos Tiegnepos Tigmpo_s’ de
No. liberacién | liberacion No. Ilg?\lr{a_ggn liberacion No. liberacion ggg;ﬂ;g
ANTES DESPUES DESPUES ANTES
1 54 38 1 56 38 1 30 12
2 65 47 2 78 48 2 85 59
3 52 36 3 81 58 3 96 69
4 35 23 4 39 24 4 75 48
5 58 35 5 70 41 5 42 22
6 43 31 6 25 11 6 84 58
7 87 51 7 46 20 7 69 44
8 44 29 8 67 34 8 32 15
9 63 37 9 97 49 9 49 33
10 21 9 10 45 21 10 87 38
11 48 25 11 69 31 11 88 39
12 67 35 12 92 49 12 44 21
13 53 35 13 71 51 13 63 38
14 27 13 14 58 39 14 69 47
15 63 39 15 19 11 15 47 28
Promedio 52 32.2 Promedio | 60.86666667 35 Promedio 64 38.06666667
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MD Electronik México Certoplas KKT Gessmann
Ti_empo_s'de Ti_empo_s,de Tier;epos Ti_empo_s,de Tieg]epos Ti_empo_s'de
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 63 31 1 89 51 1 75 29
2 98 52 2 63 31 2 66 31
3 75 47 3 67 30 3 33 12
4 41 18 4 49 28 4 48 26
5 21 13 5 92 57 5 96 67
6 66 35 6 41 23 6 51 26
7 54 29 7 57 3 7 21 8
8 74 33 8 82 55 8 57 36
9 85 52 9 16 7 9 84 42
10 69 33 10 97 63 10 15 9
11 16 8 11 86 43 11 36 18
12 34 19 12 44 20 12 35 19
13 84 51 13 75 35 13 39 21
14 78 42 14 36 21 14 74 33
15 73 46 15 33 17 15 56 21
Promedio | 62.06666667 | 33.93333333 Promedio 61.8 32.26666667 Promedio 52.4 26.53333333
Knipping Automotive Frankisgil:elsndustrial Kromberg & Schubert
Ti'empo_s,de Ti_empols,de Tierc:lepos Tilempo's,de Ti'empo_s,de Tie?epos
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacién
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 53 22 1 24 13 1 46 19
2 46 28 2 84 39 2 57 29
3 48 27 3 63 27 3 29 15
4 96 31 4 48 16 4 53 26
5 21 11 5 28 16 5 51 24
6 25 14 6 97 61 6 56 25
7 36 12 7 29 8 7 55 26
8 34 12 8 25 11 8 63 38
9 26 11 9 26 10 9 69 38
10 72 36 10 38 12 10 18 9
11 59 36 11 54 26 11 29 16
12 71 33 12 68 29 12 16 10
13 16 9 13 84 35 13 58 31
14 26 10 14 35 15 14 52 27
15 72 37 15 92 46 15 36 12
Promedio | 46.73333333 | 21.93333333 Promedio 53 24.26666667 Promedio | 45.86666667 23
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TE CONNECTIVITY Sumitomo Wiring Systems Border
Ti'empo.s’de Tier;epos Tilempo's,de Tilempo's,de Tier;epos Ti'empo.s’de
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 47 25 1 36 16 1 36 17
2 59 31 2 74 36 2 74 31
3 54 25 3 59 30 3 82 33
4 69 33 4 71 36 4 19 9
5 14 7 5 69 35 5 47 21
6 26 12 6 49 26 6 86 28
7 59 28 7 72 34 7 93 39
8 71 36 8 35 18 8 17 8
9 97 43 9 34 16 9 46 18
10 85 39 10 64 31 10 24 10
11 29 11 11 29 13 11 26 11
12 24 10 12 57 27 12 14 8
13 69 33 13 86 41 13 59 21
14 19 10 14 26 10 14 43 21
15 48 26 15 18 8 15 39 18
Promedio | 51.33333333 24.6 Promedio | 51.93333333 | 25.13333333 Promedio 47 19.53333333
Angtrom Electric ChiefMEér:(tiv(s:Bprises Kostal K%r:;atl)l'(_'Systeme
Tierdnepos Ti_empo_s,de Tiez\epos Ti_empo_s,de Ti_empo_s'de Ti_empo_s,de
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
1 43 20 1 40 19 1 36 17
2 60 29 2 55 27 2 57 27
3 54 27 3 41 21 3 52 26
4 69 35 4 65 32 4 55 27
5 35 17 5 45 22 5 31 15
6 52 25 6 64 31 6 58 29
7 50 24 7 61 30 7 44 21
8 41 20 8 57 28 8 49 24
9 57 27 9 44 21 9 47 15
10 51 26 10 53 26 10 62 29
11 30 14 11 35 17 11 37 18
12 72 38 12 61 29 12 68 33
13 60 29 13 78 37 13 65 32
14 29 14 14 30 14 14 48 23
15 35 17 15 42 20 15 42 20
Promedio 49.2 24.13333333 Promedio 51.4 24.93333333 Promedio | 50.06666667 | 23.73333333
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Future Electronics Corp. Royal Die &Stamping Autor:ti:is\?eml\jg:ico S
Tieznepos Tilempo_s, de Ti}empo_s’ de Tier(;]epos Tie:jnepos Tier;epos
No. liberacion ggz;ﬂ%g No. Ilee,\:_?ggn liberacion No. liberacion | liberacion
ANTES DESPUES ANTES | DESPUES
1 39 27 1 38 19 1 42 20
2 59 43 2 48 23 2 56 27
3 53 34 3 42 20 3 44 21
4 63 16 4 64 32 4 51 25
5 48 32 5 49 24 5 39 19
6 68 49 6 53 26 6 67 33
7 47 32 7 62 30 7 87 43
8 44 29 8 51 25 8 53 26
9 54 38 9 61 31 9 45 22
10 60 41 10 63 31 10 65 32
11 33 21 11 44 21 11 46 22
12 63 45 12 75 37 12 67 33
13 75 56 13 72 36 13 71 35
14 49 33 14 35 17 14 33 16
15 31 15 15 31 15 15 38 19
Promedio 52.4 34.06666667 Promedio | 52.53333333 25.8 Promedio 53.6 26.2
Certoplart Technishe Klebeban Delfingendl\gXRanhuila S Amphenol Sine Systems
Ti_empo_s,de Tier(;goos Ti_empo_s’de Tier(’jnepos Ti_empo-_slde Tier(;]epos
No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion No. liberacion liberacion
ANTES | pESPUES ANTES | pESPUES ANTES | pESPUES
1 38 18 1 79 38 1 67 33
2 52 25 2 61 30 2 70 34
3 47 23 3 67 33 3 75 36
4 65 32 4 38 18 4 37 18
5 38 18 5 48 24 5 34 18
6 55 27 6 60 29 6 51 25
7 88 43 7 40 19 7 41 20
8 45 22 8 81 39 8 77 38
9 42 20 9 87 43 9 81 40
10 57 28 10 81 40 10 63 31
11 36 17 11 44 22 11 49 24
12 64 31 12 24 11 12 31 15
13 73 36 13 84 41 13 68 31
14 44 21 14 60 29 14 61 29
15 41 20 15 21 10 15 22 10
Promedio | 52.33333333 254 Promedio | 58.33333333 284 Promedio | 55.13333333 26.8
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W oco Automotive Polymer

System
Tiempos | Tiempos
No. Iiberdaei:ién Iiberd;:ién
ANTES | DESPUES
1 78 38
2 72 35
3 69 34
4 25 12
5 47 23
6 59 29
7 53 26
8 67 33
9 70 34
10 82 40
11 43 21
12 26 12
13 83 41
14 71 34
15 70 32
Promedio 61 29.6
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Resultados de prueba “t” student por proveedores

Aptiv México

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Pluestra ol *Media Desw Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 503 2.2 31
Tiempos de liberacion DESPUES 15 A41.6 10.3 27
Estimacion de la diferencia
C de 99%
ara la
Diferencia diferencia
18.67 (728, 30.05)
Prueba
Hipotesis mula Hol g - pz =0
Hipotesis alterna  Hy g - pz = 0
Walor T GL Walorp
454 27 Q.00
HellermannTyton
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
Fluestra ™ MMedia Desw.Est. media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 6455 19.1 4.9
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 425 145 3.3

Estimacion de la diferencia
C de 99%
ara la
Diferencia diferancia
2393 ([B6.71,41.15)]

Prueba

Hipatesis nula Hp: g =Pz = 0
Hipotesis alterna Ha pa - Pz =

!
=]

Walor T GL  ‘Walor p
IBE 26 0.0




Tyco Electronics

Estadisticas descriptivas
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Error
estandar
de la
Fluestra v "Media Desw Est media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 545 15.0 e
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 34.3 11.& 3.0
Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Diferancia diferencia
2013 (857, 3370
Prueba
Hipatesis nula Ho: iy -z =0
Hipotesis alterna  Hi: g - gz = 0
Waler T GL WValor p
412 26 O.000
Yazaki North América, Inc.
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
Fluestra N Media Desw.Est media
Tiempaos de liberacion ANMTES 15 491 20.0 B2
262 13.2 34

Tiempaos de liberacion DESPUES 15

Estimacion de la diferencia

C d= 99%
para la
Diferencia diferencia
22493 (5.5E 40.23)

Pruesha

Hipotesis mula Ho g - pz =0
Hipatesis alterna Hy g - pz =

1
=]

Walor T GL  WValor p
R | 0.0




Leoni Cable México

Estadisticas descriptivas

Errar
estandar
de la
Fluestra v "Media Desw Est media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 593 17.5 45
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 356 15.8 41
Estimacion de la diferencia
C de 99%
ara la
Diferencia diferencia
2373 (691, 40.568)
Prueba
Hipotesis mula Ho: pty - gz = 0
Hipotesis alterna  Hye gy - pz =0
Walor T GL VWalorp
381 27 0.0
Littelfuse
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
Fluestra ™ Media Desw Est miedia
Tiempaos de liberacion ANMTES 15 51.5 231 6.0
Tiempaos de liberacion DESPUES =1 253 11.9 31

Estimacion de la diferencia
C d= 99%
para ls
Diferencia diferencia
2627 (7.17. 4536}

Prueba

Hipotesis nula Ho e -~z =0
Hipotesis alterna Hi: iy - gz =

|
=]

Walor T ©GL  Walor p
391 20 (R
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DSG - CANUSA
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de |l=a
hluestra W Media Desw.Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 55.9 19.5 B0
Tiempos de liberacion DESPUES 15 1.8 121 31
Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Diferencia diferencia
2413 ([7.50, 40.7E)
Prueba
Hipatesis nula Ho: g -~ Hz = O
Hipatesis alterna e -z =D
Walor T GL ‘Valor p
407 23 0000
Altas
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de =
hluestra W Media Desw Est media
Tiempos de liberacion AMNTES 15 51.9 20.3 L2
279 13.7 35

Tiempos de liberacion DESFPUES 15

Estimacican de la diferencia

C d= 99%
para la
Diferencia diferencia
2400 (634, 41.66]

Prueba

Hipotesis nula Ho: gy -z = 0
Hipotesis alterna Ha: e - gz =

1
=]

Walor T GL Valor p
IED 24 o.0n
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Tesa Tape México

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Fluestra ol Media Deswe Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 ABT 18.4 4.7
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 251 11.8 3.0
Estimacion de la diferencia
C de= 99%
para la
Diferencia diferencia
2367 ([7.BE, 39.43)
Prueba
Hipotesis nula Ho g -z =0
Hipotesis alterna  Hal e - pz = 0
WValer T GL ‘Valarp
420 23 QLD
Industrie llpea México
Estadisticas descriptivas
Errar
estandar
de la
Fluestra ol “Media Desw Est media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 520 1563 4.3
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 322 11.2 29

Estimaciaon de la diferencia
C de 99%
para la
Diferencia diferencia
19.B0 (522 34.33]

Prueba
Hipotesis nula Ho iy - gz =0
Hipotesis alterna Hay pa -z =0
Walor T GL Walorp
38O 24 [

92



Wewire

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Fluestra ol "edia Desw Est miedia
Tiempaos de liberacion ANMTES 15 560.5 2248 =
Tiempaos de liberacion DESPLES 15 3O 14.5 =
Estimacidon de la diferencia
C de 90%
para la
Diferencia diferencia
25 BT (B.18, 45.55)
Prusba
Hipdtesis mula Hol oty - gz =0
Hipotesis alterna  Hy py - pz =0
Walor T GL  WValorp
367 24 0.0
KB Components
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
Fluestra M PMedia Desw.Est media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 G64.0 21.8 BT
Tiempos de liberacion DESPUES 15 3B 16.7 4.3

Estimacion de la diferencia
C de 00%
para la
Diferencia diferencia
25493 (G118, 45.69)

Pruehba

Hipatesis mula Hol gty - pz =0
Hipotesis alterna  Hy: py - gz #

|
=]

Walar T GL Valor p
365 26 0.0
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MD Electronik México

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Fluestra ol "Media Desw Est. media
Tiempos de liberacion ARNTES 15 821 241 6.2
Tiempos de liberacion DESFUES 15 EER 14.5 3.7
Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Diferencia diferencia
2B 13 (764, 4B E63)
Pruszbha
Hipatesis mula Ho: g - Mz =0
Hipotesis alterna  Hil pa - g2 = 0
Walor T GL ‘Valor p
3BT 22 0.0
Certoplas
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
ruestra ol Wedia Desw Est media
Tiempos de liberacion ANTES 15 51.8 24.8 6.4
Tiempos de liberacion DESPUES 15 223 1E8.2 4.7

Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Diferencia diferenciza
2853 (737, 51.70)

Prueska

I
=]

Hipatesis nula Ha: pa = Mz
Hipotesis alterna  Hi e - pz = 0
Walar T GL ‘alorp

371 25 0301




KKT Gessmann

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
hluestra ™ Mledia Desw Est miedia
Tiempos de liberacion AMTES 15 524 233 6.0
Tiempos de liberacion DEEFUES 15 26.5 14.9 3.3
Estimacion de la diferencia
C de 99%
ara la
Diferencia diferencia
25 BT (581, 4592
Prueba
Hipotesis mula Hol iy - Pz =0
Hipotesis alterna  Ha g - pz = 0
Walor T GL ‘Walorp
I62 23 0 001
Knipping Automotive
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de =z
hlduestra M  Media Desw Est medis
Tiempaos de liberacion AMTES 15 A6.7T 2315 a1
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 219 11.0 248

Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Ciferencia diferencia
24 B0 [5.66, 43 94]

Prueba
Hipatesis nula Ho: gty - pz =0
Hipotesis alterna  Hy g -puz = 0
Walor T GL Walor p
371 18 2.0
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Frankische Industrial Pipes

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de |l
Fluestra M Media Desw Est. media
Tiempaos de liberacion ANTES 15 530 26.5 6.3
Tiempaos de liberacion DEZPUES 15 24.32 1.4 4.0
Estimacion de la diferencia
C d= 99%
para la
Diferencia diferencia
2B.73 (642 51.05)
Prueba
Hipatesis mula Ho: iy - pz =0
Hipotesis alterna  Ha e - pz = 0
Walor T GL  Walor p
363 z2 (R )
Kromberg & Schubert
Estadisticas descriptivas
Errar
estandar
de |l=a
hluestra il “ledia Deswv Est miedia
Tiempos de liberacion AMNTES 15 459 16.3 4.2
Tiempos de liberacion DESPUES 15 2300 927 24

Estimacion de la diferencia
C de 909%
para la
Ciferencia diferencia
2287 (920, 36.54]

Prueba
Hipotesis nula Ho:pa - pa =0
Hipotesis alterna  Hil e - pz = 0

Walor T GL VWalor p
471 22 0,000
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TE CONNECTIVITY

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
hluestra ™ Mledia Desw Est miedia
Tiempos de liberacion AMNTES 15 51.3 24.9 6.4
Tiempos de liberacion DEEFUES 15 24.6 11.8 3.0
Estimacion de la diferencia
C de 99%
para la
Diferencia diferencia
26.73 (B35, 47.12)
Prueba
Hipotesis mula Ho: g = gz = 0
Hipotesis alterna Hilpa - Hz = 0
Walor T GL VWalorp
375 19 O
Sumitomo Wiring Systems
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de l=a
Fluestra W Media Desw Est media
Tiempaos de liberacion ANTES 15 51.9 21.0 L. |
Tiempos de liberacion DESPUES 15 251 10.7 2.4

Estimacion de la diferencia

C de 99%
para la
Diferencia diferencia
26.B0 [(9.50, 44 10
Prueba
Hipatesis mula Ho: g - gz =0
Hipotesis alterna Ha pa-pz = 0
Waler T GL “Valor p
441 20 D000
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Border

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Pluestra ™ "edia Desw Est miedia
Tiempaos de liberacion AMTES 15 A7 263 6.8
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 1953 972 25
Estimacion de la diferencia
C de= 99%
para la
Ciferencia diferencia
27 AT (649, 48 .44)
Prueba
Hipatesis mula Ho iy - pz =0
Hipatesis alternia  Hypg - pz = 0
Walor T GL Walor p
379 17 [ |
Angtrom Electric
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de la
Fluestra ol Media Desw Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 492 13.4 35
Tiempos de liberacion DDESPUES 15 2413 FAT 1.9

Estimacion de la diferencia

2 de S99%
para la
Ciferencia diferencia
2507 {13.53, 35.20)
Prueba

I
=]

Ha: ptg - Pz
Hy: pg - pz & 0

Hipatesis nula

Hipatesis alterna

Walor T  GL
538 21

Walor p
0000
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Chief Enterprises México

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de l=a
hluestra Ll “Wedia Deswv. Est. miedia
Tiempaos de liberacion AMTES 15 51.4 13.2 34
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 24 93 635 1.6
Estimacion de la diferencia
2 de 59%:
pars la
Oiferencia diferencia
2647 {1571, 37.23)
Prusbha
Hipatesis mula Ho: e - gz = 0
Hipotesis alterna  Hy: g - gz = 0
Walor T GL VWalor p
FOoo 20 QLD
Kostal Kontak Systeme GmbH
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de l=
hluestra ™ PMedia Desw Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 501 10.9 2.8
Tiempos de liberacion DESPUES 15 2373 5o 15

Estimacion de la diferencia

12 cle 99%
pars la
Diferencia diferencia
2633 (17.24, 35.42)

Prueba
Hipotesis mula Ho:i e - pz =0
Hipotesis alterna  Hi: iy - gz = 0

Walor T GL  Walor p
820 21 0.0




Future Electronics Corp.

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de =
Fluestra M Mlediza Desw Est miedia
Tiempaos de liberacion AMTES 15 52.4 12.6 13
Tiempaos de liberacion DESFUES 15 341 11.7 10
Estimacion de la diferencia
C de 99%
Rara la
Diferencia diferencia
1633 (5.03, 30.64)
Prusba
Hipotesis mula Ho: g -~ gz = 0
Hipotesis alterna  Hy py -z = 0
Walor T  GL  Walor p
413 T Q0D
Royal Die & Stamping
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de |l=a
ruestra W  Media Desw. Est. media
Tiempos de liberacion AMTES 15 525 13.3 314
Tiempos de liberacion DEZPUES 15 2580 5.B1 1.3

Estimacion de la diferencia

IC de 99%
oara la
Diferencia diferencia
2673 {15.74, 37.73)

Prueba

|
=]

Hipotesis muls Ha: piy - g2 =
Hipotesis alterna  Ha g - gz = 0
Walor T GL VWalorp

202 20 OO0
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Hirshmann Automotive México S.

Estadisticas descriptivas

101

Error
estandar
de |l
Pluestra N Media Desv Est medis
Tiempaos de liberacion AMNTES 15 53 15.0 1.9
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 2620 754 1.9
Estimacion de la diferencia
12 e 99%:
pars la
Diferencia diferencia
2740 (15.05, 39.75)
Prueba
Hipotesis nula Ho gy -~z =0
Hipotesis alterna  Ha: e -z = 0
Walor T GL  Walor p
531 20 O
Certoplart Technishe Klebeban
Estadisticas descriptivas
Error
estandar
de l=
Fluestra ™ Media Deswv Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 52.3 14.9 3.3
15 2540 TAT 1.9

Tiempos de liberacion DESPUES

Estimacion de la diferencia

IZ de 99%:
cara la
Diferancia diferencia
2693 (1472 3915
Prueba
Hipdtesis mula Hor g - gz =0
Hipotesis alterna  Hilpa - pz = 0
Waler T GL ‘Walarp
627 Z0 [ReCal]
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Delfingen MX Coahuila S de RL

Estadisticas descriptivas

Error
estandar
de la
Fluestra ol "Media Desw Est media
Tiempos de liberacion AMTES 15 5E.2 21.8 L&
Tiempos de liberacion DESFUES 15 28.4 10.8 28
Estimacion de la diferencia
IZ de 99%
para la
Diferencia diferencia
20493 [(12.06, 47.81)
Prueba
Hipotesis nula Ho ity -2 =0
Hipotesis alterna  Hy py - pz = 0
Walor T GL  Valor p
478 20 O a0
Amphenol Sine Systems
Estadisticas descriptivas
Errar
estandar
de la
Fluestra | Media Desw Est media
Tiempaos de liberacion AMTES 15 581 187 4.8
Tiempos de liberacion DEZPUES 15 2680 906 2.3

Estimacion de la diferencia

2 de 99%:
para la
Diferencia diferencia
2833 (13.09,43.57)

Prueba
Hipatesis nula Ho: g - pz =0
Hipatesis alterna  Hy py -pz = 0

Walor T GL  “Walor p
= ] ] 0000
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Woco Automotive Polymer System

Estadisticas descriptivas

Error

estandar

de l=

Puestra M Mledia Desw Est miedis
Tiempos de liberacion AMTES 15 g61.0 1E.5 4.8
Tiempaos de liberacion DESPUES 15 2960 g1z 2.4

Estimacion de la diferencia

2 de 99%:
para la
Ciiferencia diferencia
340 (1623, 46.57)

Prueba
Hipotesis nula Ho:py ~Hz =0
Hipotesis alterna  Ha pa - gz = 0

Walor T GL Valorp
58S 2O el v




